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LINEA INDUSTRIA

L’AFFIDABILITÀ DI UNA 
LUNGA TRADIZIONE AL 
SERVIZIO DEL CLIENTE
Industrie Bruno Stoppani dal 1883 
produce pitture liquide e specialità 
per svariati settori dell’industria del 
rivestimento.
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La nostra gamma di produzione include numerosi prodotti quali 
primer, intermedi, finiture, pitture per applicazioni speciali, cicli 
di pitturazione certificati e testati da istituti esterni e conformi a 
stringenti capitolati tecnici di riferimento.

INDUSTRIA
petrolifera / del trasporto 
ferroviario urbano /
chimica / dell’energia
/ alimentare / piping 
onshore e offshore /
carpenteria pesante 
/ lavori pubblici /
acquedottistica /
agricoltura

NAUTICA
Una linea di prodotti ad 
uso professionale per il 
diporto / lavoro / pesca e 
manutenzione

EDILIZIA
Prodotti selezionati a 
elevate prestazioni

03



PROTEZIONE 
INDUSTRIALE E 
CONDOTTE, SERBATOI 
E ACCESSORI: 
DUE LINEE 
DI PRODOTTI 
COMPLETE PER 
LA PROTEZIONE 
DALLA 
CORROSIONE

LINEA INDUSTRIA

04



Da oltre 100 anni creiamo soluzioni 
vernicianti in grado di proteggere 
abbellire e migliorare le prestazioni 
di ogni tipo di manufatto.
L’antica tradizione industriale che 
rappresentiamo, la profonda conoscenza del 
nostro lavoro, le collaborazioni internazionali, 
la soddisfazione di ogni singolo cliente 
e l’esperienza maturata sul campo, sono 
per noi valori fondamentali che ci hanno 
permesso di raggiungere e mantenere 
traguardi prestigiosi.

I nostri prodotti sono 
tutti prodotti destinati 
all’uso professionale ed 
esclusivamente per usi 
non regolamentati dal 
D.lgs.n. 162/2006.
Per maggiori 
informazioni tecniche, 
consultare la MTDS del 
prodotto.
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LE NOSTRE TIPOLOGIE DI PRODOTTO

PRIMER

SHOP PRIMERS 

ZINCANTI 
Organici / Inorganici

INTERMEDI

FINITURE

RIVESTIMENTI SPECIALI 

PITTURE BASATE SU RESINE 
Alchidiche / Viniliche / Clorocaucciu / Epossidiche /
/ Poliuretaniche / Siliconiche / Modificate / A medio 
o alto solido / Base solvente / Senza solvente e 
all’acqua

Attenti all’ambiente, 
al contenimento dei costi 
e alle nuove tecnologie, 
insieme a un servizio 
clienti efficiente per una 
piena soddisfazione 
delle aspettative e delle 
esigenze professionali.

Prodotti resistenti a condizioni ambientali 
severe, con possibilità di scelta tra diverse 
soluzioni in base a capitolati di lavoro, 
prestazioni idonee a differenti situazioni di 
aggressività, corrosione e compatibilità al 
contatto alimentare o altro.
Pitture di diversa natura per un’ampia 
gamma di applicazioni in officina sul nuovo, 
in campo o per manutenzioni efficaci e 
durature di strutture, manufatti in acciaio, 
leghe metalliche o cemento.
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Soluzioni di rivestimento 
per aumentare la 
durabilità delle superfici 
in ambienti di diverso 
tipo.

Dal rurale all’urbano, all’industriale nelle 
diverse classi di corrosività C1, C2, C3, 
C4 e C5, con prodotti ad alte prestazioni, 
ad alto solido, senza solvente e all’acqua, 
permettendo anche l’applicazione di 
alti spessori a mano unica, dal nuovo ai 
trattamenti di manutenzione, con esecuzioni 
agevoli ed efficaci per ambienti aggressivi 
conferendo alta protezione, salvaguardando 
il valore del manufatto nel tempo.

Strutture / Trasformatori / Macchinari / 
Ponti / Containers / Stazioni idroelettriche / 
Serbatoi / Tubazioni e loro accessori...

COSA PROTEGGERE COI NOSTRI PRODOTTI
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CORROSIONE 
E SISTEMI 
PROTETTIVI

La corrosione è il più 
diffuso fenomeno 
naturale che affligge 
i manufatti industriali 
portandoli a diversi 
gradi di deterioramento, 
più o meno accentuati 
dall’aggressività 
dell’ambiente e dalle 
condizioni d’uso.

“Il processo di corrosione comporta il 
deterioramento di una sostanza o delle 
sue proprietà a seguito di una reazione col 
proprio ambiente.”
È una definizione molto ampia che 
comprende anche i materiali non acciaiosi, 
quali legno, cemento, plastica.
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MATERIALI 
SOGGETTI A 
CORROSIONE

PRINCIPALI CAUSE 
DI CORROSIONE

Ossigeno, temperatura, sali chimici, 
umidità, sostanze inquinanti, gas, acidi, 
sono tutti fautori di aggressioni ambientali, 
microbiologiche e chimiche che portano a 
diversi tipi e gradi di corrosione.
Nei metalli abbiamo la corrosione generica, 
localizzata, la camolatura, la corrosione 
interstiziale, tutte con effetti devastanti 
per la sicurezza, l’aspetto economico, 
conservativo ed esteriore se non 
opportunamente contrastati.

METALLI

LEGNO

CEMENTO

PLASTICA

OSSIGENO

TEMPERATURA

SALI CHIMICI

UMIDITÀ

INQUINANTI

GAS

ACIDI
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La pitturazione è il più diffuso metodo di 
protezione dei supporti ed è altrettanto 
efficace di altri metodi molto più complicati, 
per curare e prevenire gli effetti della 
corrosione.
La pittura è composta da parti solide 
disperse in un legante che, una volta 
applicato essicca formando un tutt’uno tra 
le particelle dando luogo a una pellicola 
di spessore più o meno elevato, con 
caratteristiche protettive, decorative e/o 
tecniche particolari, ottenibili grazie alle 
proprietà dei singoli componenti scelti, dalle 
loro proporzioni, dal metodo di preparazione.
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I diversi componenti, (veicolo, pigmenti, 
additivi, solventi) hanno diverse finalità e in 
base alle caratteristiche sviluppate portano 
alla classificazione delle pitture a seconda 
della loro natura, del tipo di essiccazione, il 
numero di componenti, il livello di protezione 
la funzione.

Per combattere la corrosione in modo 
efficace, si ricorre al “ciclo di pitturazione” 
o “sistema protettivo” che si ottiene con 
la sovrapposizione di più strati. Gli strati 
vanno scelti tenendo conto anche della 
compatibilità tra di loro e delle sinergie 
possibili tra le diverse pitture.

NATURA

NUMERO DI COMPONENTI

LIVELLO DI PROTEZIONE

FUNZIONE

TIPOLOGIA DEL LEGANTE

PROPRIETÀ DEI COMPONENTI

APPLICAZIONE PROFESSIONALE

LE CARATTERISTICHE 
DI UNA PITTURA
DIPENDONO DA:

LE PITTURE SONO 
CLASSIFICATE IN 
BASE A:
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DA COSA È FORMATO UN CICLO?

Uno o più strati di primer o sottofondo hanno 
la funzione di proteggere dalla corrosione 
impedendone l’inizio e fornire aggancio agli strati 
successivi.

Uno o più strati di intermedio o tie coat hanno 
la funzione di aumentare la protezione, dare 
spessore alla barriera e agevolare l’aggancio 
della mano successiva conferendo resistenza al 
ciclo protettivo.

Uno o più strati di finitura o top coat, sono lo 
strato superficiale generalmente colorato e 
lucido che protegge dal sole, dalla luce, dagli 
eventi atmosferici e dagli attacchi chimici. 
Spesso il colore ha anche valenza funzionale 
codificata.

PRIMER O
SOTTOFONDO

INTERMEDIO
O TIE COAT

FINITURA
0 TOP COAT

Il ciclo di pitturazione 
è la descrizione della 
sequenza delle operazioni 
di verniciatura. 
Oltre alla preparazione del supporto, indica 
con precisione i tipi di prodotti vernicianti da 
impiegare, i loro spessori ed il numero delle 
mani da applicare. 

RESISTENZA CHIMICA 
Tipica di alcune resine

BASSA PERMEABILITÀ 
ALL’ACQUA

FACILITÀ  
DI APPLICAZIONE 
Importante per attenuare 
l’opportunità di difetti

ADESIONE  
ALLE SUPERFICI  
DA PROTEGGERE 

FORZA COESIVA
Resistenza agli 
stress del processo 
di polimerizzazione 
e ai cambiamenti di 
temperatura e di umidità

FLESSIBILITÀ  
E ALLUNGAMENTO 
Conformemente ai 
movimenti del substrato

RESISTENZA 
ALL’IMPATTO

PROPRIETÀ DI UN CICLO DI PITTURAZIONE 
O DI UNA PITTURA
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RESISTENZA 
ALL’ABRASIONE 
Necessaria in alcune 
aree

RESISTENZA  
ALLA TEMPERATURA 
Anche a quella 
dell’ambiente esterno

POTERE ISOLANTE 

POTERE ANTICORROSIVO

RIDOTTA POROSITÀ  
A LIQUIDI AGGRESSIVI 
ED AI GAS

RESISTENZA NEL TEMPO 
Anche in ambienti 
particolarmente 
aggressivi

ATMOSFERA

CONDIZIONI AMBIENTALI 

APPLICAZIONI PARTICOLARI

GEOMETRIA E ACCESSIBILITÀ DELLE STRUTTURE 

TIPO DI SUPPORTO

CONDIZIONI OPERATIVE

SPESSORI RICHIESTI

TEMPERATURA DI SERVIZIO DELLE STRUTTURE 

VALUTAZIONE ECONOMICA

NUOVA OPERA

MANUTENZIONE O RIPARAZIONE

FATTORI DI SCELTA DI UN CICLO 
DI PITTURAZIONE
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TIPOLOGIE E 
CARATTERISTICHE 
DEI PRODOTTI 
VERNICIANTI

Esistono diverse 
classificazioni dei prodotti 
vernicianti che tengono 
conto del contenuto, dei 
componenti, del metodo 
di essiccazione, dello 
stato, dell’applicazione, 
ecc.

NATURA DEL LEGANTE O RESINA
ALCHIDICO / ACRILICO / EPOSSIDICO / 
POLIURETANICO / ECC...

METODO DI ESSICCAZIONE / 
INDURIMENTO 
ESSICCAZIONE PER PROCESSO FISICO / 
ESSICCAZIONE PER PROCESSO CHIMICO /  
ALTA TEMPERATURA / IRRADIAZIONE

TIPO DI FUNZIONE 
PRIMER / SHOP PRIMER / ZINCANTE SOTTOFONDO 
/ INTERMEDIO / STUCCO / SIGILLANTE / FINITURA 
/ SMALTO / VERNICE / PROTETTIVO TEMPORANEO / 
ALTRI...
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Non tutte le pitture sono compatibili 
tra loro. Quando si applica un 
prodotto su strati precedenti, 

(manutenzione o riparazione di supporti 
precedentemente verniciati) verificarne la 
compatibilità e se necessario frapporre uno 
strato isolante con prodotto idoneo.

CONTENUTO

/ SOLVENTE
Per via della tossicità più o meno elevata a seconda 
del tipo che i solventi emanano nell’atmosfera 
evaporando, come anche per il rischio di 
infiammabilità che la loro utilizzazione comporta, si 
cerca di limitarne e contenerne sempre di più l’uso.

/ ALTO SOLIDO  
CON BASSO CONTENUTO DI SOLVENTE
L’utilizzo e lo sviluppo di resine a bassa viscosità 
riduce o elimina la necessità di solventi permettendo 
di formulare pitture senza solventi o con elevato 
contenuto secco.

/ SENZA SOLVENTE
Prodotti che non contengono solvente.

/ ALL’ACQUA
Partendo da resine emulsionabili o solubili in acqua, 
utilizzano la stessa come mezzo solvente o diluente in 
fase applicativa.

NUMERO DI COMPONENTI 
MONOCOMPONENTI / BICOMPONENTI

STATO 
LIQUIDO / POLVERE 

APPLICAZIONE 
PENNELLO / RULLO / SPRUZZO
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Le principali 
caratteristiche dei 
prodotti mono e 
bicomponenti

Sono PV composti da un singolo prodotto 
eventualmente da diluire. Forniscono buona 
protezione, facilità d’uso, sono compatibili e 
sovraverniciabili solo con monocomponenti, 
offrono buona durata della protezione. 

Buona protezione

Facilità d’uso 

Buona durata 

MONOCOMPONENTI

Sono PV composti da una base (Sol.A) che richiede 
l’aggiunta di un agente di reticolazione o induritore 
(Sol.B). Forniscono elevata protezione, richiedono 
esperienza nel loro uso, attenzione nei rapporti di 
catalisi ed al pot life del prodotto, attenzione alle 
temperature, rispetto dei tempi di sovraverniciatura. 
Offrono maggior durata di protezione dei prodotti 
monocomponenti.

Elevata protezione

Esperienza nell’uso

Ottima durata

BICOMPONENTI

A B
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Nel caso si opti per un prodotto verniciante 
bicomponente è molto importante prestare 
attenzione al rapporto di impiego Base/
Indurente e al pot life della miscela.

Indica la quantità di induritore (Sol. B), 
in peso o in volume da aggiungere a 
predeterminate parti di PV di base (Sol. A) 
per ottenere la reticolazione dei prodotti a 
due componenti.

RAPPORTO DI MISCELAZIONE 
O RAPPORTO DI CATALISI

POT LIFE O VITA UTILE

Intervallo di tempo entro il quale può essere 
applicato un PV dopo miscelazione dei 
componenti nel rapporto prestabilito ed a 
una temperatura predeterminata.
Il pot life diminuisce esponenzialmente 
all’aumentare della temperatura del prodotto. 

Il mancato rispetto del pot life, ha co-
me conseguenza la compromissione 
irreparabile di tutte le caratteristiche 
del film di rivestimento.

L’agggiunta di diluente non prolunga 
il pot life del prodotto e la maggiore 
fluidità apparente è a scapito della 
funzionalità del prodotto.

La shelf life, da non confondere con 
la pot life, è semplicemente la vita 
utile del singolo prodotto componente 
(Sol. A o Sol. B), nel barattolo e che nei 
bicomponenti può essere diversa tra 
la Base (Sol. A) e l’Indurente (Sol. B).

ATTENZIONE
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Principali caratteristiche 
dei prodotti secondo la 
loro natura 

PITTURE ALCHIDICHE

Generalmente monocomponenti ed 
essiccazione in aria, sono saponificabili e 
pertanto non sono indicate per immersione.
Sono facili da applicare ed hanno buone 
proprietà di distensione. Buona bagnabilità 
del supporto e preparazione della superfice 
relativamente semplice, caratteristiche 
che le rendono molto diffuse come pitture 
di manutenzione. Pur avendo una buona 
durata anche in esterni, non offrono 
particolari resistenze agli aggressivi 
chimici (specialmente agli alcali) o ai 
solventi. Non sopportano applicazioni 
di spessori elevati. Aderenza tra le mani 
critica se non si rispettano i tempi massimi 
di sovraverniciatura. Spesso utilizzate in 
combinazione con altre tipologie di materiali 
per esaltare e migliorare determinate 
caratteristiche.

PITTURE ACRILICHE MONOCOMPONENTI

Prodotti a essiccazione fisica rapida. 
Offrono buona resistenza all’acqua, 
buona resistenza chimica e aderenza alla 
superfice e tra le mani. Conservano colore e 
brillantezza con resistenza alle intemperie. 
Necessitano di buona preparazione della 
superfice.
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CLOROCAUCCIÙ  
RESINE CLORURATE

Monocomponenti a essiccazione fisica 
rapida, ottima sovraverniciabilità. Buona 
aderenza, applicabili ad alti spessori. Sono 
insaponificabili e pertanto offrono buona 
resistenza all’acqua anche in immersione 
e a molti agenti chimici ma hanno bassa 
resistenza agli oli e grassi animali e vegetali 
e agli idrocarburi aromatici. Richiedono 
buona preparazione della superfice 
(sabbiatura). Tendono a perdere brillantezza 
e a ingiallire. Spesso usate in unione con 
resine alchidiche.

PITTURE VINILICHE

Monocomponenti, a essiccazione fisica 
rapida, simili nelle proprietà alle pitture a 
base di gomme clorinate ma con migliore 
durabilità e tenacità, con minor tendenza 
all’ingiallimento e allo sfarinamento. 
Facili da manutenzionare. Rammolliscono 
col riscaldamento e tornano solide 
raffreddandosi.
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PITTURE EPOSSIDICHE

Pitture bicomponenti reticolanti per reazione 
chimica tra la resina epossidica e l’indurente.
Sono principalmente bicomponenti con 
vita di miscelazione limitata, necessitano 
di temperatura minima di polimerizzazione. 
Offrono eccellente resistenza all’acqua, 
eccellente resistenza chimica, e ai solventi, 
buona resistenza superficiale meccanica e 
alle intemperie, consentono spessori elevati 
per mano, resistono fino a temperature di 
100°C in esposizione continua secondo le 
formulazioni, permettono la fabbricazione 
di pitture senza solventi o con bassissimo 
contenuto. Modificate con altre resine danno 
luogo a prodotti bicomponenti dotati di 
particolari proprietà:

RIVESTIMENTI EPOSSIPOLIAMMIDICI

Più flessibili degli altri tipi, hanno buona 
resistenza all’acqua e discreta resistenza 
chimica.

RIVESTIMENTI EPOSSIPOLIAMMINICI

Poco flessibili, hanno resistenza chimica 
molto ampia.

RIVESTIMENTI EPOSSIISOCIANICI

Hanno caratteristiche simili ai rivestimenti 
epossipoliamminici ma sono in grado di 
reticolare anche a 0°C
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PITTURE A BASE DI SILICATI  
DI ZINCO 

Prodotti costituiti da una soluzione legante 
a da polveri di zinco. Danno luogo a una 
protezione di tipo catodico attivo delle 
superfici acciaiose.

PITTURE SILICONICHE

Pitture con resine resistenti a +600°C. hanno 
però proprietà anticorrosive scarse. Sono 
limitate nell’uso a prodotti resistenti ad alte 
temperature.

RIVESTIMENTI EPOSSIFENOLICI

Hanno più ampio spettro di resistenze 
chimiche e termiche.

PITTURE POLIURETANICHE  
E ACRILPOLIURETANICHE

Generalmente bicomponenti a reticolazione 
chimica. Hanno ottima ritenzione del colore 
e brillantezza in ambiente esterno (indurenti 
alifatici), superiori nel lungo tempo oltre a 
ottima resistenza allo sfarinamento. 
Sono prodotti sensibili all’umidità ambientale 
elevata e sono difficili da manutenzionare 
nel tempo.
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Il rispetto della Shelf life 
di un prodotto e della 
sua conservazione, 
sono parte di un fattore 
decisivo per la buona 
riuscita del lavoro.

I diluenti sono una 
specie chimica liquida 
che può essere usata 
per portare certi PV 
alla giusta viscosità di 
impiego facilitandone 
l’applicazione o aiutando 
la penetrazione nel 
supporto, abbassandone 
la viscosità. 

È molto importante che siano 
completamente miscibili con la pittura 
o vernice in uso e non causino la 
precipitazione del contenuto non volatile 
nella latta e neanche nel film applicato 
durante l’essiccazione.

L’uso dei diluenti va fatto dall’utilizzatore 
esclusivamente in accordo alle istruzioni 
del produttore. È importante usare sempre i 
diluenti raccomandati per ogni applicazione. 
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La Shelf life o “Vita del prodotto” in barattolo 
durante lo stoccaggio è riportata sulla TDS 
ed è generalmente conservativa. È possibile 
che il prodotto possa essere applicato senza 
perdita di prestazioni anche dopo il periodo 
indicato, ma si raccomanda di verificarne le 
condizioni prima del l’utilizzo.

Attenzione
Nei prodotti bicomponenti la Shelf life 
può essere diversa tra la base (Sol.A) e 
l’indurente (Sol.B).

L’utilizzo di un diluente diverso può 
compromettere l’esecuzione di una finitura.
Non tutti i prodotti vernicianti richiedono 
l’aggiunta di diluente, anzi, per molti è 
sconsigliato.

Solo in alcuni casi il diluente ha anche la 
funzione di Cleaner o Diluente di pulizia 
per le apparecchiature di applicazione 
(Consultare la scheda tecnica), in altri casi 
sono raccomandati specifici diluenti di 
pulizia.
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Per una buona riuscita del lavoro 
è necessario rispettare e prestare 
particolare attenzione a tre fasi.

FASE 1

Questa fase comprende la scelta della pittura e la lettura della 
relativa documentazione tecnica e di sicurezza (precauzioni, 
protezione personale, attenzione alle condizioni metereologiche, 
adeguata pulizia e ventilazione dell’ambiente, preparazione vera 
e propria del supporto da verniciare, ecc..). Eventuali dubbi vanno 
chiariti prima di iniziare il lavoro. 
La preparazione è più o meno articolata a seconda che si tratti di 
verniciatura sul nuovo o di manutenzione/riparazione, se effettuata 
in fabbrica o in campo.

Programmazione 
e preparazione

ASPETTI RILEVANTI

MATERIALE DEL 
SUBSTRATO
Acciaio / Acciaio 
galvanizzato / Alluminio / 
Vetroresina / Cemento / 
Legno / Superfici dipinte 
/ ecc...

METODO DI 
APPLICAZIONE
Pennello / Rullo / Spray

TEMPI E CONDIZIONI 
AMBIENTALI

Solo una volta rispettate e controllate queste fasi è possibile 
procedere con la corretta preparazione e applicazione del prodotto/
sistema scelto. 

LA PREPARAZIONE PREVEDE:

PULIZIA COMPLETA 
Spolvero del supporto con eventuale rimozione di tutti 
i materiali contaminanti (polvere, ruggine, vecchie 
pitture). Può avvenire meccanicamente, o a mezzo di 
liquidi, rimuovendo residui di sali, olii, contaminanti, 
ruggine, residui di laminazione, polvere, tracce di 
pitture precedenti non ben aderenti.

CARTEGGIATURA O SABBIATURA 
Questa operazione irruvidisce la superficie da trattare 
permettendo una migliore adesione meccanica 
alla pittura stessa consentendole la massima 
performance anticorrosiva e chimica.
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FASE 2

PARAMETRI SCHEDA TECNICA DEL PRODOTTO
Omogeneizzazione / Miscelazione / Rispetto del pot-
life / Strumenti / Diluizione / Spessori / Intervallo di 
riverniciatura / Tempi di essiccazione-reticolazione

Applicazione
Tra l’ultima pulizia e l’applicazione il 
tempo deve essere minimo per non dover 
ripetere operazioni di pulizia per eventuale 
formazione di ossidazione. L’utilizzo/
applicazione della pittura va fatto seguendo 
le indicazioni della scheda tecnica del 
prodotto ricontrollandone i parametri anche 
durante l’applicazione stessa.

TIPOLOGIE DI APPLICAZIONI

PENNELLO/RULLO
È il tipo di applicazione più idoneo per i ritocchi di 
riparazione e quando l’applicazione a spruzzo per 
ragioni pratiche, ambientali o altro non è possibile. 
Il pennello consente una migliore penetrazione del 
prodotto rispetto al rullo ed è particolarmente adatto 
per lo stripe coating (pitturazioni extra su bordi, 
saldature, aree irregolari ecc.).

SPRUZZO
Metodo preferito per una adeguata bagnabilità 
del supporto, consentendo alta produttività nel 
raggiungere una finitura adeguata, comprende metodi 
convenzionali ed airless anche a più componenti e in 
presenza di temperatura.
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FASE 2

ESSICAZIONE / INDURIMENTO
Questa fase, “essiccazione” nel caso di 
prodotti monocomponenti e “indurimento” per 
i bicomponenti, rappresenta l’insieme delle 
trasformazioni fisiche e chimiche attraverso 
le quali uno strato di prodotto verniciante 
diviene pellicola passando dallo stato liquido 
allo stato solido acquisendo in toto le proprietà 
attribuitegli.

FASE 3

PULIZIA FINALE
Procedere alla pulizia 
finale degli attrezzi e 
dell’ambiente coinvolti e 
provvedere allo smalti-
mento secondo le norma-
tive in vigore degli scarti 
di lavorazione.

Controllo

I DIVERSI STADI
Fuori polvere: la polvere non si fissa più sulla 
pellicola / Asciutto in superfice / Asciutto-
Secco al tatto: esercitando una lieve pressione 
non si rileva appiccicosità / Fuori impronta 
/ Maneggiabile / Asciutto in profondità / 
Pedonabile / Completamente reticolato 
/ Sovraverniciabile con se stesso il film è 
considerato secco per ricevere un ulteriore 
strato di prodotto senza dar luogo a irregolarità

Il processo applicativo comprende anche 
il controllo del risultato, la verifica degli 
spessori applicati, compilando il relativo 
certificato di collaudo o la documentazione 
prevista e quando necessario eseguire la 
riparazione di eventuali difetti. Le schede 
tecniche e i capitolati di lavoro consultati, 
forniscono le necessarie indicazioni per 
un’applicazione ottimale, assicurando 
il raggiungimento dei risultati e la 
soddisfazione dei requisiti.

MOVIMENTAZIONE
Durante la movimen-
tazione dei manufatti 
dovrà essere presa ogni 
precauzione ed accor-
gimento per evitare di 
provocare qualsiasi 
danneggiamento ai pezzi 
ed al loro rivestimento. 
Procedure idonee danno 
suggerimenti per even-
tuali ripristini o rimediare 
possibili errori.
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PROTEZIONE 
INDUSTRIALE
Primers  31
Intermedi  53
Finiture 59
Prodotti per usi speciali 79
Diluenti 92

Una gamma di prodotti vernicianti per 
mantenere funzionalità e valore del 
manufatto nel tempo.

LINEA INDUSTRIA
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I prodotti vernicianti per l’industria, una volta 
applicati, formano un film solido, continuo e 
aderente. Quando applicati sulla superfice 
di un substrato, hanno scopi protettivi 
o decorativi e forniscono alle superfici 
particolari proprietà di lucentezza, durezza, 
resistenza all’abrasione, resistenza chimica, 
eccetera. 

È difficile trovare un 
materiale strutturale 
che non sia verniciato 
e questo mercato 
è importantissimo 
nell’economia di tutti i 
Paesi.
Questi prodotti contribuiscono quindi 
in modo importante alla conservazione 
del nostro patrimonio, ma anche al 
miglioramento estetico e funzionale dei 

Oltre alla funzione protettiva hanno anche 
altre funzioni poiché alcune di queste vernici, 
venendo inglobate nel manufatto, spesso ne 
determinano anche la fungibilità, la qualità, 
la vita utile, la competitività. Diventano così 
veicolo d’innovazione, risolvendo meglio 
determinate problematiche e, attraverso il 
colore, fungono da linguaggio, svolgendo un 
ruolo nella società e nella vita.

nostri stessi beni. La superfice di qualsiasi 
oggetto è vulnerabile a causa dell’azione 
aggressiva di molti agenti chimici e 
fisici naturali o artificiali e senza questa 
protezione ci troveremmo con cumuli di 
materiale deteriorato.

MATERIALI VERNICIABILI

METALLO

CEMENTO 

LEGNO

MATERIE PLASTICHE

30
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PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

PRIMERS

PRIMERS

Monocomponenti 
Zincanti mono e bicomponenti 
Bicomponenti 

Monocomponenti 32 / Zincanti mono e bicomponenti 37 /  
Bicomponenti 41 /

Le indicazioni seguenti non sono complete. Consultare le rispettive Schede tecniche e Schede di sicurezza per la scelta e 
corretto uso sicuro del prodotto in accordo alle disposizioni legislative vigenti.
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PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

PRIMERS

PRIMERS
MONOCOMPONENTI

Stopcoat 33 / Stopcoat 34 33 / Stopcoat 35 / Stopcoat 40 34 / 
Antiruggine 587/E / Stopfen EP 35 / Aquasil RE 36 / 

Le indicazioni seguenti non sono complete. Consultare le rispettive Schede tecniche e Schede di sicurezza per la scelta e 
corretto uso sicuro del prodotto in accordo alle disposizioni legislative vigenti.

Monocomponenti
Zincanti mono e bicomponenti
Bicomponenti

32
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LINEA INDUSTRIA

Stopcoat 34 
Primer sintetico monocomponente a rapida 
essiccazione ai fosfati di zinco
Fondo per acciaio e lamiere zincate; viene 
utilizzato in edilizia, carpenteria, carrozzeria 
industriale, nonché per la verniciatura di 
scaffalature, attrezzature agricole ecc..
Di buona adesione e copertura è consigliato 
quale mano di fondo in cicli sintetici, 
oleosintetici, nitrosintetici e al clorocaucciù.

Solidi in volume 
47 ± 2% 

Spessore min./max.
30/60 µm DFT

Resa teorica m2/Kg
7,5 allo spessore secco  
di 40 µm (DFT)

Essiccazione @+25°C
Asciutto in profondità 
3-4 ore

Colore
Colori RAL opachi

Shelf life @+20°C
12 mesi  
 

Supporto preparato
Acciaio / Lamiere zincate

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Rullo e pennello solo piccole 
superfici

PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

PRIMERS

Stopcoat 33 
Primer sintetico di natura alchidica al 
fosfato di zinco che possiede buon potere 
anticorrosivo ed elevata copertura
Viene consigliata nei cicli sintetici 
tradizionali per la protezione di qualsiasi 
manufatto in acciaio esposto in ambiente 
marino o industriale mediamente aggressivi.

Solidi in volume 
46 ± 3% 

Spessore min./max.
30/60 µm DFT 

Resa teorica m²/l
9 allo spessore secco  
di 50 µm (DFT)

Essiccazione @+25°C
Asciutto in profondità 24 ore

Colore
Rosso ossido opaco

Shelf life @+20°C
12 mesi

Supporto preparato
Acciaio

Applicazione
Pennello / Rullo / Spruzzo 
Airless standard / Spruzzo 
convenzionale

Monocomponenti
Zincanti mono e bicomponenti
Bicomponenti
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PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

PRIMERS

Stopcoat 35
Primer sintetico monocomponente a rapida 
essiccazione ai fosfati di zinco 
Mano di fondo in cicli di protezione a 
base sintetica e clorocaucciù; adatto 
all’applicazione su acciaio, lamiera zincata, 
carpenteria metallica, ecc...

Solidi in volume 
54 ± 2% 

Spessore min./max.
30/60 µm DFT

Resa teorica m2/l
13 -14 allo spessore secco  
di 40 µm (DFT)

Essiccazione @+25°C
Asciutto in profondità 3 ore

Colore
RAL opachi

Shelf life @+20°C
12 mesi 
 

Supporto preparato
Acciaio

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Rullo o pennello solo piccole 
superfici

Stopcoat 40
Primer oleofenolico ai fosfati di zinco 
Primer con resine speciali modificate 
ai fosfati di zinco, con buon potere 
anticorrosivo e ottimo ancoraggio. Mano 
di fondo in cicli iniziali o di manutenzione 
per carpenteria civile e industriale operante 
anche in ambiente marino.

Solidi in volume 
55 ± 3% 

Spessore min./max.
30/50 µm DFT

Resa teorica m2/Kg
8,0-9,0 allo spessore secco 
di 40 µm (DFT)

Essiccazione @+25°C
Asciutto in profondità 
18-24 ore

Colore
Arancio opaco

Shelf life @+20°C
12 mesi 

Supporto preparato
Acciaio

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Rullo / Pennello

Monocomponenti
Zincanti mono e bicomponenti
Bicomponenti

LINEA INDUSTRIA
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Stopfen EP
Primer monocomponente epossi vinil 
fenolico
Mano di fondo a rapida essiccazione 
per superfici acciaiose sabbiate e non 
sabbiate in cicli iniziali di protezione mono, 
bicomponenti o misti. Ottima adesione 
su acciaio, alluminio e lamiera zincata. 
Applicabile anche su manufatti operanti 
in ambiente marino e su particolari di 
sovrastrutture di imbarcazioni.
La durata della protezione è in funzione dello 
spessore applicato.

Solidi in volume 
20 ± 2% 

Spessore tipico per mano
20 µm DFT

Resa teorica m2/Kg
8,5 ~ allo spessore secco 
di 20 µm(DFT)

Essiccazione @+25°C
Asciutto in profondità  
24-36 ore

Colore
Nero opaco

Shelf life @+20°C
12 mesi  
 

Supporto preparato
Acciaio / Leghe metalliche / 
Lamiera zincata

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Rullo e pennello solo piccole 
superfici

PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

Antiruggine 587/E
Primer sintetico monocomponente ai fosfati 
di zinco
Mano di fondo in cicli di protezione a 
base sintetica e clorocaucciù; adatto 
all’ applicazione su strutture in acciaio 
e carpenteria metallica operanti in 
ambiente marino. Manutenzionabile a 
tempo indeterminato senza preparazione 
meccanica della superficie.

Solidi in volume 
56 ± 2% 

Spessore min./max.
30/60 µm DFT

Resa teorica m2/Kg
9,5-10,5 allo spessore secco  
di 40 µm (DFT)

Essiccazione @+25°C
Asciutto in profondità  
6-8 ore

Colore
Rosso-Bruno

Shelf life @+20°C
12 mesi

Supporto preparato
Acciaio

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Rullo / Pennello

Prodotto conforme 
Vedere scheda tecnica

PRIMERS

Monocomponenti
Zincanti mono e bicomponenti
Bicomponenti
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PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

Aquasil RE 
Pittura anticorrosiva monocomponente 
all’acqua 
Fondo/finitura all’acqua, opaco, inodore a 
rapida essiccazione ai fosfati di zinco attivo. 
Prodotto a bassissimo contenuto di V.O.C. 
Pittura ad elevata copertura con buon potere 
anticorrosivo come primer o mano unica 
a finire per manufatti in acciaio esposti in 
atmosfere mediamente aggressive. Una 
volta reticolato forma una pellicola protettiva 
avente buona resistenza meccanica ed 
alla formazione di ossidazione sul metallo 
sottostante. Ideale per il rivestimento 
di carpenteria generica, giunti, flange, 
palificazioni, curve, valvole, pompe, ecc...

Solidi in volume 
37 ± 2% 

Spessore min./max.
20/40 µm DFT

Resa teorica m2/l
9 -10 allo spessore secco  
di 40 µm (DFT)

Essiccazione @+25°C
Fuori polvere 40 -60 minuti

Colore
Nero opaco

Shelf life @+20°C
12 mesi

Supporto preparato
Acciaio

Applicazione
Immersione in vasche 
con ricircolo / Spruzzo 
Airless standard / Spruzzo 
convenzionale

PRIMERS

Monocomponenti
Zincanti mono e bicomponenti
Bicomponenti

LINEA INDUSTRIA



Stopcoat 50 / Zincante Organico 7434/E 38 / Stopcoat 71 / 
Stopcoat 73 39 / Stopcoat 101 / Zincante Inorganico SCZ/E 
40 / 

PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

PRIMERS
ZINCANTI MONO 

E BICOMPONENTI

PRIMERS

Le indicazioni seguenti non sono complete. Consultare le rispettive Schede tecniche e Schede di sicurezza per la scelta e 
corretto uso sicuro del prodotto in accordo alle disposizioni legislative vigenti.

Monocomponenti
Zincanti mono e bicomponenti
Bicomponenti

37
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PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

Zincante Organico 7434/E
Primer zincante epossidico bicomponente 
ad alto contenuto di zinco metallico
Adatto al trattamento di superfici in acciaio 
sabbiate o per ritocchi in cicli di protezione di 
strutture in immersione o all’ aria conferendo 
un’ ottima protezione anticorrosiva su 
tubazioni, pontili, carpenteria marina, 
ecc. Può essere sovraverniciato o 
manutenzionato nel tempo, senza 
preparazione meccanica della superficie. 
Protezione di tipo catodico.

Solidi in volume 
58 ± 3% A+B

Pot-life @+20°C
≥ 6 ore

Spessore min./max.
40- 75 µm DFT

Resa teorica m2/Kg
3,5-4,5 allo spessore secco 
di 50 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Asciutto in profondità 
≤24 ore

Colore
Grigio zinco opaco

Shelf life @+20°C
12 mesi 

Supporto preparato
Acciaio

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Pennello solo ritocchi

Prodotto conforme 
Vedere scheda tecnica

Stopcoat 50
Primer zincante epossidico 
monocomponente 
Mano di fondo ad altissimo contenuto 
In zinco per numerosi cicli anticorrosivi 
operanti in severe condizioni ambientali. 
Adatto per tubazioni, pontili, carpenteria 
marina .Protezione di tipo catodico.

Solidi in volume 
53 ± 2% 

Spessore min./max.
40/70 µm DFT

Resa teorica m2/Kg
4,0-4,5 allo spessore secco 
di 50 µm (DFT)

Essiccazione @+25°C
Asciutto In profondità  
≤24 ore

Colore
Grigio Zinco 

Shelf life @+20°C
12 mesi

Supporto preparato
Acciaio

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Pennello solo ritocchi

PRIMERS

Monocomponenti
Zincanti mono e bicomponenti
Bicomponenti

LINEA INDUSTRIA
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Stopcoat 71 
Primer zincante epossidico bicomponente 
ad alto contenuto di zinco metallico
ISO 12944
Mano di fondo per numerosi cicli 
anticorrosivi iniziali. Adatto all’ applicazione 
su acciaio opportunamente preparato, 
operante in severe condizioni di esposizione 
ambientale (anche immersione) e di 
temperatura. Protezione di tipo catodico.

Solidi in volume 
59 ± 2% A+B

Pot-life @+20°C
≥ 6 ore

Spessore min./max.
50/100 µm DFT

Resa teorica m2/Kg
4,0-5,0 allo spessore secco  
di 50 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Asciutto in profondità 
≤24 ore

Colore
Grigio 

Shelf life @+20°C
12 mesi 
 
 

Supporto preparato
Acciaio

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Pennello solo ritocchi

PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

Prodotto certificato e qualificato 
Vedere scheda tecnica

Stopcoat 73
Primer zincante epossidico bicomponente
Primer zincante organico a base di resine 
epossi-poliammidiche con buon contenuto 
in zinco metallico. Adatto per il trattamento 
di superfici in acciaio sabbiate o per ritocchi 
dopo carteggiatura , in cicli di protezione di 
strutture operanti generalmente all’aria.
Ottima protezione anticorrosiva su tubazioni, 
pontili, carpenteria marina (protezione 
catodica). Solidi in volume 

53 ± 2 A+B

Pot-life @+20°C
≥ 6 ore

Spessore min./max.
50/100 µm DFT

Resa teorica m2/Kg
4,5-5,5 allo spessore secco  
di 50 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Asciutto in profondità 
≤24 ore

Colore
Grigio zinco 

Shelf life @+20°C
12 mesi 
 
 

Supporto preparato
Acciaio

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Pennello solo ritocchi

PRIMERS

Monocomponenti
Zincanti mono e bicomponenti
Bicomponenti
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PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

Zincante Inorganico SCZ/E 
Primer zincante inorganico bicomponente 
Mano di fondo per numerosi cicli 
anticorrosivi iniziali, Adatto in severe 
condizioni di esposizione ambientale (anche 
immersione) e di temperatura. 
Consigliato per la protezione interna di 
serbatoi d’ acciaio stoccanti olii, prodotti 
petroliferi grezzi o raffinati, solventi, ecc. 
e sovraverniciabile a tempo indeterminato 
senza preparazione meccanica della 
superficie.

Solidi in volume 
62 ± 3% A+B 

Pot-life @+20°C
 ≥ 6 ore

Spessore min./max.
30/75 µm DFT 

Resa teorica m2/Kg
3,5-4,5 allo spessore secco 
di 50 µm (DFT)

Indurimento  
@+25°C - 50%UR
Maneggiabile 3-4 ore

Colore
Grigio zinco opaco

Shelf life @+20°C
A 6 mesi / B 12 mesi  
 
 

Supporto preparato
Acciaio

Applicazione
Spruzzo Airless standard / 
Spruzzo convenzionale non 
ottimale

Prodotto conforme 
Vedere scheda tecnica

PRIMERS

Monocomponenti
Zincanti mono e bicomponenti
Bicomponenti

Prodotto certificato e qualificato 
Vedere scheda tecnica

Stopcoat 101
Primer zincante inorganico bicomponente
ISO 12944 
Studiato per cicli in severe condizioni 
ambientali e di temperatura, esplica 
una efficace e duratura protezione attiva di 
tipo galvanico. Prodotto versatile
per officina e cantiere, idoneo alla 
ricopertura a distanza di tempo.

Solidi in volume 
60 ± 2% A+B

Pot-life @+20°C
≥ ~ 6 ore

Spessore min./max.
50/100 µm DFT 

Resa teorica m2/Kg
3,1 m2 Kg allo spessore 
secco di 75 µm (DFT)

Indurimento  
@+25°C - 50%UR
Maneggiabile 3-4 ore

Colore
Grigio opaco

Shelf life @+20°C
A 6 mesi / B 12 mesi

Supporto preparato
Acciaio

Applicazione
Spruzzo Airless standard

LINEA INDUSTRIA



Keystop WB / Epocoat Primer WB 42 / Stopcoat 300 
/ Stopcoat 301 / 43 Stopcoat 302 / Stopcoat 303 44 / 
Stopcoat 304 / Stopcoat 305 45 / Stopcoat 307 / Stopcoat 
308 46 / Stopcoat 309 / Stopcoat 310 47 / Stopcoat 314 / 
Stopcoat 315 48 / Stopcoat 701 / Stopprimer 49 / Acrilstop 
Primer / Stopcem 50 / Unistop Fast Primer / Epoxy Primer 
938/E 51 / Eposol R08 / Cemblock 52 /

PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

PRIMERS
BICOMPONENTI

PRIMERS

Le indicazioni seguenti non sono complete. Consultare le rispettive Schede tecniche e Schede di sicurezza per la scelta e 
corretto uso sicuro del prodotto in accordo alle disposizioni legislative vigenti.

Monocomponenti
Zincanti mono e bicomponenti
Bicomponenti

41
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Keystop WB
Primer bicomponente epossidico all’acqua 
ISO 12944
Primer all’acqua di eccellente adesione 
per ancoraggio in cicli di rivestimento 
iniziale esterno, in esercizio in condizioni 
ambientali esterne anche particolarmente 
aggressive, per una buona protezione 
anticorrosiva e resistenza agli agenti chimici. 
Applicabile anche su manufatti in acciaio, 
muri di contenimento, pavimenti passibili di 
fuoriuscite accidentali di agenti chimici.

Solidi in volume 
37 ± 2% A+B

Pot-life @+20°C
≥3 ore

Spessore min./max.
60/100 µm DFT

Resa teorica m2/Kg
3,25 allo spessore secco 
di 80-90 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Asciutto in profondità 
18-24 ore

Colore
Grigio chiaro

Shelf life @+20°C
12 mesi

Supporto preparato
Acciaio / Cemento / Ghisa

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Pennello / Rullo

PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

Prodotto certificato 
Vedere scheda tecnica

Epocoat Primer WB
Primer bicomponente epossidico all’acqua
Primer all’acqua di eccellente adesione 
per ancoraggio in cicli di rivestimento 
iniziale esterno per una buona protezione 
anticorrosiva e resistenza agli agenti chimici. 
Applicabile su manufatti in acciaio, muri 
di contenimento, pavimenti passibili di 
fuoriuscite accidentali di agenti chimici.

Solidi in volume 
47 ± 2% A+B

Pot-life @+20°C
2 ± 0,5 ore

Spessore min./max.
60/100 µm DFT

Resa teorica m2/l 
6,5 allo spessore secco  
di 70-80 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Asciutto in profondità 
18-24 ore

Colore
Grigio, Rosso ossido

Shelf life @+20°C
12 mesi

Supporto preparato
Acciaio / Cemento / Ghisa

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Pennello / Rullo

PRIMERS

Monocomponenti
Zincanti mono e bicomponenti
Bicomponenti

LINEA INDUSTRIA
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Stopcoat 300
Primer/Surface tolerant ai fosfati di zinco 
Mano di fondo universale per numerosi cicli 
anticorrosivi iniziali. Adatto alla applicazione 
su diversi tipi di supporto operanti in 
ambienti aggressivi.
Ottimo anche come mano intermedia di cicli 
iniziali o di manutenzione.

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Pennello / Rullo

PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

Solidi in volume 
60 ± 3% A+B

Pot-life @+20°C
≥ 6 ore

Spessore min./max.
40/150 µm DFT

Resa teorica m2/Kg
6,0-7,0 allo spessore secco 
di 75 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Maneggiabile 24-36 ore

Colore
Rosso ossido

Shelf life @+20°C
12 mesi

Supporto preparato
Acciaio / Acciaio zincato /
Alluminio / Cemento

Stopcoat 301
Primer/Surface tolerant ai fosfati di zinco 
Mano di fondo universale per numerosi cicli 
anticorrosivi iniziali. Adatto all’ applicazione 
su diversi tipi di supporto operanti in severe 
condizioni di esposizione ambientale. 
Riverniciabile sino a 3 mesi dalla sua 
applicazione.

Solidi in volume 
67 ± 2% A+B 

Pot-life @+20°C
≥ 6 ore

Spessore min./max.
40/150 µm DFT

Resa teorica m2/Kg
6,0-8,0 allo spessore secco 
di 75 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Maneggiabile 24-36 ore

Colore
Rosso ossido

Shelf life @+20°C
12 mesi 

Supporto preparato
Acciaio / Acciaio zincato / 
Alluminio / Cemento

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Pennello / Rullo di lana

PRIMERS

Monocomponenti
Zincanti mono e bicomponenti
Bicomponenti
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Stopcoat 302
Primer epossidico bicomponente rapido  
ad alte prestazioni - ISO 12944
Primer Epossi ammino ammidico ad 
altissimo solido e rapido indurimento per 
cicli anticorrosivi iniziali di pitturazione, 
dall’ ottima adesione su acciaio e cemento 
idoneamente preparati. Adatto per superfici 
in diretto contatto occasionale con olii, 
nafte, kerosene, soluzioni acquose di soda o 
composti chimici blandamente aggressivi.

Solidi in volume 
83 ± 2% A+B

Pot-life @+20°C
~ 2 ore 

Spessore min./max.
80/200 µm DFT 

Resa teorica m2/Kg
5,35 allo spessore secco  
di 100 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Asciutto in profondità  
16-24 ore

Colore
Rosso ossido, Grigio chiaro

Shelf life @+20°C
12 mesi

Supporto preparato
Acciaio / Cemento

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Rullo / Pennello

PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

Prodotto certificato 
Vedere scheda tecnica

Stopcoat 303
Mastice epossidico / Surface tolerant ad 
alte prestazioni - ISO 12944
Mastice epossidico surface tolerant 
alluminato, con fosfati di zinco ed ossido
di ferro micaceo. Primer o mano intermedia 
per la manutenzione di impianti e strutture 
in ambiente aggressivo industriale on/
off-shore. Spessore fino a 200 µm secchi 
(DFT) per mano. Applicabile anche previa 
sola spazzolatura meccanica quando non è 
possibile sabbiare o su cemento. Solidi in volume 

86 ± 3% A+B

Pot-life @+20°C
≥ 6 ore

Spessore min./max.
100/200 µm DFT 

Resa teorica m2/kg 
3,9 allo spessore secco  
di 150 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Maneggiabile 24-36 ore

Colore
Grigio

Shelf life @+20°C
12 mesi

Supporto preparato
Acciaio / Cemento

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Rullo / Pennello

Prodotto certificato e qualificato 
Vedere scheda tecnica

PRIMERS

Monocomponenti
Zincanti mono e bicomponenti
Bicomponenti

LINEA INDUSTRIA
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LINEA INDUSTRIA

Stopcoat 304
Mastice epossidico alluminato surface 
tolerant ai fosfati di zinco ed ossido di ferro 
micaceo 
Primer, mano intermedia per la 
manutenzione di strutture operanti in 
ambiente particolarmente aggressivo. 
Adatto alla applicazione su acciaio nuovo e 
da manutenzionare quando la preparazione 
della superficie mediante sabbiatura, non 
è possibile, previa spazzolatura meccanica 
con setole metalliche. Applicabile anche su 
cemento opportunamente preparato.

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Rullo / Pennello

PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

Solidi in volume 
85 ± 2% A+B

Pot-life @+20°C
≥ 6 ore

Spessore min./max.
100/200 µm DFT 

Resa teorica m2/Kg
4,1 allo spessore secco  
di 150 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Maneggiabile 24-36 ore

Colore
A richiesta

Shelf life @+20°C
12 mesi

Supporto preparato
Acciaio / Cemento

Stopcoat 305
Primer epossipoliammidico bicomponente 
Mano di fondo con buona adesione a 
supporti difficili quali lamiera zincata a 
caldo, alluminio, leghe leggere in generale, 
o come primer universale per cicli di 
pitturazione iniziali di strutture in acciaio 
operanti in ambiente particolarmente 
aggressivo. Intermedio o come Tie coat in 
cicli di pitturazione. Riverniciabile entro 3 
mesi.

Solidi in volume 
58 ± 2% A+B 

Pot-life @+20°C
≥ 6 ore

Spessore min./max.
30/100 µm DFT 

Resa teorica m2/Kg
8 allo spessore secco  
di 50 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Maneggiabile in 18-24 ore

Colore
Bianco

Shelf life @+20°C
12 mesi 

Supporto preparato
Acciaio / Acciaio zincato / 
Alluminio

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Rullo / Pennello

PRIMERS

Monocomponenti
Zincanti mono e bicomponenti
Bicomponenti
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PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

Prodotto certificato e qualificato 
Vedere scheda tecnica

Stopcoat 307
Primer / Intermedio epossipoliamminico 
bicomponente - ISO 12944
Primer/intermedio ad alto solido in cicli 
iniziali per la protezione di impianti e 
strutture operanti in ambiente aggressivo.
Ottima applicabilità ed essiccazione rapida 
combinata ad un pot-life discretamente 
lungo (con Induritore tipo standard). 
Disponibile un Indurente “Fast” per 
applicazioni durante il periodo invernale. 

Solidi in volume 
84 ± 2% A+B

Pot-life @+20°C
~ 1,5 ore con Indurente STD
~ 30 minuti con Indurente 
FAST

Spessore min./max.
80/250 µm DFT 

Resa teorica m2/Kg
3,6 allo spessore secco  
di 150 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Asciutto in profondità 
12-18 ore con indurente STD 
6-8 ore con indurente FAST

Colore
Grigio chiaro

Shelf life @+20°C
12 mesi

Supporto preparato
Acciaio / Acciaio zincato a 
caldo / Cemento

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Rullo / Pennello

Stopcoat 308
Primer / Intermedio epossipoliammidico 
bicomponente all’ossido di ferro micaceo
Mano di fondo o Intermedio di cicli di 
pitturazione concepiti per la protezione di 
strutture operanti in ambiente marino ed 
industriale aggressivo. Utilizzabile come 
tie-coat su zincanti inorganici ed epossidici. 
Riverniciabile entro 3 mesi.

Solidi in volume 
62 ± 2% A+B

Pot-life @+20°C
≥ 6 ore

Spessore min./max.
40/150 µm DFT 

Resa teorica m2/kg 
5,5 mq/Kg allo spessore 
secco di 75 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Maneggiabile 24-36 ore 

Colore
Grigio

Shelf life @+20°C
12 mesi

Supporto preparato
Acciaio / Tutte le superifici 
primerizzate

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Rullo / Pennello

PRIMERS

Monocomponenti
Zincanti mono e bicomponenti
Bicomponenti

LINEA INDUSTRIA
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LINEA INDUSTRIA

Stopcoat 309
Primer / Intermedio epossidico ai fosfati di 
zinco 
Mano di fondo o Intermedio di cicli per la 
protezione di strutture operanti in ambiente 
marino ed industriale aggressivi in condizioni 
severe di esercizio. Utilizzabile su superfici 
a diretto contatto occasionale con olii, 
nafte, Kerosene, soluzioni acquose di soda 
o agenti chimici blandamente aggressivi. 
Buona resistenza allo spruzzo salino e in 
immersione in acqua di mare.

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Airmix / Spruzzo 
convenzionale / Pennello / 
Rullo di lana

PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

Solidi in volume 
52 ± 2% A+B

Pot-life @+20°C
~ 4 ore 

Spessore min./max.
 80/150 µm DFT su acciaio
 40/70 µm DFT su alluminio 
e lamiera zincata

Resa teorica m2/Kg
3,6 allo spessore secco 
di 100 µm (DFT) 

Indurimento @+25°C
Maneggiabile in 18-24 ore

Colore
Bianco / Grigio / Rosso 
ossido satinati

Shelf life @+20°C
12 mesi

Supporto preparato
Acciaio / Acciaio zincato / 
Alluminio / Cemento

Stopcoat 310
Primer / Finitura epossidica opaca in tinta 
RAL ai fosfati di zinco 
Mano di fondo o Finitura satinata di cicli 
di pitturazione per la protezione di acciaio, 
alluminio, lamiera zincata nei più svariati 
campi di impiego. Il rivestimento ha buone 
proprietà di resistenza meccanica ed è 
indicato anche per la manutenzione di 
impianti e strutture operanti in ambienti 
aggressivi. Applicabile anche su cemento 
come primer/fondo a finire colorato. 

Solidi in volume 
55 ± 3% A+B 

Pot-life @+20°C
≥ 6 ore

Spessore min./max.
30/70 µm DFT 

Resa teorica m2/Kg
8 allo spessore secco  
di 50 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Fuori polvere 30 minuti -  
1 ora

Colore
RAL

Shelf life @+20°C
12 mesi 

Supporto preparato
Acciaio / Alluminio / 
Cemento

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Rullo / Pennello

PRIMERS

Monocomponenti
Zincanti mono e bicomponenti
Bicomponenti
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Stopcoat 314
Primer epossiamminico bicomponente  
ad alto solido
Mano di fondo a basso contenuto di V.O.C. 
per numerosi cicli iniziali. Adatto per acciaio, 
acciaio zincato e cemento opportunamente 
preparati ed operanti in ambientale 
industriale aggressivo.

Solidi in volume 
61 ± 2% A+B

Pot-life @+20°C
≥ 6 ore

Spessore min./max.
50/150 µm DFT

Resa teorica m2/Kg
6,0 allo spessore secco  
di 75 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Asciutto in profondità 
16-24 ore

Colore
Rosso / Grigio 

Shelf life @+20°C
12 mesi

Supporto preparato
Acciaio / Acciaio zincato / 
Alluminio / Cemento

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Rullo / Pennello

PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

Stopcoat 315
Primer/Finitura epossidica  
bicomponente opaca
Le caratteristiche e le prestazioni di 
questo prodotto ne permettono l’ utilizzo 
su superfici cementizie, impianti civili, 
industriali o serbatoi che vengono a contatto 
con olii, nafte, kerosene, soluzioni acquose 
di soda o componenti chimici. Utilizzabile 
come mano di fondo in atmosfere industriali 
aggressive. Solidi in volume 

46 ± 2% A+B

Pot-life @+20°C
≥ 6 ore

Spessore min./max.
30/70 µm DFT

Resa teorica m2/kg 
7,0 allo spessore secco 
di 50 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Asciutto in profondità  
16-24 ore

Colore
Bianco / Rosso / Grigio 

Shelf life @+20°C
12 mesi 
 
 

Supporto preparato
Acciaio / Acciaio zincato / 
Alluminio / Cemento 

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Rullo / Pennello

PRIMERS

Monocomponenti
Zincanti mono e bicomponenti
Bicomponenti

LINEA INDUSTRIA
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LINEA INDUSTRIA

Stopcoat 701
Pittura epossifenolica bicomponente  
ad alto solido 
Finitura chimico-resistente per cicli protettivi 
di rivestimento interno ed esterno di cisterne, 
tubi, valvole, ecc. Una volta completamente 
polimerizzato, è stabile in esercizio fino a 
temperature prossime ai +130 °C. Applicabile 
in spessori di 200-300 µm DFT in mano 
unica.

Applicazione
Spruzzo Airless standard / 
Spruzzo Airless Bi-mixer a 
caldo per bicomponenti / 
Pennello / Rullo

PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

Solidi in volume 
80 ± 2% A+B

Pot-life @+20°C
~ 60 minuti

Spessore min./max.
150/300 µm DFT

Resa teorica m2/Kg
2,1 allo spessore secco  
di 250 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Maneggiabile in 18-24 ore

Colore
Grigio

Shelf life @+20°C
12 mesi 
 
 

Supporto preparato
Acciaio

Stopprimer
Primer epossidico bicomponente 
Primer epossi-amminico bicomponente 
utilizzabile su opere poste in atmosfera 
industriale o marina aggressiva e soggette 
al contatto occasionale con olii, nafte, 
kerosene, soluzioni acquose di soda o 
componenti chimici. Buona resistenza allo 
spruzzo salino e in immersione in acqua di 
mare. 

Solidi in volume 
46 ± 2% A+B 

Pot-life @+20°C
≥ 6 ore

Spessore min./max.
40/80 µm DFT 

Resa teorica m2/l
9,2 allo spessore secco 
di 50 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Asciutto in profondità  
16-24 ore

Colore
Bianco / Rosso / Grigio 
satinati

Shelf life @+20°C
12 mesi  

Supporto preparato
Acciaio / Acciaio zincato / 
Gelcoat / Legno / Cemento

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Rullo / Pennello

PRIMERS

Monocomponenti
Zincanti mono e bicomponenti
Bicomponenti
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Acrilstop Primer 
Primer acrilico bicomponente 
Primer acril-poliuretanico bicomponente 
con particolari pigmentazioni attive che 
ne permettono l’utilizzo direttamente 
su superfici in acciaio, acciaio zincato, 
alluminio, ecc. La sua corretta applicazione 
conferisce longevità al rivestimento esposto 
a diverse condizioni di esercizio unitamente 
a buone doti di anticorrosione.

Solidi in volume 
46 ± 2% A+B

Pot-life @+20°C
6-8 ore

Spessore min./max.
50/150 µm DFT

Resa teorica m2/l
6,0-7,0 allo spessore secco  
di 70 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Asciutto in profondità dopo 
7-12 ore a seconda del DFT 
applicato

Colore
Grigio opaco 

Shelf life @+20°C
A 12 mesi / B 6 mesi

Supporto preparato
Acciaio / Acciaio zincato / 
Alluminio 

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Rullo / Pennello

PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

Stopcem
Fondo epossidico bicomponente  
per conglomerato cementizio
Pittura concepita specificamente per la 
primerizzazione del conglomerato cement 
izio. Riverniciabile fino a 12 mesi senza 
preparazione meccanica della superficie.

Solidi in volume 
56 ± 2% A+B

Pot-life @+20°C
≥ 6 ore

Spessore min./max.
50/100 µm DFT

Resa teorica m2/l 
11,0-12,0 allo spessore secco 
di 50 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Asciutto in profondità  
18-24 ore

Colore
Avorio

Shelf life @+20°C
12 mesi

Supporto preparato
Cemento 

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Rullo / Pennello

Prodotto conforme 
Vedere scheda tecnica

PRIMERS

Monocomponenti
Zincanti mono e bicomponenti
Bicomponenti

LINEA INDUSTRIA
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Unistop Fast Primer 
Rivestimento epossidico bicomponente 
rapido ad alte prestazioni 
Primer epossi-ammino-ammidico 
bicomponente ad altissimo solido e rapido 
indurimento per cicli iniziali, dall’ ottima 
adesione su cemento, acciaio, legno e 
gelcoat, idoneamente preparati.
Le sue caratteristiche ne permettono 
l’utilizzo su superfici a diretto contatto 
occasionale con olii, nafte, in atmosfere 
industriali e offshore.

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Airmix / Rullo / Pennello

PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

Solidi in volume 
74 ± 2% A+B

Pot-life @+20°C
~ 2 ore

Spessore min./max.
50/250 µm DFT

Resa teorica m2/Kg
11,6 allo spessore secco  
di 50 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Asciutto in profondità  
16-24 ore

Colore
Bianco / Grigio satinati

Shelf life @+20°C
12 mesi 
 
 

Supporto preparato
Acciaio / Gel coat / Legno / 
Cemento

Epoxy Primer 938/E
Primer epossidico bicomponente  
per leghe leggere 
Mano di fondo, con buona adesione a 
supporti difficili quali lamiera zincata a 
caldo, alluminio, leghe leggere in generale, 
acciaio inox, ecc. Primer universale di cicli 
di pitturazione iniziali dell’acciaio o surface 
tolerant nei cicli di manutenzione industriale. 
Riverniciabile fino a 18 mesi senza 
preparazione meccanica della superficie. Solidi in volume 

55 ± 2% A+B 

Pot-life @+20°C
≥ 6 ore

Spessore min./max.
35/100 µm DFT

Resa teorica m2/l 
10,5-11,5 allo spessore 
secco di 50 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Asciutto in profondità  
10-12 ore

Colore
Rosso

Shelf life @+20°C
12 mesi 

Supporto preparato
Acciaio / Acciaio zincato / 
Alluminio / Cemento

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Rullo / Pennello

Prodotto conforme 
Vedere scheda tecnica

PRIMERS

Monocomponenti
Zincanti mono e bicomponenti
Bicomponenti
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Eposol R08

Cemblock 

Pittura bicomponente epossidica  
ai fosfati di zinco 
Applicato all’ interno di tubazioni in cemento, 
acciaio, o ghisa, favorisce le operazioni di 
pigging, le prove idrostatiche, incrementa il 
flusso ed evita a lungo il degrado chimico-
fisico della superficie rivestita. Studiato 
per il trattamento del conglomerato 
cementizio, abbina eccellenti caratteristiche 
di applicabilità ad una buona resistenza 
meccanica e chimica (soluzioni acide all’1% 
in H2SO4 o basiche all’1% in NaOH, acqua 
di mare, olii, nafte, kerosene) rendendosi 
particolarmente indicato per il rivestimento 
interno di manufatti a contatto con acque di 
scarico, acque nere, ecc.

Impregnante/Neutralizzante  
epossi-poliammidico bicomponente
Mano di fondo e finitura antipolvere, 
specificamente concepita per la 
impregnazione del conglomerato cementizio. 
Sovraverniciabile a tempo indeterminato 
senza preparazione meccanica della 
superficie.

Solidi in volume 
50 ± 2% A+B

Pot-life @+20°C
≥ 6 ore 

Solidi in volume 
31 ± 2% A+B

Pot-life @+20°C
≥ 6 ore

Spessore tipico per mano
~ 30 µm DFT

Spessore min./max.
40/120 µm DFT

Resa teorica m2/l 
6-8 allo spessore secco  
di 60-80 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Asciutto in profondità  
18-24 ore

Colore
Rosso ossido / Grigio

Shelf life @+20°C
12 mesi

Supporto preparato
Cemento / Acciaio / Ghisa

Resa teorica m2/kg 
10 - 11 allo spessore secco  
di 30 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Asciutto in profondità  
12-14 ore

Colore
Incolore

Shelf life @+20°C
12 mesi 
 

Supporto preparato
Cemento / Supporti 
cementizi / Pavimentazioni 
industriali 

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Rullo / Pennello

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Rullo / Pennello

PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

Prodotto conforme 
Vedere scheda tecnica

PRIMERS

Monocomponenti
Zincanti mono e bicomponenti
Bicomponenti

LINEA INDUSTRIA



PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

INTERMEDI

Stopcoat 307 / Stopcoat 308 54 / Stopcoat 309 / Stopcoat 
410 HB 55 / Stopcoat 411 / Stop-Int 56 / Smalto Intermedio 
2510 / Waterstop 57 / Interstop WB / Epocoat Int. WB 58 /

INTERMEDI

Monocomponenti
Bicomponenti

Le indicazioni seguenti non sono complete. Consultare le rispettive Schede tecniche e Schede di sicurezza per la scelta e 
corretto uso sicuro del prodotto in accordo alle disposizioni legislative vigenti.
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LINEA INDUSTRIA
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PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

INTERMEDI

Monocomponenti
Bicomponenti

Stopcoat 308
Primer / Intermedio epossi-poliammidico 
bicomponente ai fosfati di zinco ed ossido 
di ferro micaceo 
Mano di fondo o Intermedio di cicli di 
pitturazione concepiti per la protezione di 
strutture operanti in ambiente marino ed 
industriale aggressivo. Utilizzabile come 
tie-coat su zincanti inorganici ed epossidici. 
Riverniciabile entro 3 mesi.

Solidi in volume 
62 ± 2% A+B

Pot-life @+20°C
≥ 6 ore 

Spessore min./max.
40/150 µm DFT 

Resa teorica m2/kg 
5,5 m2/Kg allo spessore 
secco di 75 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Maneggiabile in 24/36 ore

Colore
Grigio

Shelf life @+20°C
12 mesi

Supporto preparato
Acciaio / Superfici 
primerizzate

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Rullo / Pennello

Stopcoat 307
Primer / Intermedio epossipoliamminico 
bicomponente - ISO 12944
Primer/intermedio ad alto solido in cicli 
iniziali per la protezione di impianti e 
strutture operanti in ambiente aggressivo.
Ottima applicabilità ed essiccazione rapida 
combinata ad un pot-life discretamente 
lungo (con Induritore tipo standard). 
Disponibile un Indurente “Fast” per 
applicazioni durante il periodo invernale. 

Solidi in volume 
84 ± 2% A+B

Pot-life @+20°C
~ 1,5 ore con Indurente STD
~ 30 minuti con Indurente 
FAST

Spessore min./max.
80/250 µm DFT 

Resa teorica m2/Kg
3,6 allo spessore secco  
di 150 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Asciutto in profondità  
12-18 ore con indurente STD 
6-8 ore con indurente FAST

Colore
Grigio chiaro

Shelf life @+20°C
12 mesi

Supporto preparato
Acciaio / Acciaio zincato / 
Cemento

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Rullo / Pennello

Prodotto certificato e qualificato 
Vedere scheda tecnica

LINEA INDUSTRIA
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LINEA INDUSTRIA PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

INTERMEDI

Monocomponenti
Bicomponenti

Stopcoat 410 HB
Primer / Intermedio epossi-poliammidico 
bicomponente 
Intermedio e primer di cicli di pitturazione 
concepiti per la manutenzione di strutture 
operanti in ambiente marino ed industriale 
aggressivo. Utilizzabile come tie-coat su 
zincanti inorganici ed epossidici.

Solidi in volume 
60 ± 2% A+B

Pot-life @+20°C
≥ 6 ore 

Spessore min./max.
40/150 µm DFT

Resa teorica m²/l 
8,0-6,0 m²/Kg allo spessore 
secco di 75 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Maneggiabile in 24-36 ore

Colore
Grigio satinato

Shelf life @+20°C
12 mesi

Supporto preparato
Acciaio / Superfici 
primerizzate

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Rullo / Pennello

Stopcoat 309
Primer / Intermedio epossidico  
ai fosfati di zinco
Mano di fondo o Intermedio di cicli di 
pitturazione concepiti per la protezione di 
strutture operanti in ambiente marino ed 
industriale aggressivi in condizioni severe 
di esercizio. Utilizzabile su superfici che 
vengono a diretto contatto occasionale 
con olii, nafte, Kerosene, soluzioni acquose 
di soda o agenti chimici blandamente 
aggressivi. Buona resistenza allo spruzzo 
salino e in immersione in acqua di mare.

Solidi in volume 
52 ± 2% A+B

Pot-life @+20°C
~ 4 ore 

Spessore min./max.
40/150 µm DFT 

Resa teorica m2/kg 
3,6 allo spessore secco  
di 100 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Maneggiabile in 18-24 ore

Colore
Bianco / Grigio / Rosso 
Ossido satinati

Shelf life @+20°C
12 mesi

Supporto preparato
Acciaio / Acciaio zincato 
/ Alluminio / Cemento / 
Superfici primerizzate

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Airmix / Spruzzo 
convenzionale / Pennello / 
Rullo di lana
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Stop-Int
Intermedio epossi-poliamminico all’ossido 
di ferro micaceo
Mano intermedia con buon potere 
anticorrosivo per l’ applicazione in cicli di 
protezione di strutture operanti in ambienti 
fortemente aggressivi. Utilizzabile come tie-
coat su zincanti inorganici ed epossidici. 
Riverniciabile per almeno 18 mesi senza 
preparazione meccanica della superficie. 

Solidi in volume 
63 ± 2% A+B

Pot-life @+20°C
≥ 4 ore

Spessore min./max.
40/130-150 µm DFT

Resa teorica m2/kg 
8,5-9,5 allo spessore secco  
di 50 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Asciutto in profondità  
8-10 ore

Colore
Avorio

Shelf life @+20°C
12 mesi 
 
 
 

Supporto preparato
Tutte le superfici 
primerizzate

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Rullo / Pennello

Prodotto conforme 
Vedere scheda tecnica

Stopcoat 411
Primer/intermedio / Finitura epossi-vinilica 
bicomponente ad alto spessore 
Intermedio/finitura con sovraverniciabilità 
illimitata per cicli anticorrosivi operanti in 
ambiente marino ed industriale aggressivo 
o come mano di aggancio su zincanti 
inorganici (funzione tie-coat), acciaio e 
acciaio zincato a caldo, leghe leggere, 
ecc..., utilizzando la tecnica del “bagnato su 
bagnato”.

Solidi in volume 
58 ± 3% A+B

Pot-life @+20°C
≥ 6 ore 

Spessore min./max.
50/150 µm DFT 

Resa teorica m2/kg 
5,2 allo spessore secco  
di 80 µm DFT

Indurimento @+25°C
Maneggiabile 24-36 ore

Colore
RAL semilucido

Shelf life @+20°C
12 mesi 
 
 

Supporto preparato
Acciaio / Alluminio / Altre 
superfici 

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Rullo / Pennello

PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

INTERMEDI

Monocomponenti
Bicomponenti

LINEA INDUSTRIA
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LINEA INDUSTRIA PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

INTERMEDI

Monocomponenti
Bicomponenti

Waterstop
Pittura epossi-bituminosa bicomponente 
Primer, mano intermedia o mano a finire 
formulata con bitumi albini, altamente 
resistente all’ambiente marino e industriale, 
all’abrasione, al danno meccanico, 
all’attacco di acidi e alcali (soluzioni non 
concentrate), solventi, olii, acque salmastre 
e acque nere. Ottimo anche in servizio di 
immersione in acqua di mare.

Solidi in volume 
70 ± 2% A+B

Pot-life @+20°C
≥ 4 ore

Spessore min./max.
50/125 µm DFT

Resa teorica m2/l 
7 allo spessore secco  
di 100 µm (DFT) 

Indurimento @+25°C
Fuori tatto 6-8 ore

Colore
Nero

Shelf life @+20°C
12 mesi 

Supporto preparato
Acciaio / Cemento / Altri

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Airmix / Spruzzo 
convenzionale / Rullo / 
Pennello

Smalto Intermedio 2510
Smalto intermedio semilucido 
monocomponente al clorocaucciù puro 
Intermedio/finitura, sovraverniciabile 
con pitture reattive su supporti 
precedentemente protetti con zincanti sia 
organici che inorganici. Prodotto di rapida 
essiccazione, per cicli anticorrosivi iniziali 
e di manutenzione di strutture operanti in 
ambiente marino ed industriale aggressivo. 

Solidi in volume 
44 ± 2% 

Spessore min./max.
20/40 µm DFT

Resa teorica m2/kg 
10-12 allo spessore secco  
di 30 µm (DFT)

Essiccazione @+25°C
Asciutto In profondità  
~ 8-12 ore

Colore
Colori RAL

Shelf life @+20°C
12 mesi

Supporto preparato
Superfici zincate

Applicazione
Pennello / Rullo / Spruzzo 
convenzionale / Spruzzo 
Airless standard

Prodotto conforme 
Vedere scheda tecnica
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PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

INTERMEDI

Monocomponenti
Bicomponenti

Interstop WB

Epocoat Int WB 

Intermedio bicomponente epossidico 
all’acqua - ISO 12944 
Primer, mano intermedia bicomponente 
epossidica all’acqua per cicli anticorrosivi 
iniziali o di manutenzione di impianti e 
strutture operanti in ambienti di particolare 
aggressività. Applicabile ad altissimo 
spessore (fino a 200 µm DFT in mano unica) 
possiede ottime doti di adesione.

Intermedio bicomponente epossidico 
all’acqua
Pittura epossidica all’acqua utilizzabile come 
mano intermedia in cicli anticorrosivi iniziali 
o per la manutenzione di strutture/impianti 
operanti in ambienti aggressivi. Ottime doti 
di adesione e resistenza anche agli agenti 
chimici.

Solidi in volume 
46 ± 2% A+B

Pot-life @+20°C
≥ 3 ore

Solidi in volume 
46 ± 2% A+B

Pot-life @+20°C
≥ 4 ore

Spessore min./max.
80/200 µm DFT

Resa teorica m2/Kg 
2,65 allo spessore secco  
di 100-150 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Asciutto In profondità  
18-24 ore

Colore
Avorio chiaro

Shelf life @+20°C
12 mesi

Supporto preparato
Acciaio / Ghisa / Cemento / 
Superfici primerizzate

Spessore min./max.
80/150 µm DFT

Resa teorica m2/kg 
3,95 allo spessore secco  
di 90 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Asciutto In profondità  
18-24 ore

Colore
Grigio chiaro 

Shelf life @+20°C
12 mesi

Supporto preparato
Cemento / Acciaio /
 Ghisa / Superfici 
primerizzate

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Rullo / Pennello

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Rullo / Pennello

Prodotto certificato 
Vedere scheda tecnica

LINEA INDUSTRIA



FINITURE

PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

FINITURE

Monocomponenti
Bicomponenti

Monocomponenti 60 / Bicomponenti 68 /

Le indicazioni seguenti non sono complete. Consultare le rispettive Schede tecniche e Schede di sicurezza per la scelta e 
corretto uso sicuro del prodotto in accordo alle disposizioni legislative vigenti.
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LINEA INDUSTRIA



PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

FINITURE

FINITURE
MONOCOMPONENTI

Stopcoat 500 / Stopcoat 512 61 / Stopcoat 515 / Stopcoat 
516 62 / Stopcoat 520 / Stopcoat 525 63 / Thermostop WB / 
Smalto 9525 64 / Concrete-Pro / Vernice Bituminosa 238 65 
/ Alluminio Acril Siliconico 6188/300 / Alluminio Siliconico 
6188/600 66 / Stopmiox 67 /

Le indicazioni seguenti non sono complete. Consultare le rispettive Schede tecniche e Schede di sicurezza per la scelta e 
corretto uso sicuro del prodotto in accordo alle disposizioni legislative vigenti.

Monocomponenti
Bicomponenti

60

LINEA INDUSTRIA
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LINEA INDUSTRIA PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

Stopcoat 500

Stopcoat 512

Smalto sintetico lucido o satinato 
Smalto universale sintetico con resine 
gliceroftaliche, di buona resistenza e 
brillantezza.

Smalto lucido al clorocaucciù modificato 
alchidico
Finitura di cicli anticorrosivi iniziali e di 
manutenzione ad elevato potere protettivo 
per ambienti industriale e marino.
Possibilità di sovraverniciatura con lo stesso 
prodotto senza carteggiare.

Solidi in volume 
56 ± 3%

Spessore min./max.
30/50 µm DFT

Solidi in volume 
51 ± 3%

Spessore min./max.
30/50 µm DFT

Resa teorica m2/l 
13-15 allo spessore secco  
di 40 µm (DFT)

Essiccazione @+25°C
Fuori polvere 3-4 ore

Colore
RAL lucidi o satinati 

Shelf life @+20°C
12 mesi 
 

Supporto preparato
Acciaio / Legno / Altri

Resa teorica m2/l 
10,5-11,5 allo spessore secco  
di 40-50 µm (DFT)

Essiccazione @+25°C
Fuori polvere in 30-40 minuti

Colore
RAL lucidi

Shelf life @+20°C
12 mesi 
 

Supporto preparato
Acciaio / Altri 

Applicazione
Pennello / Rullo / Spruzzo 
convenzionale / Spruzzo / 
Airless standard

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Rullo / Pennello

FINITURE

Monocomponenti
Bicomponenti
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Stopcoat 515
Smalto nitro-sintetico lucido 
Smalto alla nitrocellulosa modificato 
alchidico di ottima brillantezza, pienezza, 
elasticità e durezza superficiale. Ottima 
finitura per carpenteria industriale e su legno 
grazie alla rapidità di essiccazione e alla 
buona qualità finale.

Solidi in volume 
36 ± 3%

Spessore min./max.
20/40 µm DFT

Resa teorica m2/kg 
8,5 -9,5 allo spessore secco 
di 40 µm (DFT)

Essiccazione @+25°C
Fuori polvere 5-10 minuti

Colore
RAL lucidi

Shelf life @+20°C
12 mesi 
 

Supporto preparato
Acciaio / Legno / Altri 

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Rullo / Pennello

PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

Stopcoat 516
Smalto sintetico lucido a rapida 
essiccazione 
Finitura di ottima brillantezza, buona 
resistenza e durezza superficiale, per 
manutenzione e carpenteria (macchine 
movimento terra, macchine agricole, 
scaffalature, motori, carrelli ecc.).

Solidi in volume 
46 ± 2%

Spessore min./max.
30/50 µm DFT

Resa teorica m2/Kg 
11,5 circa allo spessore 
secco di 40 µm (DFT)

Essiccazione @+25°C
Asciutto in profondità 
24-36 ore 

Colore
RAL lucidi

Shelf life @+20°C
12 mesi

Supporto preparato
Acciaio 

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Pennello su piccole superfici

FINITURE

Monocomponenti
Bicomponenti

LINEA INDUSTRIA
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LINEA INDUSTRIA

Stopcoat 520
Finitura semilucida monocomponente 
vinilica a rapida essiccazione 
Finitura ad alto spessore anche per la 
manutenzione di strutture operanti in 
ambienti industriale o marino aggressivi.

Solidi in volume 
46 ± 3% 

Spessore min./max.
35/75 µm DFT 

Resa teorica m2/kg 
5-6 allo spessore secco 
di 60 µm (DFT)

Essiccazione @+25°C
Maneggiabile in 6-12 ore

Colore
Bianco / Grigio chiaro

Shelf life @+20°C
12 mesi 
 

Supporto preparato
Acciaio

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Rullo / Pennello

PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

Stopcoat 525
Primer / Finitura semilucida 
monocomponente a mano unica 
Finitura di eccezionale adesione ai più diversi 
supporti. Resistente all’acqua, agli acidi 
e alcali diluiti, alle atmosfere industriali e 
marine più aggressive ed è insaponificabile. 
Non richiede alcuna mano di fondo.

Solidi in volume 
36 ± 3%

Spessore min./max.
40/50 µm DFT

Resa teorica m2/Kg 
6-7 allo spessore secco  
di 50 µm (DFT)

Essiccazione @+25°C
Fuori polvere in 30-60 minuti

Colore
RAL Semilucidi

Shelf life @+20°C
12 mesi 
 

Supporto preparato
Acciaio / Acciaio zincato / 
Altri

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Rullo / Pennello

FINITURE

Monocomponenti
Bicomponenti
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Thermostop WB 
Pittura acrilica monocomponente a base 
acqua a effetto termo-isolante 
Rivestimento con buon potere termo-isolante 
e con caratteristiche insonorizzanti (utilizzo 
ad alto spessore). Il prodotto previene lo 
sviluppo di muffe.

Solidi in volume 
60 ± 3%

Spessore min./max.
300/2000* (*in più mani) 
µm DFT 

Resa teorica m2/l 
1,2 allo spessore secco 
di 500 µm (DFT)

Essiccazione @+25°C
N.A.

Colore
Bianco opaco

Shelf life @+20°C
12 mesi

Supporto preparato
Tutti 

Applicazione
Rullo e succesivo ripasso a 
pennello / Spruzzo Airless 
standard

PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

Smalto 9525 
Smalto al clorocaucciù modificato alchidico 
Finitura di cicli anticorrosivi ad 
elevato potere protettivo per ambienti 
particolarmente aggressivi.

Solidi in volume 
48 ± 2%

Spessore min./max.
20/40 µm DFT

Resa teorica m2/Kg 
11-13 allo spessore secco  
di 30 µm (DFT)

Essiccazione @+25°C
Asciutto in profondità circa 
18-24 ore

Colore
RAL

Shelf life @+20°C
12 mesi 

Supporto preparato
Tutti 

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Rullo / Pennello

Prodotto conforme 
Vedere scheda tecnica

FINITURE

Monocomponenti
Bicomponenti

LINEA INDUSTRIA



65

LINEA INDUSTRIA

Concrete-Pro
Pittura uniformante acrilica per cemento 
armato a vista 
Specifica per applicazione su getto di 
cemento armato a vista. Di ottimo potere 
ancorante, altamente resistente agli 
agenti atmosferici e con buone proprietà 
meccaniche, il prodotto è utilizzabile 
per uniformare le diverse tonalità della 
superficie cementizia (getti a vista), isolare, 
ed impermeabilizzare. Il film di rivestimento 
inibisce la carbonatazione del conglomerato 
cementizio.

Solidi in volume 
45 ± 2% 

Spessore min./max.
40/70 µm DFT

Resa teorica m2/l 
10-12 allo spessore secco  
di 40 µm (DFT)

Essiccazione @+25°C
Asciutto al tatto 1-3 ore

Colore
Grigio cemento

Shelf life @+20°C
12 mesi 
 
 

Supporto preparato
Cemento

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Rullo / Pennello

PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

Vernice Bituminosa 238
Pittura bituminosa Impermeabilizzante 
Mano unica di finitura, di buona elasticità 
e con ottime proprietà impermeabilizzanti. 
Utilizzabile all’ interno di gronde, esterno di 
serbatoi in acciaio o cisterne in cemento 
da interrare, fondazioni contro terra, legni 
da interrare o immergere in acqua, ecc.. Il 
prodotto è sovra-verniciabile solo con se 
stesso.

Solidi in volume 
55 ± 2%

Spessore min./max.
40/60 µm DFT

Resa teorica m2/Kg 
3,5-4,5 allo spessore secco 
di 100 µm (DFT)

Essiccazione @+25°C
Asciutto in profondità  
circa 24-36 ore

Colore
Bruno / Nero

Shelf life @+20°C
12 mesi 

Supporto preparato
Cemento / Legno / Acciaio 

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Rullo / Pennello

Prodotto conforme 
Vedere scheda tecnica

FINITURE

Monocomponenti
Bicomponenti
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Alluminio Acril 
Siliconico 6188/300

Alluminio  
Siliconico 6188/600

Pittura monocomponente acril-siliconica 
resistente a +300°C 
Smalto essiccante ad aria pigmentato 
con Alluminio e caratterizzato da una 
elevata resistenza alle alte temperature di 
esercizio, fino a un massimo di +300°C. 
Finitura indicata per la protezione di 
strutture esposte all’atmosfera, operanti alle 
temperature indicate.

Finitura siliconica resistente a +600°C 
Smalto siliconico essiccante ad aria, 
pigmentato con alluminio e caratterizzato da 
una elevata resistenza alle alte temperature 
fino a un massimo di + 600 °C. Indicato 
per la protezione di strutture esposte 
all’atmosfera operanti alle temperature di 
esercizio indicate.

Solidi in volume 
31 ± 2% 

Solidi in volume 
22 ± 2%

Spessore min./max.
25/35 µm DFT

Resa teorica m2/Kg 
10-11 allo spessore secco  
di 30 µm (DFT)

Essiccazione @+25°C
Asciutto in profondità  
circa 36-48 ore

Colore
RAL 9006 semilucido

Shelf life @+20°C
12 mesi 

Supporto preparato
Acciaio

Spessore min./max.
25/35 µm DFT

Resa teorica m2/Kg 
10-11 allo spessore secco  
di 30 µm (DFT)

Essiccazione @+25°C
Asciutto in profondità  
circa 36-48 ore

Colore
RAL 9006 semilucido

Shelf life @+20°C
12 mesi

Supporto preparato
Acciaio 

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale 
/ Rullo / Pennello solo per 
ritocchi di piccole aree o 
Stripe coat di saldature, 
zone difficili da raggiungere
NB: A spruzzo evitare di 
ripassare

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale 
/ Rullo / Pennello solo per 
ritocchi di piccole aree o 
Stripe coat di saldature, 
zone difficili da raggiungere
NB: A spruzzo evitare di 
ripassare

PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

FINITURE

Monocomponenti
Bicomponenti

LINEA INDUSTRIA
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LINEA INDUSTRIA

Stopmiox
Smalto monocomponente all’ossido di ferro 
micaceo 
Pittura monocomponente con funzione di 
antiruggine e di smalto di finitura. Applicabile 
anche su acciaio non perfettamente esente 
da ruggine se ben ancorata. Utilizzabile 
anche a spessori relativamente alti evitando 
gocciolature.

Solidi in volume 
52 ± 3%

Spessore min./max.
50/80 µm DFT

Resa teorica m2/l 
10-11 allo spessore secco  
di 50 µm (DFT)

Essiccazione @+25°C
Fuori polvere in 4-6 ore

Colore
Micaceo / Colori vari / 
Grafite / Argento / Bronzo 
/ Grigio platino / Canna di 
fucile

Shelf life @+20°C
12 mesi

Supporto preparato
Acciaio 

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Rullo / Pennello

PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

FINITURE

Monocomponenti
Bicomponenti



FINITURE
BICOMPONENTI

PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

FINITURE

Epocoat Top WB / Purcoat Top WB 69 / Stopcoat 411 Finish 
/ Stopcoat 603 70 / Stopcoat 603 WB / Stopcoat 620 71 / 
Stopcoat 621 / Stopcoat 625 72 / Stopcoat 625 HS / Stopcoat 
626 UHS 73 / Acrilstop / Stopcoat 650 74 / Stopcoat 660 HS / 
Stopcoat 680 75 / Stopcoat 690 / Stopcoat 701 76 / Stopcoat 
1000 / Stopcoat TF 77 / Waterstop / Vik E80 78 /

Le indicazioni seguenti non sono complete. Consultare le rispettive Schede tecniche e Schede di sicurezza per la scelta e 
corretto uso sicuro del prodotto in accordo alle disposizioni legislative vigenti.

Monocomponenti
Bicomponenti

68

LINEA INDUSTRIA
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LINEA INDUSTRIA

Epocoat Top WB 

Purcoat Top WB

Finitura bicomponente epossidica all’acqua 
Finitura all’acqua lucida per cicli anticorrosivi 
iniziali e di manutenzione in severe 
condizioni di esposizione.

Finitura bicomponente acril-poliuretanica 
all’acqua - ISO 12944 
Pittura di aspetto lucido all’acqua, 
indicata come finitura in cicli iniziali o 
di manutenzione in severe condizioni di 
esposizione.

Solidi in volume 
55 ± 2% A+B 

Pot-life @+20°C
2 ± 0,5 ore

Solidi in volume 
42 ± 2% A+B

Pot-life @+20°C
2 ± 0,5 ore

Spessore min./max.
40/60 µm DFT

Resa teorica m2/l 
11,0 allo spessore secco 
di 50 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Asciutto In profondità  
18-24 ore

Colore
RAL 

Shelf life @+20°C
12 mesi

Supporto preparato
Cemento / Acciaio / Ghisa 
/ Altri 

Spessore min./max.
40/80 µm DFT

Resa teorica m2/Kg 
6,1 allo spessore secco  
di 50-60 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Asciutto in profondità  
24-36 ore

Colore
RAL 

Shelf life @+20°C
12 mesi

Supporto preparato
Cemento / Acciaio / Ghisa 
/ Altri 

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Rullo / Pennello 

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Rullo / Pennello solo piccole 
superfici o ripristino difetti

PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

FINITURE

Prodotto certificato 
Vedere scheda tecnica

Monocomponenti
Bicomponenti
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Stopcoat 411 Finish
Finitura epossi-vinilica bicomponente
Prodotto di finitura epossi-poliammidico 
bicomponente ad alto spessore, modificato 
con copolimeri vinilici per la finitura di 
cicli iniziali o di manutenzione in severe 
condizioni di esposizione. 

Solidi in volume 
56 ± 3% A+B 

Pot-life @+20°C
≥ 6 ore 

Spessore min./max.
50/150 µm DFT

Resa teorica m2/Kg 
5,0 allo spessore secco 
di 80 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Maneggiabile in 24-36 ore

Colore
RAL Semilucidi 

Shelf life @+20°C
12 mesi 

Supporto preparato
Acciaio / Acciaio zincato a 
caldo / Alluminio / Leghe 
leggere / Altri 

Applicazione
Spruzzo Airless standard

PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

Stopcoat 603
Smalto epossi-poliammidico bicomponente 
Finitura di cicli anticorrosivi iniziali e di 
manutenzione ad elevato potere protettivo 
per strutture operanti in severe condizioni di 
esposizione.

Solidi in volume 
45 ± 3% A+B 

Pot-life @+20°C
≥ 4 ore

Spessore min./max.
30/60 µm DFT

Resa teorica m2/l
8,5-9,5 allo spessore secco  
di 50 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Asciutto in profondità 24 ore

Colore
Colori RAL lucidi 

Shelf life @+20°C
12 mesi 

Supporto preparato
Acciaio / Alluminio / 
Cemento / Muratura / Altri 

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Rullo / Pennello solo piccole 
superfici o ripristino difetti

FINITURE

Monocomponenti
Bicomponenti

LINEA INDUSTRIA
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LINEA INDUSTRIA

Stopcoat 603 WB
Smalto epossidico bicomponente lucido 
all’acqua 
Finitura di cicli anticorrosivi iniziali e 
di manutenzione ad elevato potere 
protettivo di cemento e metalli in ambienti 
particolarmente aggressivi. Ottime 
caratteristiche di brillantezza, durezza 
superficiale, resistenza all’abrasione e al 
danno meccanico. Ideale per pitturazioni 
all’interno di edifici essendo in emulsione 
acquosa. Solidi in peso 

40-45% A+B 

Pot-life @+20°C
3-4 ore

Spessore min./max.
20/40 µm DFT

Resa teorica m2/l 
9,0-10,0 allo spessore secco  
di 40 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
In profondità circa 24-36 ore

Colore
RAL lucidi

Shelf life @+20°C
12 mesi

Supporto preparato
Acciaio / Alluminio / Leghe 
leggere / Acciaio zincato a 
caldo / Altri 

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Rullo / Pennello solo piccole 
superfici o ripristino difetti

PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

Stopcoat 620
Smalto poliuretanico bicomponente lucido o 
satinato non ingiallente 
Finitura lucida o satinata non ingiallente di 
cicli anticorrosivi iniziali e di manutenzione 
ad elevato potere protettivo, per ambienti 
industriale e marino particolarmente 
aggressivi. Ottima adesione per svariati 
supporti quali acciaio, Alluminio , 
Vetroresina, legno, PVC, ABS.

Solidi in volume 
60 ± 2% A+B 

Pot-life @+20°C
≥ 4 ore 

Spessore min./max.
30/60 µm DFT

Resa teorica m2/l 
12,0 allo spessore secco  
di 50 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Asciutto in profondità,  
circa 36-48 ore

Colore
RAL lucidi o satinati

Shelf life @+20°C
A 12 mesi / B 6 mesi

Supporto preparato
Tutti 

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Rullo / Pennello solo piccole 
superfici

FINITURE

Monocomponenti
Bicomponenti



72

Stopcoat 621
Smalto acril-uretanico bicomponente lucido 
ad alto solido - ISO 12944
Finitura lucida non ingiallente di cicli 
anticorrosivi iniziali e di manutenzione 
ad elevato potere protettivo, per ambienti 
industriale e marino particolarmente 
aggressivi.

Solidi in volume 
60 ± 2% A+B 

Pot-life @+20°C
≥ 3 ore 

Spessore min./max.
40/80 µm DFT 

Resa teorica m2/Kg 
10 allo spessore secco  
di 50 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Asciutto in profondità  
in 20-24 ore

Colore
RAL lucidi

Shelf life @+20°C
A 12 mesi / B 6 mesi

Supporto preparato
Tutti 

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Rullo

PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

Stopcoat 625
Smalto acril-poliuretanico bicomponente 
lucido 
Finitura lucida non ingiallente di cicli 
anticorrosivi iniziali e di manutenzione 
ad elevato potere protettivo, per ambienti 
industriale e marino particolarmente 
aggressivi.

Solidi in volume 
46-52% A+B

Pot-life @+20°C
≥ 4 ore

Spessore min./max.
30/60 µm DFT

Resa teorica m2/kg
7-8 allo spessore secco  
di 50 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Fuori polvere 1-2 ore

Colore
RAL lucidi 

Shelf life @+20°C
A 12 mesi / B 6 mesi 

Supporto preparato
Tutti 

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Rullo / Pennello solo piccole 
superfici 

Prodotto certificato e qualificato 
Vedere scheda tecnica

FINITURE

Monocomponenti
Bicomponenti

LINEA INDUSTRIA
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Stopcoat 625 HS
Smalto acril-uretanico bicomponente lucido 
ad alto solido 
Finitura lucida non ingiallente di cicli 
anticorrosivi iniziali e di manutenzione 
ad elevato potere protettivo, per ambienti 
industriale e marino particolarmente 
aggressivi.

Solidi in volume 
60 ± 4% A+B 

Pot-life @+20°C
≥ 4 ore

Spessore min./max.
30/80 µm DFT

Resa teorica m2/kg 
11 allo spessore secco  
di 50 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Fuori polvere 45-90 minuti

Colore
RAL lucidi

Shelf life @+20°C
A 12 mesi / B 6 mesi

Supporto preparato
Tutti

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Rullo / Pennello solo piccole 
superfici

PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

Stopcoat 626 UHS
Smalto acriluretanico bicomponente lucido 
ad altissimo solido - ISO 12944 
Finitura lucida non ingiallente di cicli 
anticorrosivi iniziali e di manutenzione 
per svariati supporti con grande pienezza 
e brillantezza. Eccellente per elasticità e 
resistenza per ambienti industriale e marino 
particolarmente aggressivi.

Solidi in volume 
74 ± 2% A+B 

Pot-life @+20°C
≥ 3 ore

Spessore min./max.
60/200 µm DFT

Resa teorica m2/Kg 
6,2 allo spessore secco  
di 100 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Fuori polvere 45-60 minuti

Colore
RAL lucidi

Shelf life @+20°C
A 12 mesi / B 6 mesi 

Supporto preparato
Tutti 

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Rullo / Pennello solo piccole 
superfici

Prodotto certificato 
Vedere scheda tecnica

FINITURE

Monocomponenti
Bicomponenti
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Acrilstop
Mano unica a finire acril-poliuretanica 
bicomponente lucida od opaca
Mano unica a finire durevole in diverse 
condizioni di esercizio con buona protezione 
anticorrosiva.

Solidi in volume 
48 ± 2% A+B 

Pot-life @+20°C
4/6 ore

Spessore min./max.
40/80 µm DFT

Resa teorica m2/Kg 
~ 5,5 allo spessore secco  
di 70 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Asciutto in profondità dopo 
24-36 ore a seconda del DFT 
applicato

Colore
RAL lucidi o opachi

Shelf life @+20°C
A 12 mesi / B 6 mesi

Supporto preparato
Acciaio / Acciaio zincato /
Alluminio 

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Rullo / Pennello solo piccole 
superfici

PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

Stopcoat 650
Finitura epossidica bicomponente goffrata 
Rivestimento di ottima adesione, elasticità 
e resistenza chimica: forma una pellicola 
ad effetto “buccia d’arancia”, ideale per 
mascherare piccole imperfezioni delle 
superfici metalliche a vista e per attenuare 
il riflesso su superfici piane di grandi 
dimensioni. 

Solidi in volume 
43 ± 2% A+B

Pot-life @+20°C
≥ 6 ore

Spessore min./max.
50/100 µm DFT

Resa teorica m2/l
4-5 allo spessore secco 
di 100 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Fuori polvere 1-2 ore

Colore
RAL semilucidi bucciati 

Shelf life @+20°C
12 mesi

Supporto preparato
Tutti 

Applicazione
Airmix / Spruzzo 
convenzionale

FINITURE

Monocomponenti
Bicomponenti

LINEA INDUSTRIA
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Stopcoat 660 HS
Finitura acril-poliuretanica bicomponente 
bucciata ad alto solido 
Rivestimento di ottima elasticità, durezza e 
resistenza in atmosfere industriali/marine: 
forma una pellicola ad effetto “buccia 
d’arancia”, ideale per mascherare piccole 
imperfezioni delle superfici metalliche a 
vista e per attenuare il riflesso su superfici 
piane di grandi dimensioni. Adatta per la 
pitturazione di impianti marittimi, macchinari 
industriali e dove sono richieste resistenze 
anche ad aggressivi chimici deboli. Resiste 
al lavaggio con detersivi.

Solidi in volume 
61 ± 2% A+B 

Pot-life @+20°C
≥ 4 ore

Spessore min./max.
50/120 µm DFT

Resa teorica m2/l 
4,5-5,0 allo spessore secco 
di 100 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Fuori polvere 2-3 ore

Colore
RAL bucciati lucidi

Shelf life @+20°C
A 12 mesi / B 6 mesi

Supporto preparato
Tutti 

Applicazione
Airmix / Spruzzo 
convenzionale 

PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

Stopcoat 680
Pittura epossidica bicomponente ad alto 
solido ed alto spessore 
Pittura ad alto solido per finitura di cicli 
iniziali e di manutenzione, relativi a 
palificazioni, serbatoi, carpenteria, strutture 
on/off-shore in acciaio o cemento. Il film 
è duro, compatto, altamente resistente in 
ambiente marino/industriale ed all’abrasione. 

Solidi in volume 
82 ± 3% A+B 

Pot-life @+20°C
~ 1,5 ore

Spessore min./max.
100/250 µm DFT

Resa teorica m2/Kg 
3,9 allo spessore secco  
di 150 µm (DFT)  
(pari a 5,5 m2/l)

Indurimento @+25°C
Asciutto in profondità  
18-24 ore

Colore
Su richiesta

Shelf life @+20°C
12 mesi

Supporto preparato
Acciaio / Cemento 

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo Airless Bi-mixer 
a caldo per bicomponenti 
/ Pennello solo piccole 
superfici o ripristino difetti

FINITURE

Monocomponenti
Bicomponenti
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Stopcoat 690 
Pittura epossidica bicomponente ad alto 
spessore
Rivestimento per interno/esterno di tubi 
e serbatoi. Adatta anche per palificazioni, 
strutture on/off-shore, carpenteria in 
generale. Altamente resistente all’ambiente 
marino e industriale nonchè all’abrasione 
ed al danno meccanico. Resiste a soluzioni 
mediamente aggressive: soluzioni acide 
all’1% in H2SO4 o basiche all’1% in 
NaOH, acqua salmastra, acque di scarico 
(fognature), ecc.

Solidi in volume 
91 ± 3% A+B 

Pot-life @+20°C
~ 90 ± 10 minuti 

Spessore min./max.
200/400 µm DFT

Resa teorica m2/Kg 
~ 1,8 allo spessore secco 
di 300 µm (DFT) 

Indurimento @+25°C
Maneggiabile in 24-36 ore

Colore
Ocra semilucido

Shelf life @+20°C
12 mesi

Supporto preparato
Acciaio / Cemento / Altri

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo Airless Bi-mixer 
a caldo per bicomponenti 
/ Pennello o Rullo solo 
ritocchi e-o superfici limitate

PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

Stopcoat 701
Pittura epossi-fenolica bicomponente ad 
alto solido 
Finitura chimico-resistente per cicli di 
rivestimento interno/esterno di cisterne, 
tubi, valvole, ecc. Una volta completamente 
polimerizzato, è stabile in esercizio fino a 
temperature prossime ai +130°C.  
Applicabile a spessori di 200-300 µm DFT in 
mano unica. Solidi in volume 

80 ± 2% A+B

Pot-life @+20°C
~ 60 minuti 

Spessore min./max.
150/300 µm DFT 

Resa teorica m2/kg
2,1 allo spessore secco 
di 250 µm secchi (DFT)

Indurimento @+25°C
Maneggiabile in 18-24 ore

Colore
Grigio

Shelf life @+20°C
12 mesi 
 
 

Supporto preparato
Acciaio 

Applicazione
Spruzzo Airless standard / 
Spruzzo Airless Bi-mixer a 
caldo per bicomponenti / 
Pennello / Rullo

FINITURE

Monocomponenti
Bicomponenti

LINEA INDUSTRIA
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Stopcoat 1000
Pittura epossidica bicomponente ad alto 
spessore, senza solventi
Rivestimento per interno/esterno tubi o 
serbatoi destinati a derivati petrolchimici, 
jet-fuel, kerosene, miscele di petrolio grezzo 
(anche con contenuto di H2S fino a 700 
mg/l) e gas naturali e di servizio, evitando 
l’accumulo di composti paraffinici. Ottima 
resistenza all’abrasione, al danno meccanico 
ed all’aggressione esterna in ambienti 
marino, industriale e al contatto con agenti 
chimici medio-aggressivi. Applicabili 800-
1000 µm DFT in mano unica.

Solidi in volume 
100 ± -2% A+B 

Pot-life @+20°C
≤ 1 ora

Spessore min./max.
300/800-1000 µm DFT 

Resa teorica m²/Kg 
1,35 ± 0,05 allo spessore  
secco di 500 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Maneggiabile in 18-24 ore

Colore
Grigio chiaro 

Shelf life @+20°C
12 mesi 
 
 

Supporto preparato
Acciaio / Cemento

Applicazione
Spruzzo Airless Bi-mixer a 
caldo per bicomponenti / 
Spruzzo Airless standard 
per superfici limitate

PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

FINITURE

Stopcoat T.F.
Pittura epossidica ad alto spessore esente 
da catrame tossico 
Pittura utilizzabile come rivestimento sia 
interno che esterno di tubi, palificazioni, 
serbatoi, carpenteria, ecc... Resistente 
all’abrasione, all’ambiente marino e/o 
industriale, agli agenti chimici, mediamente 
aggressivi (soluzioni acide all’1% in H2SO4 
o basiche all’1% in NaOH, acqua di mare, 
olii, nafte, kerosene, etc.) e pertanto 
particolarmente indicato per la protezione 
interna di tubazioni e cisterne da adibire al 
trasporto delle acque di scarico, acque nere, 
acque salmastre, ecc. Prodotto esente da 
ammine aromatiche libere o combinate.

Solidi in volume 
91 ± 3% A+B 

Pot-life @+20°C
catalizzatore Standard
~ 90 ± 10 minnuti 
catalizzatore Fast 
~ 50 ± 10 minuti

Spessore min./max.
200/400 µm DFT

Resa teorica m2/Kg 
~ 1,8 allo spessore secco 
di 300 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Maneggiabile  
48-72 ore  
con catalizzatore STD
36-48 ore  
con catalizzatore FAST

Colore
Nero semilucido 

Shelf life @+20°C
12 mesi 

Supporto preparato
Acciaio / Cemento 

Applicazione
Spruzzo Airless standard / 
Spruzzo Airless Bi-mixer a 
caldo per bicomponenti

Prodotto certificato e qualificato 
Vedere scheda tecnica

FINITURE

Monocomponenti
Bicomponenti
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Waterstop

Vik E80

Pittura epossi-bituminosa bicomponente
Primer, mano intermedia o mano a finire, 
formulata con bitumi albini, altamente 
resistente all’ambiente marino e industriale, 
all’abrasione, al danno meccanico, 
all’attacco di acidi e alcali (soluzioni non 
concentrate), solventi, olii, acque salmastre 
e acque nere. Ottimo anche in servizio di 
immersione in acqua di mare.

Finitura epossidica bicomponente ad alto 
spessore e alto solido
Rivestimento duro, compatto, altamente 
resistente all’abrasione, all’ambiente marino 
e industriale. Adatto alla protezione di 
serbatoi, palificazioni, carpenteria, strutture 
on/off-shore in acciaio o calcestruzzo. 
Manutenzionabile per 18 mesi senza 
preparazione meccanica della superficie da 
rivestire.

Solidi in volume 
70 ± 2% A+B 

Pot-life @+20°C
≥ 4 ore

Solidi in volume 
83 ± 2% A+B

Pot-life @+20°C
~ 1 ora 

Spessore min./max.
50/125 µm DFT 

Resa teorica m2/l 
7 allo spessore secco 
di 100 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Carteggiabile dopo 
24-36 ore

Colore
Nero

Shelf life @+20°C
12 mesi

Supporto trattato
Acciaio / Cemento / Altri 

Spessore min./max.
50/150 µm DFT

Resa teorica m2/kg
3,5-4,5 allo spessore secco  
di 150 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Asciutto in profondità  
18-36 ore

Colore
Su richiesta

Shelf life @+20°C
12 mesi

Supporto preparato
Acciaio / Cemento / Altri

PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Rullo / Pennello

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Rullo / Pennello

Prodotto conforme 
Vedere scheda tecnica

FINITURE

Monocomponenti
Bicomponenti

LINEA INDUSTRIA



PRODOTTI 
PER USI 
SPECIALI

PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

PRODOTTI PER 
USI SPECIALI

Onecoat / Onecoat Fast 80 / Stopkote WB / Stopkote SB 81 / 
Koatec WB / Frostkoat WB 82 / Innerstop WB / Stoppaint WB 
83 / Stopline WB / Stopline 84 / Cemblock / Stopcoat WB 85 / 
Stopcoat TF / Stopcoat SB 86 / Eposol R08 / Vernice Nera 132 
87 / Acrilstop Vernice / Smart Rock 88 / Oilstop / Stoneblock 
89 / Sealerblock EP / Pietrablock 90 / Slipstop 91 /

Le indicazioni seguenti non sono complete. Consultare le rispettive Schede tecniche e Schede di sicurezza per la scelta e 
corretto uso sicuro del prodotto in accordo alle disposizioni legislative vigenti.
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80 Pittura poliuretanica bicomponente ad 
altissimo solido
Prodotto Poliuretanico alifatico non 
ingiallente di grande pienezza e ritenzione 
di tinta nel tempo, brillantezza ed elasticità 
eccellenti, durezza superficiale e resistenza 
anche in atmosfere industriali e marine 
particolarmente aggressive; è dotato di 
ottima adesione diretta su svariati supporti 
quali acciaio, alluminio e vetroresina dopo 
opportuna preparazione od altri substrati, in 
questo caso pretrattati con fondi o primers 
appropriati. Viene utilizzato come top-
coat o mano unica a finire di cicli inziali o 
anche di manutenzione per apparecchiature 
industriali, costruzioni in vetroresina, 
carpenteria pesante, esterno serbatoi, 
esterno palificazioni, tubazioni interno/
esterno, ecc.

PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

PRODOTTI PER 
USI SPECIALI

Onecoat 

Solidi in volume 
97 ± 2% A+B 

Pot-life @+20°C
~ 45 minuti

Spessore min./max.
100/300 µm DFT

Resa teorica m2/l 
~ 9,8 allo spessore secco 
di 100 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Asciutto in profondità  
16-24 ore

Colore
RAL lucidi

Shelf life @+20°C
A 12 mesi / B 6 mesi 
 
 

Supporto preparato
Acciaio / Acciaio zincato / 
Alluminio / Gelcoat / Legno 
/ Cemento 

Applicazione
Spruzzo Airless Standard / 
Spruzzo Airless bi-mixer a 
caldo per bicomponenti / 
Airmix / Rullo / Pennello

Onecoat Fast
Pittura poliuretanica bicomponente ad 
altissimo solido e rapido indurimento 
Prodotto Poliuretanico non ingiallente 
di grande pienezza e eccellente per 
elasticità, durezza superficiale e buone 
resistenza anche in atmosfere industriali 
particolarmente aggressive; dotato di ottima 
adesione. Top-coat o mano unica a finire di 
cicli inziali o manutenzione di apparecchia-
ture industriali, costruzioni in vtr, carpenteria 
pesante, serbatoi, palificazioni.

Solidi in volume 
94 ± 2% A+B

Pot-life @+20°C
~ 10 minuti

Spessore min./max.
200/800-1000 µm DFT 

Resa teorica m2/kg
~ 1,40 allo spessore secco 
di 500 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Asciutto al tatto in 2-4 ore

Colore
RAL lucidi

Shelf life @+20°C
A 12 mesi / B 6 mesi 

Supporto preparato
Acciaio / Acciaio zincato / 
Alluminio / Gelcoat / Legno 
/ Cemento 

Applicazione
Spruzzo Airless bi-mixer a 
caldo per bicomponenti

LINEA INDUSTRIA
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Stopkote WB
Smalto anticorrosivo monocomponente 
all’acqua
Smalto all’acqua a rapida essiccazione 
con elevata copertura e buon potere 
anticorrosivo. Adatto per manufatti in acciaio 
esposto in atmosfere a media aggressività 
(flange, bombole, giunti, carpenteria). 
Prodotto a basso contenuto di V.O.C.

Solidi in volume 
40 ± 2% 

Spessore tipico per mano
~ 40 µm DFT

Resa teorica m²/Kg 
8-9 circa allo spessore secco  
di 40 µm (DFT)

Essiccazione @+25°C
Asciutto in profondità  
in 20-24 ore

Colore
RAL semilucidi

Shelf life @+20°C
12 mesi 
 
 
 

Supporto preparato
Acciaio

Applicazione
Spruzzo Airless standard / 
Spruzzo convenzionale

PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

PRODOTTI PER 
USI SPECIALI

Stopkote SB
Smalto anticorrosivo monocomponente a 
base solvente
Smalto a rapidissima essiccazione a base 
di resine alchidiche e pigmenti anticorrosivi. 
Mano unica a finire nei cicli tradizionali per 
manufatti in acciaio esposti in atmosfere 
mediamente aggressive. Possiede buona 
resistenza meccanica e protegge dalla 
formazione di ossidazione sul metallo 
sottostante. Indicato per flange, bombole, 
giunti, carpenteria.

Solidi in volume 
48 ± 2% 

Spessore tipico per mano
~ 30 µm DFT 

Resa teorica m2/l 
16 ± 1 circa allo spessore 
secco di 30 µm (DFT)

Essiccazione @+25°C
Asciutto in profondità dopo 
20-24 ore

Colore
RAL lucidi

Shelf life @+20°C
12 mesi

Supporto preparato
Acciaio

Applicazione
Spruzzo Airless standard / 
Spruzzo convenzionale
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Koatec WB
Vernice a forno monocomponente all’acqua
Vernice inodore a rapida essiccazione, 
trasparente e semilucida. Finitura “mano 
unica” a bassissimo contenuto di V.O.C. per 
la protezione di manufatti in acciaio, acciaio 
cromato o lega leggera esposto in atmosfere 
mediamente aggressive.
La pellicola reticolata è altamente idrofoba 
ed ha buona resistenza meccanica e agli 
shock termici.

Solidi in volume 
22 ± 2% 

Spessore tipico per mano
~ 10-20 µm DFT 

Resa teorica m2/l 
14,7 circa allo spessore 
secco di 15 µm (DFT)

Essiccazione @+25°C
Asciutto al tatto 30 minuti

Colore
Trasparente semilucido

Shelf life @+20°C
12 mesi 
 
 
 
 
 
 

Supporto preparato
Acciaio / Acciaio cromato / 
Leghe leggere 

Applicazione
Immersione (vasche con 
ricircolo) / Spruzzo Airless 
standard

PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

PRODOTTI PER 
USI SPECIALI

Frostkoat WB
Vernice a forno monocomponente all’acqua
Vernice “mano unica” monocomponente 
all’acqua, inodore a rapida essiccazione, 
trasparente e semilucida. Prodotto a 
bassissimo contenuto di V.O.C. Buone 
caratteristiche di protezione anticorrosiva 
per la protezione di acciaio, acciaio cromato 
o lega leggera esposto in atmosfere 
mediamente aggressive. La pellicola, 
altamente idrofoba, impedisce la formazione 
di ghiaccio/brina su manufatti operanti a 
temperature sotto lo zero e in condizioni di 
elevata umidità.

Solidi in volume 
24 ± 2%

Spessore tipico per mano
~ 10-20 µm DFT

Resa teorica m2/l
~ 16 allo spessore secco  
di 15 µm (DFT)

Essiccazione @+25°C
Fuori polvere 30-45 minuti

Colore
Trasparente semilucido

Shelf life @+20°C
12 mesi 
 
 
 
 
 

Supporto preparato
Acciaio / Acciaio cromato / 
Leghe leggere 

Applicazione
Immersione (vasche munite 
di ricircolo) / Spruzzo 
Airless standard

LINEA INDUSTRIA
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Innerstop WB
Pittura monocomponente all’acqua a base di 
resine sintetiche essiccanti a forno
Rivestimento all’acqua monocomponente a 
base di resine sintetiche essiccanti a forno, 
prodotto bisfenolo free ad elevata copertura 
con ottimo potere anticorrosivo e basso 
contenuto di V.O.C. Consigliato come mano 
unica nel settore del drums coating per la 
protezione interna del fusto con resistenza
meccanica ed all’aggressione chimica.

Solidi in volume 
42 ± 2% 

Spessore tipico per mano
~ 20-30 µm DFT

Resa teorica m2/l
16,8 pari a ~ m2/Kg 14  
(in funzione del colore)  
allo spessore secco  
di 25 µm (DFT)

Essiccazione forzata
Passaggio in forno ventilato 
per 20 minuti minimo 
@+170°C

Colore
Beige 

Shelf life @+20°C
12 mesi 
 
 
 

Supporto preparato
Acciaio

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo Airless a caldo / 
Spruzzo convenzionale

PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

PRODOTTI PER 
USI SPECIALI

Stoppaint WB
Smalto poliestere monocomponente 
all’acqua ad essiccazione a forno
Smalto all’acqua monocomponente a base di 
resine poliestere modificate ad essiccazione 
a forno. Prodotto con basso contenuto 
di V.O.C. Consigliato come mano unica a 
finire nel settore del drums coating per la 
protezione esterna del fusto conferendo, una 
volta reticolato, ottima resistenza meccanica 
e agli agenti atmosferici.

Solidi in volume 
42 ± 2% 

Spessore tipico per mano
~ 20-30 µm DFT

Resa teorica m2/l 
16,8 pari a ~ m2/Kg 14  
(in funzione del colore)  
allo spessore secco  
di 25 µm (DFT)

Essiccazione forzata
Passaggio in forno ventilato 
per 20 minuti minimo 
@+170°C

Colore
RAL 

Shelf life @+20°C
12 mesi
 
 
 

Supporto preparato
Acciaio

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo Airless a caldo / 
Spruzzo convenzionale
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Stopline WB 

Stopline 

Pittura monocomponente all’acqua per 
segnaletica orizzontale
Pittura con buona velocità di essiccazione 
studiata per la segnaletica stradale 
orizzontale, con ottime caratteristiche di 
adesione, copertura e resistenza ad usura 
e sfregamento. Adatto per strade, piazze e 
parcheggi in asfalto o supporto cementizio 
(poroso). Prodotto disponibile su richiesta 
con speciali cariche rifrangenti per il 
trattamento di aree con scarsa Illuminazione 
notturna (in questo specifico caso l’effetto 
rifrangente del film di prodotto potrà 
avvenire dopo breve usura superficiale della 
pitturazione stessa).

Pittura monocomponente per segnaletica 
orizzontale 
Pittura a rapida essiccazione per 
segnaletica stradale orizzontale, con ottime 
caratteristiche di adesione, copertura e 
resistenza ad usura e abrasione. Adatto 
per strade, piazze e parcheggi in asfalto 
o supporto cementizio (poroso). Prodotto 
additivabile su richiesta con speciali cariche 
rifrangenti per il trattamento di aree con 
scarsa Illuminazione notturna (in questo 
specifico caso l’effetto rifrangente del film 
di prodotto potrà avvenire dopo breve usura 
superficiale della pitturazione stessa).

Solidi in volume 
48 ± 3%

Spessore min./max. 
100/200 µm DFT 

Resa teorica m2/Kg 
Circa 2,2 allo spessore secco  
di 150 µm (DFT)

Solidi in volume 
52 ± 3% 

Spessore min./max. 
50/100 µm DFT

Essiccazione @+25°C
Fuori polvere 20-30 minuti

Colore
Bianco opaco / Giallo opaco 

Shelf life @+20°C
12 mesi 
 
 
 
 
 
 

Supporto preparato
Superfici asfaltate / 
Supporti cementizi porosi 

Resa teorica m2/l
7,0 pari a 4,0 m2/kg  
allo spessore secco  
di 75µm (DFT)

Essiccazione @+25°C
Fuori polvere 15-25 minuti.

Colore
Bianco / Giallo 

Shelf life @+20°C
12 mesi

Supporto preparato
Superfici asfaltate / 
Supporti cementizi porosi

Applicazione
Spruzzo airless standard / 
Spruzzo convenzionale

Applicazione
Spruzzo airless standard / 
Spruzzo convenzionale

PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

PRODOTTI PER 
USI SPECIALI

LINEA INDUSTRIA
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Cemblock

Stopcoat WB

Impregnante/neutralizzante epossidico 
bicomponente per cemento
Mano di fondo e finitura antipolvere, 
specificamente concepita per 
l’impregnazione del conglomerato 
cementizio. Sovraverniciabile a tempo 
indeterminato senza preparazione 
meccanica della superficie.

Rivestimento epossidico all’acqua
Prodotto epossidico bicomponente all’acqua 
di eccellente adesione, adatto per diversi tipi 
di supporto. Fornisce buona protezione dalla 
corrosione e buona resistenza agli agenti 
chimici mediamente aggressivi (alkali e acidi 
deboli, acqua di mare, olii, nafte, kerosene, 
etc.) ed è pertanto indicato per la protezione 
interna di tubazioni da adibirsi al trasporto 
delle acque di scarico, acque nere, ecc. 
Utilizzabile anche per la pitturazione interna 
di cisterne in acciaio o calcestruzzo, muri 
di contenimento, pavimenti dove possono 
verificarsi fuoriuscite accidentali di agenti 
chimici o come primer di ancoraggio in 
cicli esterni di opere esposte in condizioni 
ambientali aggressive.

Solidi in volume 
31 ± 2% A+B

Pot-life @+20°C
≥ 6 ore 

Spessore tipico per mano
~ 30 µm DFT

Solidi in volume 
47 ± 2% A+B

Pot-life @+20°C
4 ± 0,5 ore 

Resa teorica m2/Kg
10-11 allo spessore secco  
di 30 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Asciutto in profondità  
12-14 ore

Colore
Incolore 

Shelf life @+20°C
12 mesi 

Supporto preparato
Cemento / Supporti 
cementizi / Pavimentazioni 
industriali 

Spessore min./max
60/120 µm DFT 

Resa teorica m2/l 
6,5 allo spessore secco 
di 70-80 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Asciutto in profondità  
18-24 ore

Colore
Rosso ossido

Shelf life @+20°C
12 mesi

Supporto preparato
Acciaio / Ghisa / Cemento

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Rullo / Pennello

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Pennello / Rullo

PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

PRODOTTI PER 
USI SPECIALI

Prodotto conforme 
Vedere scheda tecnica
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Stopcoat T.F. 
Pittura epossidica ad alto spessore esente 
da catrame tossico
Pittura utilizzabile come rivestimento sia 
interno che esterno di tubi, palificazioni, 
serbatoi, carpenteria, strutture on/off-shore, 
ecc... Resistente all’abrasione, all’ambiente 
marino e/o industriale, agli agenti chimici 
mediamente aggressivi (soluzioni acide 
all’1% in H2SO4 o basiche all’1% in NaOH, 
acqua di mare, olii, nafte, kerosene, etc.) 
e pertanto particolarmente indicato per la 
protezione interna di tubazioni e cisterne da 
adibire al trasporto delle acque di scarico, 
acque nere, acque salmastre, ecc. Prodotto 
esente da ammine aromatiche libere o 
combinate.

Solidi in volume 
91 ± 3% A+B

Pot-life @+20°C
Catalizzatore Standard
~ 90 ± 10 min. 
Catalizzatore Fast  
~ 50 ± 10 min. 

Spessore min./max. 
200/400 µm DFT

Resa teorica m2/Kg
~ 1,8 allo spessore secco  
di 300 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Maneggiabile  
48-72 ore  
con catalizzatore STD 
36-48 ore  
con catalizzatore FAST

Colore
Nero semilucido 

Shelf life @+20°C
12 mesi

Supporto preparato
Acciaio / Cemento

Applicazione
Spruzzo Airless standard /
Spruzzo Airless Bi-mixer a 
caldo per bicomponenti

PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

PRODOTTI PER 
USI SPECIALI

Stopcoat SB 
Pittura epossidica bicomponente a solvente
Adatto per vari supporti. Il prodotto associa 
una buona protezione dalla corrosione ad 
una buona resistenza agli agenti chimici 
mediamente aggressivi (alkali e acidi deboli, 
acqua di mare, olii, kerosene, nafte ecc.). 
Particolarmente indicato per la protezione 
interna di tubazioni adibite al trasporto 
di acque di scarico, acque nere ecc. Può 
essere utilizzato anche per il rivestimento 
di muri di contenimento, pavimenti, dove 
possono verificarsi fuoriuscite accidentali 
di agenti chimici o utilizzato come primer 
di ancoraggio per la protezione esterna 
di opere (palificazioni, carpenterie, ecc.) 
esposte in condizioni ambientali aggressive.

Solidi in volume 
48 ± 2% A+B

Pot-life @+20°C
≥ 6 ore 

Spessore min./max
60/120 µm DFT

Resa teorica m2/l 
6,5 allo spessore secco 
di 70-80 µm (DFT) 

Indurimento @+25°C
Asciutto in profondità  
12-18 ore

Colore
Rosso ossido semilucido / 
Giallo ossido semilucido

Shelf life @+20°C
12 mesi

Supporto preparato
Acciaio / Ghisa / Cemento

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Rullo / Pennello

LINEA INDUSTRIA
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Eposol R08
Pittura bicomponente epossidica  
ai fosfati di zinco
Applicato all’ interno di tubazioni in 
cemento, acciaio, o ghisa, favorisce le 
operazioni di pigging, le prove idrostatiche, 
un significativo incremento di flusso ed 
evita a lungo il degrado chimico-fisico della 
superficie interna della tubazione stessa. 
Studiato appositamente per il trattamento 
del conglomerato cementizio, Eposol 
R08 abbina eccellenti caratteristiche di 
applicabilità ad una buona resistenza 
meccanica e chimica (soluzioni acide all’1% 
in H2SO4 o basiche all’1% in NaOH, acqua di 
mare, olii, nafte, kerosene, etc.) rendendosi 
particolarmente indicato per il rivestimento 
interno di manufatti adibiti al contatto con 
acque di scarico, acque nere, ecc. 

Solidi in volume 
50 ± 2% A+B

Pot-life @+20°C
≥ 6 ore 

Spessore min./max. 
40/120 µm DFT

Resa teorica m2/l
6/8 allo spessore secco 
di 60-80 µm (DFT )

Indurimento @+25°C
Asciutto in profondità  
18-24 ore

Colore
Rosso ossido / Grigio

Shelf life @+20°C
12 mesi

Supporto preparato
Acciaio / Cemento / Ghisa

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Rullo / Pennello

PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

PRODOTTI PER 
USI SPECIALI

Vernice nera 132 
Pittura impermeabilizzante bituminosa
Impermeabilizzante di buona elasticità 
usato per rivestire canali di gronda, 
esterno di serbatoi o cisterne da interrare, 
fondazioni, legno da interrare o immergere. 
Sovraverniciabile solo con se stessa.

Resa teorica m2/l 
8-10 allo spessore secco 
di 40 µm (DFT )

Essiccazione @+25°C
Fuori polvere 1-2 ore

Colore
Nero

Shelf life @+20°C
12 mesi

Supporto preparato
Acciaio / Cemento / Legno

Spessore
40 µm DFT

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Rullo / Pennello
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Acrilstop vernice
Vernice acril-poliuretanica bicomponente 
lucida
Utilizzabile direttamente su acciaio, 
acciaio zincato, alluminio, eccetera. 
Inibisce l’ossidazione ad opera degli agenti 
atmosferici. Utilizzabile come top-coat a 
finire in cicli particolarmente pregiati.

Solidi in volume 
40 ± 2 % A+B

Pot-life @+20°C
4-6 ore 

Spessore min./max. 
30/40 µm DFT

Resa teorica m2/Kg
~ 10-11 allo spessore secco 
di 35 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Asciutto in profondità dopo 
24-36 ore a seconda del DFT 
applicato

Colore
Incolore lucido

Shelf life @+20°C
A 12 mesi - B 6 mesi 

 

Supporto preparato
Acciaio / Acciaio zincato / 
Alluminio

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Rullo a pelo corto / Pennello

PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

PRODOTTI PER 
USI SPECIALI

Smartrock 
Idrorepellente inodore a solvente per pietre 
naturali o muratura
Prodotto studiato per il trattamento di 
facciate o superfici in pietre naturali, marmi, 
mattoni. Adatto anche per cemento e 
intonaco cementizio di palazzi o monumenti. 
Il prodotto non forma pellicola, impregna 
la superficie senza modificarne l’ aspetto 
naturale e mantiene inalterata la perfetta
traspirabilità al vapore e assicurandone la 
totale idrorepellenza.

Essiccazione @+25°C
Asciutto al tatto in 3-4 ore

Colore
Incolore trasparente

Shelf life @+20°C
12 mesi

Supporto preparato
Marmo / Pietra naturale / 
Mattoni / Cemento 

Spessore max.
N.Q. per mano

Utilizzo consigliato m2/l 
15 per mano

Applicazione
Spruzzo convenzionale a 
bassa pressione / Rullo / 
Pennello

LINEA INDUSTRIA
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Oilstop
Protettivo oleorepellente, antimacchia, 
inodore, a solvente per pietra
naturale o muratura
Prodotto per la protezione di facciate o 
superfici in pietra naturale, marmi, mattoni: 
Adatto per impregnare cemento e intonaco 
cementizio senza modificarne l’aspetto 
naturale con effetto oleorepellente e 
antimacchia senza alterare la perfetta 
traspirabilità al vapore.

Spessore max. 
N.Q. per mano

Resa teorica m2/l
5-15 per mano

Essiccazione @+25°C
Asciutto al tatto in 3-4 ore

Colore
Incolore trasparente

Shelf life @+20°C
12 mesi 
 
 

Supporto preparato
Marmo / Pietra naturale / 
Mattoni / Cemento 

Applicazione
Spruzzo convenzionale a 
bassa pressione / Rullo / 
Pennello

PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

PRODOTTI PER 
USI SPECIALI

Stoneblock
Impregnante poliolico igroindurente
Ideato per il trattamento di fughe di 
pavimentazione precedentemente riempite 
con inerte drenante. Buona resistenza agli 
agenti chimici, al danno meccanico e buona 
elasticità.

Applicazione
Colata

Solidi in volume 
97 ± 3%

Spessore min./max. 
NQ

Resa teorica
In funzione del supporto  
e applicazione

Essiccazione @+25°C
La pavimentazione sarà 
carreggiabile trascorse 
almeno 24 ore in condizioni 
di U.R. ambientale del 50%

Colore
Paglierino 

Shelf life @+20°C
3 mesi 

Supporto preparato
Pavimentazioni lapidee

Prodotto certificato 
Vedere scheda tecnica
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Pietrablock 
Impregnante poliolico igroindurente
Ideato per il trattamento di fughe di 
pavimentazione precedentemente riempite 
con inerte drenante. Buona resistenza agli 
agenti chimici, al danno meccanico e buona 
elasticità.

Applicazione
Colata

PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

PRODOTTI PER 
USI SPECIALI

Solidi in volume 
97 ± 3% 

Spessore min./max. 
NQ

Resa teorica
In funzione del supporto  
e applicazione

Essiccazione @+25°C
La pavimentazione sarà 
carreggiabile trascorse 
almeno 24 ore in condizioni 
di U.R. ambientale del 50%

Colore
Paglierino 

Shelf life @+20°C
3 mesi 

Supporto
Inerte drenante

Sealerblock EP
Impregnante epossidico bicomponente 
senza solvente
Ideato per il trattamento di fughe di 
pavimentazione precedentemente riempite 
con inerte drenante. Buona resistenza agli 
agenti chimici, al danno meccanico e buona 
elasticità. Ottima resistenza al fenomeno 
della Idrolisi.

Solidi in volume 
100 ± -2% A+B

Pot-life @+20°C
45 minuti 

Spessore min./max. 
NQ

Resa teorica
In funzione del supporto  
e applicazione

Indurimento @+25°C
La pavimentazione sarà 
carreggiabile trascorse 
almeno 24 ore in condizioni 
di U.R. ambientale del 50%

Colore
Paglierino trasparente 

Shelf life @+20°C
12 mesi

Supporto
Inerte drenante

Applicazione
Colata 

LINEA INDUSTRIA
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Slipstop
Polvere sintetica ad effetto antistrucciolo
Carica sintetica da aggiungere al mix liquido del top-coating prima dell’ applicazione a 
spruzzo dello stesso. Ideale per rendere antiscivolo superfici esterne umide e “troppo lisce”, 
destinate per es. al passaggio pedonale (passatoie e scalette di piattaforme).

PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

PRODOTTI PER 
USI SPECIALI



PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

DILUENTI

Una gamma di diluenti studiati per 
portare determinati PV alla giusta 
viscosità d’impiego facilitandone 
l’applicazione o aiutandone la 
penetrazione abbassando la viscosità.

DILUENTI 
SPECIFICI PER 
APPLICAZIONI 

A REGOLA D’ARTE

Devono essere completamente miscibili 
con la pittura o vernice in uso e non devono 
causare la precipitazione del contenuto 
non volatile nella latta e neanche nel 
film applicato, durante l’essiccazione/
indurimento.

L’uso dei Diluenti va fatto esclusivamente 
in accordo alle istruzioni del produttore. 
Importante usare solo i diluenti 
raccomandati per ogni applicazione. 
L’uso di un diluente diverso può comportare 
l’esecuzione di una finitura insoddisfacente.

92
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LINEA INDUSTRIA PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

DILUENTI

Diluente 333
Diluente studiato per prodotti epossidici con elevato valore di taglio.

Diluente 4427/E
Diluente per l’applicazione a pennello e spruzzo di pitture sintetiche 
speciali, siliconiche, al clorocaucciù, acriliche monocomponenti, 
leafing, ecc.

Epothinner
Diluente con elevato potere di taglio per la diluizione di prodotti 
bicomponenti a base epossidica. Adatto anche per la pulizia 
dell’attrezzatura.

Diluente NA23
Diluente per tutti i prodotti alla nitrocellulosa, fondi e antiruggini a 
rapida essiccazione per applicazione a spruzzo o per immersione.
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PROTEZIONE 
INDUSTRIALE

DILUENTI

Diluente Pur 11 
Diluente per applicazione a spruzzo e pennello di prodotti 
poliuretanici bicomponenti a solvente. Adatto anche per la pulizia 
dell’attrezzatura.

Diluente Sint 77
Diluente tradizionale per applicazione a pennello di prodotti sintetici 
monocomponenti.

Diluente Sint 209
Diluente specifico per applicazione a spruzzo di prodotti 
sintetici.

Diluente Nitro 
Diluente per i prodotti alla nitrocellulosa, fondi e antiruggini a rapida 
essiccazione applicabili a spruzzo o immersione.

LINEA INDUSTRIA
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INDUSTRIALE

DILUENTI

Diluente Sint 400D
Diluente per applicazione a pennello e spruzzo di 
pitture sintetiche speciali quali clorocaucciù, acriliche, 
monocomponenti, leafing ecc.

Diluente Sint 7263/02
Diluente/Cleaner per Zincante Inorganico.



CONDOTTE, 
SERBATOI 
E ACCESSORI
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Protezione duratura interna ed esterna 
in diverse tipologie di ambiente e per 
differenti mezzi trasportati, mediante 
prodotti certificati, referenziati o idonei.

CONDOTTE
E SERBATOI
Primers  101
Rivestimenti esterni  109
Rivestimenti intern 121
Acqua potabile e alimenti 132
Applicazioni speciali 136
Diluenti 148

LINEA INDUSTRIA
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CONDOTTE, SERBATOI 
E ACCESSORI
Primers  101
Rivestimenti esterni  109
Rivestimenti intern 121
Acqua potabile e alimenti 132
Applicazioni speciali 136
Diluenti 148

La condotta è spesso interrata o immersa 
in acqua con conseguente aggravio delle 
aggressioni ambientali esterne. Sono 
sempre installazioni complesse e di 
costo elevato che pertanto devono essere 
salvaguardate il più possibile nel tempo 
permettendo anche, quando necessario, 
degli interventi di controllo e manutenzione. 

Il settore industriale 
specifico delle pipelines, 
serbatoi, loro componenti 
e accessori, presenta 
alcuni particolari requisiti 
oltre alla protezione 
corrosiva, avendo in 
questo caso anche altre 
particolari funzioni.

98

LINEA INDUSTRIA



Le condotte devono tener conto del 
fluido/liquido convogliato e sono 
soggette a fortissime azioni di 
frizione al loro interno, che possono 
accelerarne la rottura. 

Gas / Petrolio grezzo / Raffinati 
petroliferi / Acque aggressive da 
processi industriali / Acqua potabile o 
da potabilizzare

TIPOLOGIE DI FLUIDI / LIQUIDI
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CONDOTTE, SERBATOI 
E ACCESSORI

USI REGOLAMENTATI

Particolari disposizioni 
locali e internazionali 
riguardano i prodotti a 
contatto con sostanze 
alimentari liquide o 
solide, destinate al 
consumo umano e quindi 
regolamentate in modo 
stringente.

I VANTAGGI DEI RIVESTIMENTI PROTETTIVI

PROTEZIONE DALLA 
CORROSIONE
sia in posa che durante 
il precedente periodo di 
conservazione

RIDUZIONE DELLE  
FORZE DI ATTRITO
grazie alla superfice 
uniforme e liscia

MESSA IN ESERCIZIO  
PIÙ VELOCE 
e flusso migliorato 

RIDUZIONE DELLA 
MANUTENZIONE
anche delle valvole

AUMENTO DI DURATA  
E VELOCITÀ
delle operazioni di 
pigging

CONSERVATA PUREZZA 
DEL MEZZO
con depositi al minimo e 
inquinamento ridotto

CAMBIO DI PRODOTTO 
PIÙ FACILE

MIGLIORE ISPEZIONE 
DEL TUBO

L’AZIENDA È SEMPRE A DISPOSIZIONE PER CHIARIMENTI SUI PRODOTTI FORNITI

Primers  101
Rivestimenti esterni  109
Rivestimenti intern 121
Acqua potabile e alimenti 132
Applicazioni speciali 136
Diluenti 148
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CONDOTTE
E SERBATOI
CONDOTTE, SERBATOI 
E ACCESSORI

PRIMERS

PRIMERS

Sistema tristrato P.E. esterno
Sistema tristrato P.P. esterno
Rivestimenti a polvere

Le indicazioni seguenti non sono complete. Consultare le rispettive Schede tecniche e Schede di sicurezza per la scelta e 
corretto uso sicuro del prodotto in accordo alle disposizioni legislative vigenti.

Sistema tristrato P.E. esterno 102 / Sistema tristrato P.P. 
esterno 105 / Rivestimenti a polvere 107 /

101
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Primer RIV-E-80 / Primer RIV-1-LS 103 / Primer RIV-4-RD / 
Stopring 145 104 /

CONDOTTE, SERBATOI 
E ACCESSORI

PRIMERS

PRIMERS
SISTEMA
TRISTRATO P.E. 
ESTERNO

Le indicazioni seguenti non sono complete. Consultare le rispettive Schede tecniche e Schede di sicurezza per la scelta e 
corretto uso sicuro del prodotto in accordo alle disposizioni legislative vigenti.

Sistema tristrato P.E. esterno
Sistema tristrato P.P. esterno
Rivestimenti a polvere

102
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Primer RIV E 80
Primer epossidico bicomponente liquido 
senza solventi
Primer per rivestimenti esterni in Polietilene 
con sistema tristrato (Primer + Adesivo + 
P.E.) Adatto all’applicazione in linea avendo 
tempo di reticolazione molto breve ad alte 
temperature. Temperatura indicativa di 
estrusione del Polietilene +190/240°C.
Contribuisce notevolmente al miglioramento 
delle prove di peeling e di distacco catodico 
sulle tubazione da interrare o installare 
all’aperto.

Solidi in peso 
100 ± -0,5% A+B

Pot-life @+20°C
~ 75 minuti 

Spessore tipico 
25-50 µm DFT

Resa teorica m2/kg
30 allo spessore secco  
di 20-30 µm (DFT)

Indurimento in linea 
°C +180 ± 10 
per 1 ½ - 3 minuti a 
seconda della velocità di 
avanzamento

Colore
Incolore

Shelf life @+20°C
12 mesi

Supporto preparato
Acciaio 

Applicazione
Spruzzo Airless Bi-mixer 
/ Spruzzo convenzionale 
/ Distribuzione in linea a 
mezzo spatola

Primer RIV 1-LS 
Primer epossidico liquido monocomponente 
a lunga shelf life a base di resine 
epossidiche con attivatore di catalisi
Primer per rivestimenti esterni in Polietilene 
con sistema tristrato (Primer + Adesivo + 
P.E.). L’attivatore di catalisi è da utilizzare al 
momento dell’uso. Temperatura indicativa di 
estrusione del Polietilene +190/240°C.
Garantisce buona resistenza al distacco 
catodico e ottimi valori di aderenza del 
Polietilene alla superficie del tubo.

Applicazione
Rivestimento in linea a calza 
/ Distribuzione in linea a 
mezzo spatola / Spruzzo 
Airless standard

Solidi in peso 
96 ± 3% 

Spessore tipico
25-50 µm DFT

Resa teorica m²/Kg
25 ± 5 allo spessore secco  
di ~30 µm (DFT)

Essiccazione
+100°C - 30 minuti
+120°C - 15 minuti
+150°C - 5 minuti
+170°C - 3 minuti

Colore
Nero 

Shelf life @+20°C
12 mesi 

Supporto preparato
Acciaio

Prodotto qualificato 
Vedere scheda tecnica

CONDOTTE, SERBATOI 
E ACCESSORI

PRIMERS

Sistema tristrato P.E. esterno
Sistema tristrato P.P. esterno
Rivestimenti a polvere
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Primer RIV 4 RD

Stopring 145

Primer epossidico liquido monocomponente
Primer per rivestimenti esterni in Polietilene 
con sistema tristrato (Primer + Adesivo 
+ P.E.). Reticola a temperature tra +100 e 
+170°C in forno. Garantisce buona resistenza 
al distacco catodico e ottimi valori di 
aderenza del Polietilene alla superficie del 
tubo.

Primer epossidico liquido monocomponente
Primer per rivestimenti esterni in Polietilene 
con sistema tristrato (Primer + Adesivo 
+ P.E.). Reticola a temperature tra +100 e 
+160°C. Garantisce buona protezione dallo 
scollamento catodico e ottima aderenza 
delle mani successive.

Applicazione
Rivestimento in linea a calza 
/ Distribuzione in linea a 
mezzo spatola / Spruzzo 
Airless standard

Applicazione
Rivestimento in linea a calza 
/ Distribuzione in linea a 
mezzo spatola / Spruzzo 
Airless standard

Solidi in peso 
96 ± 1%

Spessore tipico
25-50 µm DFT 

Solidi in peso 
95 ± 3%

Spessore tipico
25-50 µm DFT 

Resa teorica m²/Kg
30 ± 5 allo spessore secco  
di ~ 30 µm (DFT)

Essiccazione
+100°C - 30 minuti
+120°C - 15 minuti
+150°C - 5 minuti
+170°C - 3 minuti

Colore
Nero 

Shelf life @+8/+10°C
3 Mesi (Vedere TDS) 

Supporto preparato
Acciaio

Resa teorica m²/Kg
25 ± 5 allo spessore secco  
di 20 ± 5 µm (DFT) 

Essiccazione
+100°C - 40 minuti
+120°C - 20 minuti
+150°C - 8 minuti
+170°C - 4 minuti

Colore
Nero 

Shelf life @+8/+10°C
3 Mesi (Vedere TDS)

Supporto preparato
Acciaio

Prodotto qualificato 
Vedere scheda tecnica

CONDOTTE, SERBATOI 
E ACCESSORI

PRIMERS

Sistema tristrato P.E. esterno
Sistema tristrato P.P. esterno
Rivestimenti a polvere

LINEA INDUSTRIA



Primer RIV-P-90 106 /

PRIMERS
SISTEMA 

TRISTRATO P.P. 
ESTERNO

CONDOTTE, SERBATOI 
E ACCESSORI

PRIMERS 

Le indicazioni seguenti non sono complete. Consultare le rispettive Schede tecniche e Schede di sicurezza per la scelta e 
corretto uso sicuro del prodotto in accordo alle disposizioni legislative vigenti.

Sistema tristrato P.E. esterno
Sistema tristrato P.P. esterno
Rivestimenti a polvere

105

LINEA INDUSTRIA



106

Primer RIV P 90
Primer epossidico liquido monocomponente
Primer per rivestimenti esterni in 
Polipropilene con Sistema Tristrato (Primer 
+ Adesivo + P.P.). Reticola a temperature 
tra +100 e +170°C. Garantisce una buona 
protezione dallo scollamento catodico e 
ottima aderenza delle mani successive. 

Applicazione
Rivestimento in linea a calza 
/ Distribuzione in linea a 
mezzo spatola / Spruzzo 
Airless standard

Solidi in peso 
96 ± 1%

Spessore tipico
25-50 µm DFT 

Resa teorica m²/Kg
25± 5 allo spessore secco  
di 20 ± 5 µm (DFT)

Essiccazione
+100°C - 30 minuti
+130°C - 15 minuti
+160°C - 5 minuti
+170°C - 4 minuti

Colore
Nero 

Shelf life @+8/+10°C
5 Mesi (Vedere TDS)

Supporto preparato
AcciaioProdotto qualificato 

Vedere scheda tecnica

CONDOTTE, SERBATOI 
E ACCESSORI

PRIMERS 

Sistema tristrato P.E. esterno
Sistema tristrato P.P. esterno
Rivestimenti a polvere

LINEA INDUSTRIA



Phenostop 51 108 /

PRIMERS 

PRIMERS
RIVESTIMENTI 

A POLVERE

CONDOTTE, SERBATOI 
E ACCESSORI

Le indicazioni seguenti non sono complete. Consultare le rispettive Schede tecniche e Schede di sicurezza per la scelta e 
corretto uso sicuro del prodotto in accordo alle disposizioni legislative vigenti.

Sistema tristrato P.E. esterno
Sistema tristrato P.P. esterno
Rivestimenti a polvere

107

LINEA INDUSTRIA
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Phenostop 51
Primer fenolico monocomponente
Primer fenolico liquido monocomponente 
a solvente per primerizzare l’acciaio prima 
dell’applicazione di rivestimento in polvere.
Incrementa l’adesione al metallo e le 
resistenze del rivestimento a polvere. 
Ottima resistenza al cathodic disbonding. 
Utilizzato per protezione di tubi, accessori 
dell’industria chimica, petrolchimica, ecc..

Applicazione
Spruzzo Airless standard

Solidi in peso 
55 ± 2%

Spessore tipico
15-20 µm DFT 

Resa teorica m²/Kg
19 ~ allo spessore secco 
di 15-20 µm (DFT)

Essiccazione
Fuori polvere 5-10 minuti

Colore
Rosso ossido semilucido

Shelf life @+20°C 
6 mesi 

Supporto preparato
Acciaio

CONDOTTE, SERBATOI 
E ACCESSORI

PRIMERS 

Sistema tristrato P.E. esterno
Sistema tristrato P.P. esterno
Rivestimenti a polvere

LINEA INDUSTRIA



RIVESTIMENTI 
ESTERNI

RIVESTIMENTI
ESTERNI

Onecoat / Onecoat Fast 110 / Pipecoat 200 EP-WB / Pipecoat 
200 WB Repair 111 / Aquakote DLM / Aquakote PW 112 / 
Aquakote SW / Aquapipe Z 113 / Aquasil RE / Primerstop AT 
WB 114 / Pipecoat 300 SB / Stopcoat 701 115 / Purstop 2000 
/ Purstop 2000 R 116 / Purstop 2000 Injection / Urestop TF 
117 / Stopcoat 1000 / Steelstop Epoxy Brush S.F. 1000 118 / 
Steelstop Epoxy Air S.F. 1100 / Steelstop Epoxy Sub-Coat S.F. 
3000 119 / Stopcoat 1010 / Antisolare 120 /

CONDOTTE, SERBATOI 
E ACCESSORI

Le indicazioni seguenti non sono complete. Consultare le rispettive Schede tecniche e Schede di sicurezza per la scelta e 
corretto uso sicuro del prodotto in accordo alle disposizioni legislative vigenti.

Monocomponenti
Bicomponenti
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LINEA INDUSTRIA
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RIVESTIMENTI 
ESTERNI

Onecoat Fast 
Pittura poliuretanica bicomponente ad 
altissimo solido e rapido indurimento
Prodotto Poliuretanico non ingiallente 
di grande pienezza e eccellente per 
elasticità, durezza superficiale e buona 
resistenza anche in atmosfere industriali 
particolarmente aggressive; dotato di 
ottima adesione. Top-coat o mano unica 
a finire di cicli iniziali o manutenzione di 
apparecchiature industriali, costruzioni in 
vetroresina, carpenteria pesante, serbatoi, 
palificazioni.

Solidi in volume 
94 ± 2% A+B

Pot-life @+20°C
~ 10 minuti

Spessore min./max. 
200/800-1000 µm DFT 

Resa teorica m2/Kg
~ 1,40 allo spessore secco 
di 500 µm (DFT)

Indurimento @+20/+25°C 
Asciutto al tatto in 2-4 ore

Colore
RAL lucidi

Shelf life @+20°C
A 12 mesi / B 6 mesi

Supporto preparato
Acciaio / Acciaio zincato / 
Alluminio / Gelcoat / Legno 
/ Cemento

Applicazione
Spruzzo Airless bi-mixer 

Onecoat 
Pittura poliuretanica bicomponente  
ad altissimo solido
Prodotto Poliuretanico alifatico non ingiallente di 
grande pienezza e ritenzione di tinta nel tempo, 
brillantezza ed elasticità eccellenti, durezza 
superficiale e resistenza anche in atmosfere 
industriali e marine particolarmente aggressive; 
è dotato di ottima adesione diretta su svariati 
supporti quali acciaio, alluminio e vetroresina 
dopo opportuna preparazione od altri substrati, 
in questo caso pretrattati con fondi o primers 
appropriati. Viene utilizzato come top-coat o 
mano unica a finire di cicli inziali o anche di 
manutenzione per apparecchiature industriali, 
costruzioni in vetroresina, carpenteria pesante, 
esterno serbatoi, esterno palificazioni, tubazioni 
interno /esterno, ecc.

Solidi in volume 
97 ± 2% A+B

Pot-life @+20°C
~ 45 minuti 

Spessore min./max. 
100/300 µm DFT

Resa teorica m2/l 
~ 9,8 allo spessore secco  
di 100 µm (DFT)

Indurimento @+25°C 
Asciutto in profondità  
16 - 24 ore

Colore
RAL lucidi

Shelf life @+20°C
A 12 mesi / B 6 mesi

Supporto preparato
Acciaio / Acciaio zincato / 
Alluminio / Gelcoat / Legno 
/ Cemento

Applicazione
Spruzzo Airless Standard / 
Spruzzo Airless bi-mixer a 
caldo per bicomponenti / 
Airmix / Rullo / Pennello

CONDOTTE, SERBATOI 
E ACCESSORI

Monocomponenti
Bicomponenti

LINEA INDUSTRIA
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LINEA INDUSTRIA RIVESTIMENTI
ESTERNI

Pipecoat 200 EP-WB 
Pittura epossidica bicomponente all’acqua 
di natura epossi-poliamminica
Adatto al rivestimento interno ed esterno di 
tubazioni adibite al trasporto di acqua, acque 
di mare, industriali, di scarico. Prodotto 
tecnologicamente innovativo con eccellenti 
caratteristiche di applicabilità e buona 
protezione dalla corrosione e resistenza 
chimica.

Solidi in volume 
57 ± 2% A+B

Pot-life @+20°C
≤ 30 minuti

Spessore min./max.
80-150 µm DFT

Resa teorica m2/Kg 
4,1 allo spessore secco 
di 100-120 µm (DFT) 

Indurimento @+25°C 
Asciutto in profondità  
18-24 ore

Colore
Azzurro

Shelf life @+20°C
12 mesi 

Supporto preparato
Acciaio / Ghisa

Applicazione
Spruzzo Airless bi-mixer a 
caldo 

Pipecoat 200 Repair WB 
Smalto monocomponente all’acqua a rapida 
essiccazione, a base di resine acriliche 
modificate
Pittura ad elevata copertura con buon potere 
anticorrosivo per la protezione di manufatti 
per ritocchi e riparazioni su Pipecoat 200 
EP-WB, il prodotto offre buona resistenza 
meccanica e alla formazione di ossido sul 
metallo sottostante.

Solidi in volume 
40 ± 2%

Spessore tipico per mano
~80 µm DFT 

Resa teorica m2/Kg 
~4-4,5 allo spessore secco 
di 80 µm (DFT)

Essiccazione @+25°C 
Asciutto in profondità  
20-24 ore 

Colore
Azzurro

Shelf life @+20°C
12 mesi  
 
 

Supporto preparato
Acciaio / Ghisa 

Applicazione
Spruzzo Convenzionale / 
Airless - Airless a caldo / 
Pennello / Rullo

CONDOTTE, SERBATOI 
E ACCESSORI

Monocomponenti
Bicomponenti
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Aquakote DLM
Vernice monocomponente all’acqua ad 
essiccazione aria/forno, a base di resine 
acriliche modificate
Mano unica per la protezione temporanea 
di manufatti in acciaio esposti in 
atmosfere mediamente aggressive. 
Ideale per carpenteria, tubi, curve ecc 
conferendo buona resistenza meccanica 
e all’ossidazione. Prodotto a bassissimo 
contenuto di V.O.C.

Solidi in volume 
30 ± 2%

Spessore tipico per mano
25 - 35 µm DFT 

Resa teorica m2/Kg
9,5 allo spessore secco 
di 30 µm (DFT)

Essiccazione @+25°C 
Asciutto in profondità  
1,5-2,0 ore

Colore
Trasparente incolore / 
Trasparente nerastro

Shelf life @+20°C
12 mesi  
 

Supporto preparato
Acciaio 

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Pennello / Rullo 

Aquakote PW
Pittura anticorrosiva monocomponente 
all’acqua di colore nero, opaca, a 
rapida essiccazione, ai fosfati di zinco attivo
Fondo/Finitura a elevata copertura, di buon 
potere anticorrosivo per i manufatti esposti 
in atmosfere mediamente aggressive. 
La pellicola ha anche buona resistenza 
meccanica. Adatto per carpenteria generica, 
giunti, flange, pali, curve, tubi ecc. Prodotto a 
bassissimo contenuto di V.O.C.

Solidi in volume 
37 ± 2%

Spessore tipico per mano
60 - 80 µm DFT 

Resa teorica m2/l 
6,2 allo spessore secco 
di 60 µm (DFT)

Essiccazione @+25°C 
Fuori polvere 20 -30 minuti

Colore
Nero

Shelf life @+20°C
12 mesi  
 

Supporto preparato
Acciaio 

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Pennello / Rullo 

RIVESTIMENTI
ESTERNI

CONDOTTE, SERBATOI 
E ACCESSORI

Monocomponenti
Bicomponenti

LINEA INDUSTRIA
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LINEA INDUSTRIA

Aquakote SW
Pittura anticorrosiva monocomponente 
all’acqua di colore rosso ossido,
opaca, a rapida essiccazione, ai fosfati di 
zinco attivo
Fondo/finitura a elevata copertura, di buon 
potere anticorrosivo per manufatti esposti 
in atmosfere mediamente aggressive. 
La pellicola ha anche buona resistenza 
meccanica. Adatto per carpenteria generica, 
giunti, flange, pali, curve, tubi ecc. Prodotto a 
bassissimo contenuto di V.O.C.

Solidi in volume 
37 ± 2%

Spessore tipico per mano
60 - 80 µm DFT 

Resa teorica m2/l 
6,2 allo spessore secco 
di 60 µm (DFT)

Essiccazione @+25°C 
Fuori polvere 20 -30 minuti

Colore
Rosso ossido

Shelf life @+20°C
12 mesi  
 

Supporto preparato
Acciaio 

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Pennello / Rullo 

Aquapipe Z 
Pittura monocomponente all’acqua
Fondo/finitura all’acqua, semilucido, inodore, 
essiccazione a forno. Bassissimo contenuto 
di V.O.C. e ad elevata copertura. Primer o 
mano unica per manufatti vari in atmosfere 
mediamente aggressive (tubi, carpenteria,
giunti, flange, pali ecc.). Prodotto con buona 
resistenza meccanica. 

Solidi in volume 
47 ± 2%

Spessore tipico per mano
40 - 70 µm DFT 

Resa teorica m2/Kg
6,9 allo spessore secco 
di 50 µm (DFT)

Essiccazione forzata  
a forno 
Appassimento della 
verniciatura a T.A. con 
passaggio di min. 20’

Colore
Rosso ossido / Colori RAL

Shelf life @+20°C
6 mesi  

Supporto preparato
Acciaio 

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Pennello / Rullo 

RIVESTIMENTI
ESTERNI

CONDOTTE, SERBATOI 
E ACCESSORI

Monocomponenti
Bicomponenti
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RIVESTIMENTI
ESTERNI

Primerstop AT WB
Pittura monocomponente all’acqua
Primer/finitura all’acqua di aspetto 
satinato, inodore, ad essiccazione aria/
forno. Prodotto a bassissimo contenuto 
di V.O.C. e ad elevata copertura, primer o 
mano unica a finire nei cicli per manufatti 
in atmosfere mediamente aggressive.
Ideale per il rivestimento a spruzzo di 
tubi, carpenteria generica, giunti, flange, 
palificazioni, curve, ecc., forma una pellicola 
protettiva con buona resistenza meccanica 
ed alla formazione di ossidazione sul metallo 
sottostante.

Solidi in peso 
39 ± 2%

Spessore tipico per mano
15 - 30 µm DFT 

Resa teorica m2/Kg
~13 allo spessore secco 
di 15 µm (DFT)

Essiccazione @+25°C  
(@ U.R. 50%): 
Asciutto in profondità  
16 - 24 ore

Colore
Colori RAL

Shelf life @+20°C
12 mesi

Supporto preparato
Acciaio

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Pennello / Rullo 

Aquasil RE
Pittura anticorrosiva monocomponente 
all’acqua 
Fondo/finitura all’acqua, opaco, inodore a 
rapida essiccazione ai fosfati di zinco attivo. 
Prodotto a bassissimo contenuto di V.O.C. 
Pittura ad elevata copertura con buon potere 
anticorrosivo come primer o mano unica 
a finire per manufatti in acciaio esposti in 
atmosfere mediamente aggressive. Una 
volta reticolato forma una pellicola protettiva 
avente buona resistenza meccanica ed 
alla formazione di ossidazione sul metallo 
sottostante.

Solidi in volume 
37 ± 2% 

Spessore min./max.
20/40 µm DFT

Resa teorica m2/l
9 - 10 allo spessore secco 
di 40 µm (DFT)

Essiccazione @+25°C
Fuori polvere 40 - 60 minuti

Colore
Nero opaco

Shelf life @+20°C
12 mesi

Supporto preparato
Acciaio

Applicazione
Immersione in vasche 
con ricircolo / Spruzzo 
Airless standard / Spruzzo 
convenzionale

CONDOTTE, SERBATOI 
E ACCESSORI

Monocomponenti
Bicomponenti

LINEA INDUSTRIA
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LINEA INDUSTRIA RIVESTIMENTI
ESTERNI

Pipecoat 300 SB 
Pittura monocomponente a solvente 
essiccazione a forno
Finitura a mano unica a solvente, semilucido, 
con elevata copertura per la protezione 
di opere esposte in ambienti mediamente 
aggressivi. Buona resistenza meccanica e 
resistenza alla formazione di ossidazione. Solidi in volume 

52 ± 3%

Spessore tipico per mano
40 - 70 µm DFT

Resa teorica m2/Kg
10,4 allo spessore secco  
di 50 µm (DFT)

Essiccazione forzata 
In forno ventilato  
a temperatura minima  
di +90°C per almeno  
60 minuti

Colore
Rosso ossido, RAL

Shelf life @+20°C
12 mesi 
 

Supporto preparato
Acciaio

Applicazione
Spruzzo Airless standard / 
Spruzzo convenzionale 

CONDOTTE, SERBATOI 
E ACCESSORI

Stopcoat 701
Pittura epossi-fenolica bicomponente  
ad alto solido 
Finitura chimico-resistente per cicli protettivi 
di rivestimento interno ed esterno di cisterne, 
tubi, valvole, ecc. Una volta completamente 
polimerizzato, è stabile in esercizio fino a 
temperature prossime ai +130 °C. Applicabile 
in spessori di 200 - 300 µm in mano unica. 

Applicazione
Spruzzo Airless standard / 
Spruzzo Airless Bi-mixer a 
caldo per bicomponenti / 
Pennello / Rullo

Solidi in volume 
80 ± 2% A+B

Pot-life @+20°C
~ 60 minuti

Spessore min./max.
150/300 µm DFT

Resa teorica m2/Kg
2,1 allo spessore secco 
di 250 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Maneggiabile in 18 - 24 ore

Colore
Grigio

Shelf life @+20°C
12 mesi 
 

Supporto preparato
Acciaio

Monocomponenti
Bicomponenti
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Purstop 2000
Rivestimento ad alto spessore, poliuretanico 
bicomponente puro, a rapido indurimento senza 
solventi e senza catrami
Protezione esterna di pipelines, sea-lines, 
pezzi speciali, in acciaio ecc. da interrare 
o da immergere in ambiente sottomarino.
Il rivestimento full-cured possiede buone 
caratteristiche di flessibilità e di resistenza 
meccaniche (abrasione, urti, ecc.), al cathodic 
disbonding, resistenza chimica (attacchi da 
agenti chimici o da microrganismi del terreno/
marini); sopporta le variazioni di umidità del 
sotto suolo ed ha una permeabilità all’acqua 
estremamente bassa. Utilizzabile per manufatti 
operanti sia a basse che alte temperature di 
esercizio, risulta di veloce reticolazione e può 
essere applicato ad elevati spessori in mano 
unica. Per ritocchi o riparazioni, usare il tipo 
Purstop 2000 R.

Solidi in volume 
100 ± -1% A+B

Pot-life @+20°C
~ 1-3 minuti

Spessore min./max.
500/2000 µm DFT 

Resa teorica m2/Kg
0,77 allo spessore secco  
di 1000 µm (DFT)

Indurimento @+20/+25°C
Asciutto al tatto ~ 1-3 ore

Colore
Nero / Grigio semilucidi

Shelf life @+20°C
A 12 mesi / B 6 mesi 
 
 
 

Supporto preparato
Acciaio

Applicazione
Spruzzo Airless Bi-mixer  
a caldo 

Prodotto certificato e qualificato 
Vedere scheda tecnica

Purstop 2000 R
Rivestimento ad alto spessore, poliuretanico 
bicomponente puro, a rapido indurimento 
senza solventi 
Prodotto per piccole riparazioni  
su Purstop 2000

Solidi in volume 
100 ± -1% A+B 

Pot-life @+20°C
~ 20-30 minuti 

Spessore min./max.
500/1500 µm DFT 

Resa teorica m2/l
1 allo spessore secco 
di 1000 µm (DFT)

Indurimento @+20/+25°C
Asciutto al tatto ~ 4 - 6 ore

Colore
Nero semilucido / Grigio 
semilucido 

Shelf life @+20°C
A 12 mesi / B 6 mesi

Applicazione
Pennello 

RIVESTIMENTI
ESTERNI

CONDOTTE, SERBATOI 
E ACCESSORI

Monocomponenti
Bicomponenti

LINEA INDUSTRIA
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LINEA INDUSTRIA RIVESTIMENTI
ESTERNI

Urestop TF 
Rivestimento ad alto spessore, poliuretanico 
bicomponente non modificato, senza 
solventi 
Protezione esterna di opere in acciaio 
(tubazioni, serbatoi, valvole eccetera) da 
interrare o da immergere in ambiente 
sottomarino. Il rivestimento full-cured 
possiede buone caratteristiche di elasticità 
e di resistenze meccaniche (abrasione, urti, 
ecc.), al cathodic disbonding e chimica; 
sopporta l’umidità del suolo avendo bassa 
permeabilità all’acqua. Di veloce lavorazione 
con alti spessori in mano unica.

Solidi in volume 
100 ± -1% A+B 

Pot-life @+20°C
~ 5 - 10 minuti

Spessore min./max.
500/2000 µm DFT

Resa teorica m2/Kg
0,71 allo spessore secco 
di 1000 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Asciutto al tatto circa  
4 - 6 ore

Colore
Nero semilucido

Shelf life @+20°C
A 12 mesi / B 6 mesi

Supporto preparato
Acciaio

Applicazione
Spruzzo Airless Bi-mixer  
a caldo 

Prodotto certificato 
Vedere scheda tecnica

CONDOTTE, SERBATOI 
E ACCESSORI

Purstop 2000 Injection
Rivestimento poliuretanico bicomponente puro 
a rapida essiccazione e senza solventi per 
applicazioni ad iniezione 
Prodotto di particolare pregio, speciale per 
applicazioni a iniezione fornendo buona e 
durevole protezione passiva contro la corrosione 
(Azione barriera). Adatto per il rivestimento 
esterno di tratti di pipes, giunti di saldatura 
in esercizio on e off-shore. Possiede bassa 
permeabilità all’acqua e buona resistenza al 
cathodic disbonding, rendendolo speciale 
per uso in ambiente sottomarino. Di buona 
resistenza meccanica all’abrasione e agli 
urti durante la posa, resiste agli attacchi dei 
microorganismi del terreno o nell’ambiente 
marino.

Solidi in volume 
100 ± -1% A+B 

Pot-life @+20°C
~ 15 - 20 minuti 

Spessore min./max.
2000/5000 µm DFT 

Resa teorica m2/Kg
0,77 allo spessore secco 
di 1000 µm (DFT)

Indurimento @+25°C 
Asciutto al tatto ~ 3 - 4 ore

Colore
Nero semilucido

Shelf life @+20°C
A 12 mesi / B 6 mesi

Supporto preparato
Acciaio

Applicazione
Spruzzo Airless Bi-mixer 
a caldo per bicomponenti 
con colata in cassaforma 
antiaderente

Prodotto conforme 
Vedere scheda tecnica

Monocomponenti
Bicomponenti
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Stopcoat 1000
Pittura epossidica bicomponente ad alto 
spessore, senza solventi 
Rivestimento per interno/esterno tubi o 
serbatoi destinati a derivati petrolchimici, 
jet-fuel, kerosene, miscele di petrolio grezzo 
(anche con contenuto di H2S fino a 700 
mg/l) e gas naturali e di servizio evitando 
l’accumulo di composti paraffinici. Ottima 
resistenza all’abrasione, al danno meccanico, 
alle aggressioni ambientali e al contatto con 
agenti chimici medio-aggressivi. Applicabili 
800-1000 µm in mano unica.

Solidi in volume 
100 ± -2% A+B 

Pot-life @+20°C
≤ 1 ora

Spessore min./max.
300/800-1000 µm DFT 

Resa teorica m²/Kg 
1,35 ± 0,05 allo spessore 
secco di 500 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Maneggiabile 18 - 24 ore

Colore
Grigio chiaro 

Shelf life @+20°C
12 mesi 
 
 

Supporto preparato
Acciaio / Cemento

Applicazione
Spruzzo Airless Bi-mixer a 
caldo per bicomponenti / 
Spruzzo Airless standard 
per superfici limitate

Prodotto certificato e qualificato 
Vedere scheda tecnica

RIVESTIMENTI
ESTERNI

Steelstop Epoxy 
Brush S.F. 1000
Pittura epossidica bicomponente senza 
solvente ad alto spessore applicabile a 
pennello
Rivestimento esterno per la manutenzione 
in campo di tubazioni o per la protezione 
iniziale di strutture nuove da interrare o 
immergere, particolari di opere on/off-shore, 
valvolame, ecc. Applicabile a pennello in 
mano unica ad alto spessore (1500-1700 µm 
DFT) e reticola anche a basse temperature.

Solidi in volume 
100 ± -2% A+B 

Pot-life @+20/25°C
~ 50-60 minuti

Spessore min./max.
500-600/2000 µm DFT 

Resa teorica m²/l
0,6 allo spessore secco 
di 1500 µm (DFT)

Indurimento @+25°C 
2 gg con Shore D di 65+/- 3 
per movimentazione

Colore
Verde semilucido (A+B)

Shelf life @+20°C
18 mesi 

Supporto preparato
Acciaio

Applicazione
Pennello rigido  
a setole corte

Prodotto qualificato 
Vedere scheda tecnica

CONDOTTE, SERBATOI 
E ACCESSORI

Monocomponenti
Bicomponenti

LINEA INDUSTRIA



119

LINEA INDUSTRIA RIVESTIMENTI
ESTERNI

CONDOTTE, SERBATOI 
E ACCESSORI

Steelstop Epoxy 
Airless S.F. 1100
Pittura epossidica bicomponente senza 
solvente ad alto spessore
Rivestimento adatto in ambienti marino e 
industriale, è utilizzato per la protezione 
iniziale esterna di pipelines/sealines, curve, 
giunti, valvole e pezzi speciali, strutture da 
interrare o immergere, ecc. Ottime resistenze 
meccaniche e chimiche in condizioni critiche 
di esercizio Solidi in volume 

100 ± -2% A+B 

Pot-life @+20/25°C
≥ 90 minuti

Spessore min./max.
500-800/2000 µm DFT

Resa teorica m²/Kg 
0,7 allo spessore secco  
di 1000 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Asciutto in profondità  
24-36 ore

Colore
Verde (A+B)

Shelf life @+20°C
12 mesi

Supporto preparato
Acciaio

Applicazione
Spruzzo Airless Bi-mixer a 
caldo per bicomponenti / 
Spruzzo Airless standard

Prodotto certificato, qualificato e conforme
Vedere scheda tecnica

Monocomponenti
Bicomponenti

Steelstop Epoxy 
Sub-Coat S.F. 3000
Rivestimento epossidico bicomponente 
senza solvente per applicazioni subacquee
Per la ripresa della protezione/manutenzione 
anticorrosiva di strutture immerse in acqua 
dolce o marina (pontili, opere portuali, 
piattaforme, condotte, ecc.) Applicazione 
a mano per “spalmatura”. Speciale come 
stucco/sigillante subacqueo di piccole 
fessurazioni. Buone le resistenze del 
prodotto.

Solidi in volume 
100 ± -2% A+B 

Pot-life @+20°
~ 50/60 minuti 

Spessore tipico
3000/5000 µm DFT

Resa teorica m²/Kg 
0,7 allo spessore secco 
di 1000 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Asciutto in profondità  
24-36 ore

Colore
Verde (A+B)

Shelf life @+20°C
12 mesi 

Supporto preparato
Acciaio / Calcestruzzo

Applicazione
Manuale per spalmatura
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RIVESTIMENTI
ESTERNI

Stopcoat 1010
Pittura epossidica bicomponente ad alto 
spessore, umido tollerante 
Rivestimento a basso contenuto di solvente 
applicabile e reticolabile anche a basse 
temperature con elevati valori di umidità. 
(Consigliato per manutenzione pipelines 
posate per esempio in gallerie).

Applicazione
Spruzzo Airless Bi-mixer / 
Spruzzo Airless standard 
/ Pennello a setole dure 
tagliate

Solidi in volume 
95 ± 2% A+B

Pot-life @+20°C
~ 60 minuti 

Spessore min./max.
500/1200 µm DFT

Resa teorica m2/Kg
0.64 allo spessore secco 
di 1000 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Asciutto in profondità  
48-60 ore

Colore
Grigio

Shelf life @+20°C
12 mesi 

Supporto preparato
Acciaio

Prodotto qualificato 
Vedere scheda tecnica

Antisolare
Pittura coprente bianca monocomponente,  
a base solvente 
Prodotto atto a proteggere tubazioni rivestite 
con Polietilene dall’azione surriscaldante dei 
raggi solari. Protezione dall’ irraggiamento 
solare di rivestimenti esterni di varia natura.

Solidi in peso 
50 ± 3%

Spessori realizzabili  
per mano
40/60 µm DFT 

Resa teorica Kg/m²
4-5 allo spessore secco  
di 40 µm (DFT)

Essiccazione @+25°C 
Fuori polvere 1-2 ore

Colore
Bianco satinato

Shelf life @+20°C
12 mesi 

Supporto preparato
Acciaio rivestito in 
polietilene

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzional / 
Rullo / Pennello 

CONDOTTE, SERBATOI 
E ACCESSORI

Monocomponenti
Bicomponenti

LINEA INDUSTRIA



RIVESTIMENTI
INTERNI

RIVESTIMENTI
INTERNI

Gas 122 / Jet-fuel, prodotti petroliferi, liquidi aggressivi 126 / 
Acqua calda & teleriscaldamento 130 /

Gas 

Jet-fuel, prodotti petroliferi, 
liquidi aggressivi 

Acqua calda & 
teleriscaldamento

CONDOTTE, SERBATOI 
E ACCESSORI

Le indicazioni seguenti non sono complete. Consultare le rispettive Schede tecniche e Schede di sicurezza per la scelta e 
corretto uso sicuro del prodotto in accordo alle disposizioni legislative vigenti.
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LINEA INDUSTRIA



RIVESTIMENTI
INTERNI

Gas 

Jet-fuel, prodotti petroliferi, 
liquidi aggressivi 

Acqua calda & 
teleriscaldamento

CONDOTTE, SERBATOI 
E ACCESSORI

Pipestop 100 WB 123 / Pipestop 500 / Stopgas 2001 124 / 
Pipestop 100 125 /

RIVESTIMENTI
INTERNI
GAS

Le indicazioni seguenti non sono complete. Consultare le rispettive Schede tecniche e Schede di sicurezza per la scelta e 
corretto uso sicuro del prodotto in accordo alle disposizioni legislative vigenti.
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LINEA INDUSTRIA
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LINEA INDUSTRIA RIVESTIMENTI
INTERNI

Pipestop 100 WB
Pittura epossidica bicomponente a base 
acqua 
Rivestimento antifrizione per interno tubi 
destinati al trasporto di gas naturale e/o 
di servizio. Il prodotto, formulato con 
innovative resine epossidiche a base 
acqua attualmente in commercio, risolve 
definitivamente le problematiche sempre 
più severe relative all’ abbattimento 
delle emissioni di solvente in atmosfera, 
pur mantenendo inalterata la facilità di 
esecuzione dell’ applicazione, tipica dei 
prodotti a base solvente utilizzati fin ora per 
questi scopi: 
Pipestop 100 WB può essere semplicemente 
spruzzato con una pompa airless avente 
rapporto di compressione pari a 45:1, senza 
bisogno di diluire. 
L’eventuale diluizione in casi straordinari o 
la pulizia dell’ attrezzatura possono essere 
fatte con acqua demineralizzata.

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo Airless Bi-
mixer a caldo / Spruzzo 
convenzionale / Pennello

Solidi in volume 
47 ± 2% A+B

Pot-life @+20°C
4 ± 0,5 ore

Spessore min./max.
60/120 µm DFT

Resa teorica m2/l
6,5 allo spessore secco 
di 70-80 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Asciutto In profondità  
18-24 ore

Colore
Rosso ossido

Shelf life @+20°C
12 mesi 
 

Supporto preparato
Acciaio

Prodotto conforme e qualificato 
Vedere scheda tecnica

Gas 

Jet-fuel, prodotti petroliferi, 
liquidi aggressivi 

Acqua calda & 
teleriscaldamento

CONDOTTE, SERBATOI 
E ACCESSORI
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Pipestop 500

Stopgas 2001 

Pittura epossidica bicomponente per interno 
gasdotti 
Pittura a base epossidica studiata per il 
rivestimento interno di tubazioni trasporto 
gas. Prodotto tecnologicamente innovativo 
che risponde alle necessità normative di 
contenere le emissioni di sostanze organiche 
volatili (V.O.C.) in fase di applicazione a 
spruzzo ed abbina eccellenti caratteristiche 
di applicabilità ad un’ottima protezione 
dalla corrosione e resistenza chimica. Il film 
reticolato favorisce le operazioni di pigging, 
le prove idrostatiche sulla tubazione ed un 
significativo incremento del gas trasportato 
evitandone la contaminazione.

Pittura epossidica bicomponente ad alto 
solido 
Rivestimento antifrizione per interno tubi 
destinati al trasporto di gas naturale e/o di 
servizio, prodotti petrolchimici inclusi jet 
fuel, kerosene e miscele di petrolio grezzo. 
Prodotto a bassa emissione di V.O.C. Con il 
suo residuo secco del 75% in peso, Stopgas 
2001 riduce sensibilmente l’ inquinamento 
ambientale durante le normali fasi di 
verniciatura rispetto ai prodotti tradizionali 
utilizzati allo scopo.

Applicazione
Spruzzo Airless Bi-mixer a 
caldo per bicomponenti / 
Spruzzo Airless standard

Applicazione
Spruzzo Airless Bi-mixer a 
caldo per bicomponenti / 
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Pennello

Solidi in volume 
95 ± 2% A+B

Pot-life @+20°C
~ 4 ore 

Spessore min./max.
60/120 µm DFT

Solidi in volume 
61 ± 2% A+B

Pot-life @+20°C
≥ 6 ore 

Spessore min./max.
60/170 µm DFT

Resa teorica m2/Kg
8,6 allo spessore secco 
di 80 µm DFT

Indurimento @+25°C
Asciutto in profondità  
12-18 ore

Colore
Rosso ossido

Shelf life @+20°C
12 mesi 

Supporto preparato
Acciaio

Resa teorica m2/l
6,8 allo spessore secco 
di 80-100 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Asciutto In profondità  
10-12 ore

Colore
Rosso ossido

Shelf life @+20°C
12 mesi 

Supporto preparato
Acciaio

Prodotto conforme e qualificato 
Vedere scheda tecnica

Prodotto certificato, qualificato e conforme 
Vedere scheda tecnica

RIVESTIMENTI
INTERNI

Gas 

Jet-fuel, prodotti petroliferi, 
liquidi aggressivi 

Acqua calda & 
teleriscaldamento

CONDOTTE, SERBATOI 
E ACCESSORI

LINEA INDUSTRIA
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LINEA INDUSTRIA

Pipestop 100 
Pittura epossidica bicomponente  
per interno gasdotti
Rivestimento antifrizione, per interno tubi 
destinati al trasporto di gas naturale e/o di 
servizio di estrema facilità applicativa ed una 
referenza di milioni di mq. di tubo rivestiti, 
sono il biglietto da visita di questo materiale 
che da decenni è il più utilizzato ed il più 
apprezzato, dai più importanti rivestitori 
mondiali del settore.

Solidi in volume 
48 ± 2% A+B

Pot-life @+20°C
8 ore 

Spessore min./max.
60/120 µm DFT

Resa teorica m2/l
6,5 allo spessore secco  
di 70-80 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Asciutto In profondità  
10-12 ore

Colore
Rosso ossido

Shelf life @+20°C
12 mesi 

Supporto preparato
Acciaio

Prodotto certificato, qualificato e conforme 
Vedere scheda tecnica

RIVESTIMENTI
INTERNI

Applicazione
Spruzzo Airless standard /
Spruzzo Airless Bi-mixer 
a caldo per bicomponenti 
/ Spruzzo convenzionale / 
Pennello

Gas 

Jet-fuel, prodotti petroliferi, 
liquidi aggressivi 

Acqua calda & 
teleriscaldamento

CONDOTTE, SERBATOI 
E ACCESSORI



Gas 

Jet-fuel, prodotti petroliferi, 
liquidi aggressivi 

Acqua calda & 
teleriscaldamento

RIVESTIMENTI
INTERNI

CONDOTTE, SERBATOI 
E ACCESSORI

Pipestop 150 / Stopgas 2001 127 / Stopfuel 150 / Stopcoat 
701 128 / Stopcoat 1000 129 /

RIVESTIMENTI
INTERNI
JET-FUEL, PRODOTTI 
PETROLIFERI, LIQUIDI 
AGGRESSIVI

Le indicazioni seguenti non sono complete. Consultare le rispettive Schede tecniche e Schede di sicurezza per la scelta e 
corretto uso sicuro del prodotto in accordo alle disposizioni legislative vigenti.
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LINEA INDUSTRIA

Pipestop 150 

Stopgas 2001 

Pittura epossidica bicomponente 
Rivestimento per interno tubi destinati al 
trasporto di derivati petrolchimici, jet-fuel, 
kerosene, miscele di petrolio grezzo e gas 
naturali e di servizio. Nel caso di trasporto 
di intermedi petroliferi evita l’accumulo di 
composti paraffinici sulla superficie rivestita. 
Particolarmente adatto a contatto con 
carburante d’aviazione.

Pittura epossidica bicomponente ad alto 
solido 
Rivestimento antifrizione per interno tubi 
destinati al trasporto di gas naturale e/o di 
servizio, prodotti petrolchimici inclusi jet 
fuel, kerosene e miscele di petrolio grezzo. 
Prodotto a bassa emissione di V.O.C. Con il 
suo residuo secco del 75% in peso, Stopgas 
2001 riduce sensibilmente l’ inquinamento 
ambientale durante le normali fasi di 
verniciatura rispetto ai prodotti tradizionali 
utilizzati allo scopo. 

Solidi in volume 
52 ± 2% A+B

Pot-life @+20°C
~ 8 ore 

Spessore tipico
50/75 µm DFT

Solidi in volume 
61 ± 2 % A+B

Pot-life @+20°C
≥ 6 ore 

Spessore min./max.
60/170 µm DFT 

Resa teorica m2/l
10,4 allo spessore secco  
di 50 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Asciutto in profondità  
4/6 ore

Colore
Rosso ossido

Shelf life @+20°C
12 mesi 

Supporto preparato
Acciaio

Resa teorica m2/l
6,8 allo spessore secco  
di 80-100 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Asciutto In profondità  
10-12 ore

Colore
Rosso ossido

Shelf life @+20°C
12 mesi 

Supporto preparato
Acciaio

Applicazione
Spruzzo Airless standard /
Spruzzo Airless Bi-mixer 
a caldo per bicomponenti 
/ Spruzzo convenzionale / 
Pennello

Applicazione
Spruzzo Airless standard /
Spruzzo Airless Bi-mixer 
a caldo per bicomponenti 
/ Spruzzo convenzionale / 
Pennello

Gas 

Jet-fuel, prodotti petroliferi, 
liquidi aggressivi 

Acqua calda & 
teleriscaldamento

RIVESTIMENTI
INTERNI

Prodotto certificato, qualificato e conforme 
Vedere scheda tecnica

CONDOTTE, SERBATOI 
E ACCESSORI
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Stopfuel 150

Stopcoat 701

Pittura epossidica bicomponente senza 
solventi ad alto spessore 
Rivestimento per interno tubi/serbatoi 
destinati al trasporto/stoccaggio di derivati 
petrolchimici, jet-fuel, kerosene, miscele di 
petrolio grezzo e gas naturali e di servizio. 
Nel caso di trasporto di intermedi petroliferi 
evita l’accumulo di composti paraffinici 
sulla superficie rivestita. Il prodotto offre 
buona protezione dalla corrosione e buona 
resistenza agli agenti chimici mediamente 
aggressivi.

Pittura epossifenolica bicomponente ad alto 
solido con indurente poliamminico
Finitura chimico-resistente per cicli protettivi 
di rivestimento interno/esterno di cisterne, 
tubi, valvole, ecc. Una volta completamente 
polimerizzato, è stabile in esercizio fino a 
temperature prossime ai 130°C. Applicabile 
in spessori di 200 - 300 µm DFT in mano 
unica.

Solidi in volume 
100 ± -3% A+B

Pot-life @+20°C
~ 1 ora 

Spessore min./max.
150/500 µm DFT

Solidi in volume 
80 ± 2% A+B

Pot-life @+20°C
~ 60 minuti 

Spessore min./max.
150/300 µm DFT 

Resa teorica m2/l
2,9 allo spessore secco 
di 350 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Asciutto in profondità  
16/20 ore

Colore
Grigio chiaro

Shelf life @+20°C
12 mesi 

Supporto preparato
Acciaio

Resa teorica m2/Kg
2,1 allo spessore secco 
di 250 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Maneggiabile 18-24 ore

Colore
Grigio

Shelf life @+20°C
12 mesi 

 

Supporto preparato
Acciaio

Applicazione
Spruzzo Airless Bi-mixer a 
caldo per bicomponenti / 
Spruzzo Airless standard 
per superfici limitate

Applicazione
Spruzzo Airless standard / 
Spruzzo Airless Bi-mixer a 
caldo per bicomponenti / 
Pennello / Rullo

Gas 

Jet-fuel, prodotti petroliferi, 
liquidi aggressivi 

Acqua calda & 
teleriscaldamento

RIVESTIMENTI
INTERNI

CONDOTTE, SERBATOI 
E ACCESSORI

LINEA INDUSTRIA
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LINEA INDUSTRIA

Gas 

Jet-fuel, prodotti petroliferi, 
liquidi aggressivi 

Acqua calda & 
teleriscaldamento

RIVESTIMENTI
INTERNI

Stopcoat 1000
Pittura epossidica bicomponente ad alto 
spessore, senza solventi
Rivestimento per interno/esterno tubi o 
serbatoi destinati a derivati petrolchimici, 
jet-fuel, kerosene, miscele di petrolio grezzo 
(anche con contenuto di H2S fino a 700 
mg/l) e gas naturali e di servizio, evitando 
l’accumulo di composti paraffinici. Ottima 
resistenza all’abrasione, al danno meccanico 
ed all’aggressione esterna in ambienti 
marino, industriale e al contatto con agenti 
chimici medio-aggressivi. Applicabili 800-
1000 µm DFT in mano unica.

Solidi in volume 
100 ± -2% A+B 

Pot-life @+20°C
≤ 1 ora

Spessore min./max.
300/800-1000 µm DFT 

Resa teorica m²/Kg 
1,35 ± 0,05 allo spessore 
secco di 500 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Maneggiabile in 18-24 ore

Colore
Grigio chiaro 

Shelf life @+20°C
12 mesi 
 
 

Supporto preparato
Acciaio / Cemento

Applicazione
Spruzzo Airless Bi-mixer a 
caldo per bicomponenti / 
Spruzzo Airless standard 
per superfici limitate

CONDOTTE, SERBATOI 
E ACCESSORI

Prodotto certificato e qualificato 
Vedere scheda tecnica



Gas 

Jet-fuel, prodotti petroliferi, 
liquidi aggressivi 

Acqua calda & 
teleriscaldamento

RIVESTIMENTI
INTERNI

CONDOTTE, SERBATOI 
E ACCESSORI

Stopcoat HW 131 /

RIVESTIMENTI
INTERNI
ACQUA CALDA & 
TELERISCALDAMENTO

Le indicazioni seguenti non sono complete. Consultare le rispettive Schede tecniche e Schede di sicurezza per la scelta e 
corretto uso sicuro del prodotto in accordo alle disposizioni legislative vigenti.
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LINEA INDUSTRIA

Gas 

Jet-fuel, prodotti petroliferi, 
liquidi aggressivi 

Acqua calda & 
teleriscaldamento

RIVESTIMENTI
INTERNI

Stopcoat HW
Pittura epossidica bicomponente  
per acqua calda 
Rivestimento utilizzabile per la protezione 
iniziale interna di pipes/serbatoi, 
condensatori e particolari di strutture che 
trasportano o stoccano acqua bollente e 
soluzioni acquose bollenti (blandamente 
aggressive) non destinate al consumo 
umano. Temperatura di esercizio max. pari a 
+120°C. Perfetto per l’uso come rivestimento
interno di tubazioni destinate al 
teleriscaldamento.

Solidi in volume 
50 ± 3% A+B 

Pot-life @+20°C
~ 6 ore 

Spessore min./max.
50/80 µm DFT

Resa teorica m²/l
10 allo spessore secco 
di 50 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Asciutto in profondità 16 ore

Colore
Rosso ossido

Shelf life @+20°C
12 mesi 
 
 
 

Supporto preparato
Acciaio

Applicazione
Spruzzo Airless Standard 
/ Spruzzo Airless Bi-mixer 
a caldo per bicomponenti 
/ Spruzzo convenzionale / 
Pennello

CONDOTTE, SERBATOI 
E ACCESSORI



ACQUA POTABILE 
E SOSTANZE 
ALIMENTARI

PithoStop 133 / Viking 134 / Stop PW Stop / PW Fast 135 /

ACQUA 
POTABILE 

E SOSTANZE 
ALIMENTARI

CONDOTTE, SERBATOI 
E ACCESSORI

Le indicazioni seguenti non sono complete. Consultare le rispettive Schede tecniche e Schede di sicurezza per la scelta e 
corretto uso sicuro del prodotto in accordo alle disposizioni legislative vigenti.
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LINEA INDUSTRIA ACQUA POTABILE 
E SOSTANZE 
ALIMENTARI

PithoStop
Pittura epossi-ceramica bicomponente 
senza solvente idonea al contatto
con alimenti e con acqua potabile o da 
potabilizzare (trasporto/stoccaggio) 
Pittura “Alcool Benzilico free”, esente da 
solventi, da ammine aromatiche libere o 
combinate, da plastificanti a base di ftalato 
di butile, studiata per il contatto con alimenti. 
Tutti i suoi componenti sono inclusi nelle 
liste delle sostanze positive, ammesse 
e previste dalla normativa Italiana ed 
Europea in materia di contatto con alimenti 
rispettando i limiti del regolamento CE nr. 
1895/2005, relativamente alla restrizione 
di alcuni derivati epossidici in materiali ed 
oggetti destinati a venire in contatto con 
specie alimentari.
Prodotto è certificato in accordo al 
D.M. 21/03/1973 (simulanti A, B, C, D) e 
successivi aggiornamenti per il contatto 
diretto, continuo e prolungato, con sostanze 
alimentari (granaglie, farine, puree di frutta 
o verdura, vino, birra, olii vegetali, acqua 
potabile, macellati, pesce, ecc.)
Oltre che per il rivestimento/vetrificazione 
dell’interno di serbatoi per acqua potabile, 
silos per cereali, vasche o vasi vinari, 
cisterne per il contenimento di oli vegetali, 
celle frigorifere, può essere inoltre applicato 
come rivestimento interno ad alto spessore 
di tubi/ contenitori in acciaio per acqua 
potabile o da potabilizzare ed avendo 
resistenze chimiche, anche per acque di 
scarico.

Solidi in volume 
100 ± -2% A+B 

Pot-life @+20°C
~ 60 minuti ± 10

Spessore min./max.
Min./Max. 250/500 µm DFT

Resa teorica m²/Kg 
~ 2,55 allo spessore secco 
di 300 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Asciutto in profondità  
24-36 ore

Colore
Bianco / Rosso ossido / 
Giallo ocra

Shelf life @+20°C
12 mesi 
 
 

Supporto preparato
Acciaio / Vetroresina / 
Cemento

Applicazione
Spruzzo Airless Bi-mixer a 
caldo per bicomponenti / 
Spruzzo Airless standard / 
Rullo / Pennello

Prodotto certificato 
Vedere scheda tecnica

CONDOTTE, SERBATOI 
E ACCESSORI
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ACQUA POTABILE 
E SOSTANZE 
ALIMENTARI

Spessore min./max.
250/600 µm DFT

Resa teorica m²/kg 
1,6 allo spessore secco  
di 400 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Maneggiabile 18-30 ore

Colore
Bianco lucido

Shelf life @+20°C
12 mesi

Supporto preparato
Acciaio

Viking
Pittura epossidica bicomponente senza 
solvente ad alto spessore e a rapido 
indurimento idonea al trasporto e 
stoccaggio di acqua potabile 
Rivestimento per la protezione interna di 
tubazioni/serbatoi che verranno adibiti al 
trasporto/stoccaggio di acqua potabile e/o 
da potabilizzare. Lo stesso forma una 
pellicola dura, compatta, atossica, e durevole 
nel tempo, resistente all’aggressione di 
vari agenti chimici, quali soluzioni di acido 
solforico (H2SO4 all’1% in acqua), soda 
caustica (NaOH all’1% in acqua), acqua 
salmastra (testato fino al 35% di NaCl in 
acqua) e marina, olio motore, gasolio da 
autotrazione, benzina, gas metano, acque 
di scarico (fognature). Prodotto esente da 
ammine aromatiche libere o combinate.

Solidi in volume 
100% A+B 

Pot-life @+20°C
~ 60 minuti ± 10

Applicazione
Spruzzo Airless Bi-mixer a 
caldo per bicomponenti / 
Spruzzo Airless standard 
solo in specifiche situazioni 
/ Pennello a setole dure per 
ritocchi e superfici limitate

Prodotto certificato e conforme 
Vedere scheda tecnica

CONDOTTE, SERBATOI 
E ACCESSORI

LINEA INDUSTRIA
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Stop PW Fast
Pittura epossidica ad alto spessore e 
rapido indurimento - idoneità certificata per 
trasporto e stoccaggio acqua potabile o da 
potabilizzare
Rivestimento libero da solventi aromatici, 
utilizzabile per la protezione interna di 
tubazioni/serbatoi trasporto di acqua 
potabile e/o da potabilizzare. Forma 
una pellicola dura, compatta, atossica, e 
durevole nel tempo, resistente a soluzioni 
mediamente aggressive, acide all’1% in 
H2SO4 o basiche all’1% in NaOH ed è pertanto 
idoneo al trasporto di acque di scarico 
(fognature).

Solidi in peso 
97 ± 3% A+B 

Pot-life @+20°C
~ 60 ± 15 min.

Spessore min./max.
200/500 µm DFT

Resa teorica m²/Kg 
2,40 allo spessore secco  
di 250 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Maneggiabile in 16-24 ore

Colore
Miele lucido

Shelf life @+20°C
12 mesi 

Supporto preparato
Acciaio

Applicazione
Spruzzo Airless standard / 
Spruzzo Airless Bi-mixer a 
caldo per bicomponenti

Prodotto certificato e conforme 
Vedere scheda tecnica

ACQUA POTABILE 
E SOSTANZE 
ALIMENTARI

CONDOTTE, SERBATOI 
E ACCESSORI

Stop PW
Pittura epossidica ad alto spessore - 
idoneità certificata per trasporto acqua 
potabile o da potabilizzare
Rivestimento libero da solventi aromatici, 
utilizzabile per la protezione interna di 
tubazioni dedicate al trasporto di acqua 
potabile e/o da potabilizzare. Forma una 
pellicola dura, compatta, atossica, e durevole 
nel tempo, resistente all’acqua dolce, 
salmastra e marina, a soluzioni mediamente 
aggressive, acide all’1% in H2SO4 o basiche 
all’1% in NaOH ed è pertanto idoneo al
 trasporto di acque di scarico (fognature).

Solidi in peso 
97 ± 3% A+B 

Pot-life @+20°C
~ 90 ± 15 min.

Spessore min./max.
200/500 µm DFT

Resa teorica m²/Kg 
2,46 allo spessore secco 
di 250 µm (DFT)

Indurimento @+25°C
Maneggiabile in 24-36 ore 

Colore
Miele lucido

Shelf life @+20°C
12 mesi 

Supporto preparato
Acciaio

Applicazione
Spruzzo Airless standard / 
Spruzzo Airless Bi-mixer a 
caldo per bicomponenti

Prodotto certificato, conforme e qualificato 
Vedere scheda tecnica



APPLICAZIONI 
SPECIALI 

CONDOTTE, SERBATOI 
E ACCESSORI

Riempimento / Appesantimento
Protettivi temporanei
Miscellanea

Riempimento / Appesantimento 137 / Protettivi temporanei 
140 / Miscellanea 144 /

APPLICAZIONI 
SPECIALI

Le indicazioni seguenti non sono complete. Consultare le rispettive Schede tecniche e Schede di sicurezza per la scelta e 
corretto uso sicuro del prodotto in accordo alle disposizioni legislative vigenti.
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Stopjoint / Stopjoint Heavy 138 / Stopjoint Light 139 / 

APPLICAZIONI 
SPECIALI 

CONDOTTE, SERBATOI 
E ACCESSORI

Le indicazioni seguenti non sono complete. Consultare le rispettive Schede tecniche e Schede di sicurezza per la scelta e 
corretto uso sicuro del prodotto in accordo alle disposizioni legislative vigenti.

APPLICAZIONI 
SPECIALI
RIEMPIMENTO / 
APPESANTIMENTO 

Riempimento / Appesantimento
Protettivi temporanei
Miscelannea

137

LINEA INDUSTRIA
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APPLICAZIONI 
SPECIALI

Stopjoint Heavy
Massa poliuretanica ad alta densità e rapido 
indurimento senza solvente
Massa di riempimento studiata per ripresa di giunti di 
saldatura on/off-shore di condotte in acciaio rivestite, 
rivestimento antiurto ed anticorrosivo di risers, 
appesantimento di sea-lines in calcestruzzo, eccetera.
Possiede buone caratteristiche di resistenza 
meccanica (abrasione, urti, flessura, ecc.) di 
resistenza al cathodic disbonding, di resistenza 
chimica (attacchi da agenti chimici o da 
microrganismi del terreno/marini); sopporta le 
variazioni di umidità del sottosuolo ed ha una 
permeabilità all’acqua estremamente bassa, da ciò 
le sue ottime performance in ambiente sottomarino. 
Utilizzabile per manufatti operanti sia a basse 
che alte temperature di esercizio, risulta di veloce 
reticolazione/essiccazione e può essere applicato a 
spessori elevati.

Solidi in volume 
100 ± - 2% A+B 

Pot-life @+20°C
~ 3 minuti - 20 minuti  
a richiesta

Spessore min./max.
10/500 mm DFT

Consumo teorico Kg/m²
~ 20,0 allo spessore secco 
di 10 mm (DFT)

Indurimento / Demoulding 
time @+25°C
≤5 minuti ÷ 3-4 ore  
su richiesta

Colore
Grigiastro

Shelf life @+20°C
A 12 mesi
B 6 mesi

Supporto preparato
Acciaio / Cemento / Altri 
materiali

Applicazione
Colata / Estrusione in 
casseforme 

Stopjoint 
Massa poliuretanica a media densità a rapido 
indurimento senza solvente
Massa di riempimento studiata per ripresa di giunti di 
saldatura on/off-shore di condotte in acciaio rivestite, 
rivestimenti antiurto, distanziatori a corona durante la 
posa delle pipelines, riempitivo per anodi, eccetera.
Possiede una permeabilità all’acqua estremamente 
bassa e buona resistenza al cathodic disbonding: da 
ciò deriva la sua speciale applicazione in ambiente 
sottomarino (Sea-lines, ecc.). StopJoint offre 
inoltre elevate resistenze all’abrasione, agli urti, agli 
agenti chimici, all’acqua di mare; buona la stabilità 
dimensionale e il mantenimento delle proprietà anche 
in presenza di escursioni termiche. Ottima l’adesione 
su metallo correttamente preparato. Compatibile 
con altri rivestimenti protettivi di norma usati sulle 
pipelines.

Solidi in volume 
100 ± -2% A+B 

Pot-life @+20°C
30 secondi - 20 minuti  
a richiesta

Spessore min./max.
10/500 mm DFT

Consumo teorico Kg/m²
~ 15,0 allo spessore secco 
di 10 mm (DFT)

Indurimento / Demoulding 
time @+25°C
≤5 minuti ÷ 3-4 ore  
su richiesta 

Colore
Grigiastro

Shelf life @+20°C
A 12 mesi
B 6 mesi

Supporto preparato
Acciaio / Cemento / Altri 
materiali

Applicazione
Colata / Estrusione in 
casseforme

Prodotto certificato e qualificato 
Vedere scheda tecnica

CONDOTTE, SERBATOI 
E ACCESSORI

Riempimento / Appesantimento
Protettivi temporanei
Miscelannea

LINEA INDUSTRIA
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Stopjoint Light 
Massa poliuretanica a bassa densità a 
rapido indurimento senza solvente 
Massa di riempimento studiata per ripresa di 
giunti di saldatura on/off-shore di condotte 
in acciaio rivestite, rivestimenti antiurto, 
riempimento di anodi, rivestimento ed 
anticorrosivo di risers, eccetera. 
Il rivestimento full-cured possiede buone 
caratteristiche di resistenza meccanica 
(abrasione, urti, flessura, ecc.) di resistenza 
al cathodic disbonding, di resistenza 
chimica e all’acqua di mare; sopporta le 
variazioni di umidità del sottosuolo ed ha 
una permeabilità all’acqua estremamente 
bassa, buona stabilità dimensionale e 
mantenimento delle proprietà anche in 
presenza di escursioni termiche.

Solidi in volume 
100 ± -2% A+B 

Pot-life @+20°C
~ 3 minuti – 20 minuti  
a richiesta

Spessore min./max.
10/500 mm DFT

Consumo teorico Kg/m²
~ 12 allo spessore secco 
di 10 mm (DFT)

Indurimento / Demoulding 
time @+25°C
≤5 minuti ÷ 3-4 ore  
su richiesta

Colore
Grigiastro 

Shelf life @+20°C
A 12 mesi
B 6 mesi

Supporto preparato
Acciaio / Cemento / Altri 
materiali

Applicazione
Colata / Estrusione

CONDOTTE, SERBATOI 
E ACCESSORI

APPLICAZIONI 
SPECIALI

Riempimento / Appesantimento
Protettivi temporanei
Miscelannea



Rustop WB / Rustop 141 / Stop-Fosf / Vernice 6685 142 / 
Aquakote DLM / Oxystop WB 143 /

CONDOTTE, SERBATOI 
E ACCESSORI

APPLICAZIONI 
SPECIALI

APPLICAZIONI 
SPECIALI
PROTETTIVI 

TEMPORANEI

Le indicazioni seguenti non sono complete. Consultare le rispettive Schede tecniche e Schede di sicurezza per la scelta e 
corretto uso sicuro del prodotto in accordo alle disposizioni legislative vigenti.

Riempimento / Appesantimento
Protettivi temporanei
Miscelannea

140
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Rustop WB 

Rustop 

Protettivo temporaneo all’acqua 
monocomponente per metallo 
Protegge l’acciaio dall’ossidazione per un 
periodo di circa 5/8 mesi (in condizioni di 
normale aggressione ambientale) a seconda 
dello spessore applicato. Applicazione su 
pipes, flange, cut-back, giunti, carpenterie, 
ecc...

Protettivo temporaneo monocomponente 
butirralico a solvente per metallo 
Protezione dell’acciaio dall’ ossidazione per 
un periodo di circa 8/12 mesi (in condizioni 
di normale aggressione ambientale)a 
seconda dello spessore applicato.
Applicazione su pipes, flange, cut-back, 
giunti, carpenterie, ecc.

Solidi in volume 
40 ± 3%

Spessori realizzabili
30/50 µm DFT 

Solidi in volume 
24 ± 2%

Spessori realizzabili
25/35 µm DFT 

Essiccazione @+25°C
Fuori impronta ~ 2 ore 

Colore
Incolore Semilucido

Shelf life @+20°C
12 mesi 

Supporto preparato
Acciaio 

Essiccazione @+25°C
Asciutto in profondità  
24 - 36 ore

Colore
Nero / Grigio chiaro

Shelf life @+20°C
12 mesi 

Supporto preparato
Acciaio

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Pennello / Rullo

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Pennello / Rullo

CONDOTTE, SERBATOI 
E ACCESSORI

APPLICAZIONI 
SPECIALI

Riempimento / Appesantimento
Protettivi temporanei
Miscelannea

Prodotto qualificato 
Vedere scheda tecnica
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Stopfosf
Protettivo temporaneo a solvente per 
metallo 
Protezione dell’acciaio dall’ ossidazione per 
un periodo di circa 1/3 mesi (in condizioni di 
normale aggressione ambientale) a seconda 
dello spessore applicato. Applicazione su 
pipes, flange, cut-back, giunti, carpenterie, 
ecc.

Solidi in volume 
21 ± 5%

Spessori realizzabili
25/35 µm DFT

Essiccazione @+25°C
Fuori impronta 1-2 ore

Colore
Trasparente lucido

Shelf life @+20°C
18 mesi 

Supporto preparato
Acciaio

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Pennello / Rullo

Vernice 6685
Protettivo temporaneo monocomponente a 
solvente per metallo
Vernice filmogena a rapidissima 
essiccazione per protezione temporanea 
di superfici metalliche sabbiate e non 
sabbiate, nei periodi antecedenti il 
rivestimento finale e la posa. La durata della 
protezione aumenta con l’aumentare dello 
spessore applicato.

Solidi in volume 
36 ± 2%

Spessori realizzabili
25/35 µm DFT

Essiccazione @+25°C
Asciutto in profondità  
24-36 ore

Colore
Rosso trasparente 
semilucido

Shelf life @+20°C
12 mesi 

Supporto preparato
Acciaio

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Pennello / Rullo

Prodotto qualificato 
Vedere scheda tecnica

APPLICAZIONI 
SPECIALI

CONDOTTE, SERBATOI 
E ACCESSORI

Riempimento / Appesantimento
Protettivi temporanei
Miscelannea

LINEA INDUSTRIA
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Aquakote DLM
Vernice monocomponente trasparente 
all’acqua
Vernice all’acqua, semilucida, inodore 
ad essiccazione aria/forno. Prodotto a 
bassissimo contenuto di V.O.C.. Mano 
unica per la protezione temporanea di 
qualsiasi manufatto in acciaio in atmosfere 
mediamente aggressive. La pellicola ha 
anche buona resistenza meccanica. Adatto 
per carpenteria generica, giunti, flange, pali, 
curve, tubi ecc. prima del loro rivestimento
anticorrosivo definitivo. Solidi in volume 

30 ± 2%

Spessore tipico per mano
25 - 35 µm DFT

Resa teorica m2/Kg
9,5 allo spessore secco 
di 30 µm (DFT)

Essiccazione @+25°C
Asciutto in profondità  
1,5-2,0 ore

Colore
Incolore
Trasparente nerastro

Shelf life @+20°C
12 mesi 

Supporto preparato
Acciaio

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Pennello / Rullo

CONDOTTE, SERBATOI 
E ACCESSORI

APPLICAZIONI 
SPECIALI

Riempimento / Appesantimento
Protettivi temporanei
Miscelannea

Oxystop WB 
Pittura monocomponente all’acqua
Fondo/finitura all’acqua di aspetto opaco di 
elevata copertura. Primer o mano
unica per la protezione temporanea (fino a 6 
mesi) di qualsiasi manufatto in
acciaio in atmosfere mediamente 
aggressive. La pellicola ha anche buona 
resistenza meccanica. Adatto per 
carpenteria generica, giunti, flange, pali, 
curve, tubi ecc. prima del loro rivestimento
anticorrosivo definitivo.

Solidi in volume 
43 ± 2%

Spessore tipico per mano
15 - 40 µm DFT 

Resa teorica m2/Kg
~ 16 allo spessore secco 
di 20 µm (DFT)

Essiccazione @+25°C
Fuori polvere 20 -30 minuti

Colore
Nero

Shelf life @+20°C
12 mesi 

Supporto preparato
Acciaio

Applicazione
Immersione in vasche 
con ricircolo / Spruzzo 
Airless standard / Spruzzo 
convenzionale /



Stop Marker / Alluminio Bi-All RF 145 / Stopkote WB / 
Stopkote SB 146 / Stopcem Ep Top WB 147 /

CONDOTTE, SERBATOI 
E ACCESSORI

APPLICAZIONI 
SPECIALI

APPLICAZIONI 
SPECIALI

MISCELLANEA

Le indicazioni seguenti non sono complete. Consultare le rispettive Schede tecniche e Schede di sicurezza per la scelta e 
corretto uso sicuro del prodotto in accordo alle disposizioni legislative vigenti.

Riempimento / Appesantimento
Protettivi temporanei
Miscelannea

144
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SPECIALI

Stop Marker

Alluminio Bi-All RF

Pittura epossidica bicomponente alto solido 
per marcatura interna di tubazioni
Pittura epossidica utilizzabile per la 
marcatura interna di tubazioni mediante 
applicazione con spruzzo convenzionale. 
Prodotto a basso contenuto di V.O.C.

Finitura alluminio bituminosa riflettente
Protezione dall’ irraggiamento solare di 
rivestimenti esterni di varia natura. A base 
di bitumi ossidati non tossici per tetti in 
lamiera, cemento, eternit.

Solidi in volume 
55 ± 2% A+B 

Pot-life @+20°C
≥ 6 ore 

Indurimento @+25°C
Asciutto in 16 ore

Colore
Bianco / Rosso 

Shelf life @+20°C
12 mesi

Supporto preparato
Rivestimento bicomponente

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Pennello / Rullo

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Pennello / Rullo

Solidi in volume 
28 ± 2%

Spessore min./max.
25/40 µm DFT

Resa teorica m²/ Kg
10 -12 allo spessore secco 
di 25 µm (DFT)

Essiccazione @+25°C
Fuori polvere ~ 2 - 3 ore

Colore
Argenteo

Shelf life @+20°C
12 mesi 
 
 

Supporto preparato
Tutti

Prodotto conforme 
Vedere scheda tecnica

CONDOTTE, SERBATOI 
E ACCESSORI

Riempimento / Appesantimento
Protettivi temporanei
Miscelannea
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APPLICAZIONI 
SPECIALI

Stopkote WB

Stopkote SB

Smalto anticorrosivo monocomponente 
all’acqua 
Smalto all’acqua a rapida essiccazione 
con elevata copertura e buon potere 
anticorrosivo. Adatto per manufatti in acciaio 
esposto in atmosfere a media aggressività 
(flange, bombole, giunti, carpenteria). A base 
di resine acriliche modificate e pigmenti 
anticorrosivi attivi. Prodotto a basso 
contenuto di V.O.C.

Smalto anticorrosivo monocomponente a 
base solvente 
Smalto a rapidissima essiccazione a base 
di resine alchidiche e pigmenti anticorrosivi. 
Mano unica a finire nei cicli tradizionali per 
manufatti in acciaio esposti in atmosfere 
mediamente aggressive. Possiede buona 
resistenza meccanica e protegge dalla 
formazione di ossidazione sul metallo 
sottostante. Indicato per flange, bombole, 
giunti, carpenteria.

Applicazione
Spruzzo Airless standard / 
Spruzzo convenzionale

Applicazione
Spruzzo Airless standard / 
Spruzzo convenzionale

Solidi in volume 
40 ± 2%

Spessore tipico per mano
~ 40 µm DFT 

Solidi in volume 
48 ± 2% 

Spessore tipico per mano
~ 30 µm DFT

Resa teorica m²/ Kg
~ 8-9 circa allo spessore  
di 40 µm (DFT)

Essiccazione @+25°C
Asciutto in profondità  
20-24 ore

Colore
RAL semilucidi

Shelf life @+20°C
12 mesi

Supporto preparato
Acciaio

Resa teorica m²/l
~ 16 ± 1 allo spessore secco 
di 30 µm (DFT)

Essiccazione @+25°C
Asciutto in profondità  
20-24 ore

Colore
RAL lucidi

Shelf life @+20°C
12 mesi 

Supporto preparato
Acciaio

CONDOTTE, SERBATOI 
E ACCESSORI

Riempimento / Appesantimento
Protettivi temporanei
Miscelannea

LINEA INDUSTRIA
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Stopcem EP Top WB
Resina epossidica bicomponente all’acqua 
Resina epossidica all’acqua, lucida, indicata 
come finitura antipolvere, consolidante, 
impregnante di superfici in cemento o 
come legante additivabile a miscele di 
conglomerato cementizio.

Solidi in volume 
33 ± 2%

Spessore max.
N/A

Pot-life @+20°C
≥ 3 ore

Resa teorica m²/Kg
8-10 circa a seconda 
dell’assorbimento del cls

Indurimento @+25°C
In profondità 24-36 ore  
con U.R. < 55%

Colore
Incolore 

Shelf life @+20°C
12 mesi 

Supporto preparato
Conglomerato cementizio in 
genere

Applicazione
Spruzzo Airless standard 
/ Spruzzo convenzionale / 
Pennello / Rullo

APPLICAZIONI 
SPECIALI

CONDOTTE, SERBATOI 
E ACCESSORI

Riempimento / Appesantimento
Protettivi temporanei
Miscelannea



DILUENTICONDOTTE, SERBATOI 
E ACCESSORI

Una gamma di diluenti studiati per 
portare determinati PV alla giusta 
viscosità d’impiego facilitandone 
l’applicazione o aiutandone la 
penetrazione abbassando la viscosità.
Devono essere completamente miscibili con la pittura o vernice 
in uso e non devono causare la precipitazione del contenuto 
non volatile nella latta e neanche nel film applicato, durante 
l’essiccazione/indurimento.
L’uso dei Diluenti va fatto esclusivamente in accordo alle istruzioni 
del produttore. Importante usare solo i diluenti raccomandati per 
ogni applicazione. 
L’uso di un diluente diverso può comportare l’esecuzione di una 
finitura insoddisfacente.

148

LINEA INDUSTRIA

DILUENTI 
SPECIFICI PER 
APPLICAZIONI 

A REGOLA D’ARTE
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Cleaner 524 
Cleaner a base alcoolica studiato per alcuni prodotti idrodiluibili.

Cleaner per Pipestop 100 WB 
Cleaner idroalcolico studiato per la pulizia dell’attrezzatura dopo 
l’applicazione di Pipestop 100 WB.

Diluente 215
Diluente rapido per epossidici.

Diluente 242
Diluente appositamente studiato per primer epossidici per 
sistema tristrato.

CONDOTTE, SERBATOI 
E ACCESSORI
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DILUENTI

Diluente 4427/E 
Diluente per l’applicazione a pennello e spruzzo di pitture sintetiche 
speciali, siliconiche, al clorocaucciù, acriliche monocomponenti, 
leafing, ecc.

Epothinner
Diluente ad elevato potere di taglio per diluizione di Primer, 
intermedi, finiture e prodotti speciali a base epossidica. Adatto 
anche per la pulizia dell’attrezzatura.

CONDOTTE, SERBATOI 
E ACCESSORI

Diluente 555
Diluente rapido per epossidici ad alto solido.

Diluente 333
Diluente studiato per prodotti epossidici con elevato potere di taglio.

LINEA INDUSTRIA
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Diluente NA23 
Diluente per i prodotti alla nitrocellulosa, fondi e antiruggini a rapida 
essiccazione applicabili a spruzzo o immersione.

Diluente PUR 11 
Diluente per l’applicazione a spruzzo e pennello di prodotti 
Poliuretanici bicomponenti a solvente o per la pulizia 
dell’attrezzatura.

Diluente Phenodil 
Preparato ad elevato potere di taglio, appositamente studiato per la 
diluizione di Phenostop 51.

CONDOTTE, SERBATOI 
E ACCESSORI



La Scheda Tecnica 
permette la scelta 
appropriata del prodotto 
ed il suo corretto uso. 

Natura e impiego del prodotto
Breve descrittiva 

Caratteristiche tecniche
Peso specifico
Contenuto in solidi
Rapporto di miscelazione per i bicomponenti
Pot life dei prodotti miscelati
Resistenza alla temperatura
Colore
Aspetto 

Preparazione del supporto  
 

Preparazione del prodotto 

Caratteristiche applicative:
Applicazione
Diluizione/pulizia attrezzi
Indurimento/essiccazione
Sovraverniciatura
Temperatura ambiente/prodotto/supporto
Umidità
Spessori
Resa

Conservazione, movimentazione e cenno alle precauzioni

Shelf life del prodotto

TDS

Scheda 
tecnica
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LINEA INDUSTRIA



1 Identificazione della  
 sostanza/miscela e della  
 società/impresa  
 produttrice 

2  Identificazione  
 dei pericoli 

3  Composizione/  
 informazione sugli  
 ingredienti 

4  Misure di primo   
 soccorso 

5  Misure antiincendio 

6  Misure in caso di rilascio  
 accidentale 

7  Manipolazione  
 e immagazzinamento 

8  Controllo  
 dell’esposizione / 
 protezione individuale 

9  Proprietà fisiche  
 e chimiche 

10  Stabilità e reattività  

11  Informazioni   
 tossicologiche 

12  Informazioni ecologiche 

13  Considerazioni sullo  
 smaltimento 

14  Informazioni sul  
 trasporto 

15  Informazioni sulla  
 regolamentazione 

16  Altre informazioni

Scheda 
di sicurezza

SDS

La Scheda di Sicurezza fornisce tutte le informazioni, 
le indicazioni e le norme comportamentali da seguire 
quando si maneggia tale sostanza.
Permette all’utilizzatore del prodotto di analizzare 
e valutare i rischi a cui si espone individuando le 
corrette misure tecniche, procedurali e lavorative per 
una corretta e sicura, operatività, con salvaguardia 
della salute e dell’ambiente trattandosi di prodotti 
chimici pericolosi.
Contiene anche le indicazioni per le procedure di 
urgenza da seguire nell’utilizzo di tali prodotti, il tutto 
in accordo alle disposizioni legislative vigenti.

CONTIENE 16 PUNTI OBBLIGATORI PER LEGGE
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LINEA INDUSTRIA

I pittogrammi di pericolo (GHS/CLP) aiutano a 
esprimere con più chiarezza la pericolosità di 
una sostanza, sono presenti, ed immediatamente 
leggibili, anche sull’etichetta.

Ogni pittogramma corrisponde a una serie di pericoli e 
spesso è accompagnato anche dalla classe di rischio per 
poter stabilire il livello di pericolosità

I pittogrammi 
di pericolo

COMBURENTE

ESPLOSIVO

GAS SOTTO 
PRESSIONE

ALTAMENTE 
PERICOLOSO 

PER LA SALUTE

PERICOLOSO 
PER L’AMBIENTE

CORROSIVO TOSSICITÀ
ACUTA

PERICOLOSO
PER LA SALUTE

INFIAMMABILE
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